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Basarimiza Siz de Ortak Olun

Ulke ekonomisinde 2011’den bu yana izlenen iyilesme stireci yavas
ancak; emin adimlarla ilerleyisini stirdtirtiyor. Ozellikle demir-celik ve
insaat sektorlerinin budyldmesiyle dogru orantili olarak sektérimuz
de bu iyilesmeden payini aliyor ama bu pay henuz hedefledigimiz
Olglide degildir.

Dernek olarak amacimiz; galvaniz kullanimini yayginlastirarak pa-
zarda hak ettigimiz konuma ulastirmaktir. En uzun dmdirlt, dogaya
dost ve en ekonomik korozyon dnleme ¢ozumu olan sicak daldir-
ma galvanizin bilinirligini arttirmak ve ilgilileri sicak daldirma galvaniz
kaplamay! kullanmaya tesvik etmek dnceligimizdir.

Gelismekte olan Ulkemizde, galvaniz firmalarinin rekabet guictinin
artmasi ve surdurulebilirliklerinin saglanabilmesi icin, istikrarli bir bu-
yume performansinin gerekliligine inaniyorum. Bunun icin yilbasinda
aldigmiz kararlar dogrultusunda 2013’e hizli bir giris yaptik. Ulusal
ve uluslararasi platformlarda cesitli girisimlerde bulunduk, mevcut
iligkilerimizi gelistirirken yeni baglantilar da kurduk.

Sektérdmdzun gitasini yukseltmek, cesitli egitimler, yayinlar ve semi-
nerlerle galisanlari beslemek firmalarimiza deger katacaktir. Ayrica
medya araglari, fuarlar ve sempozyumlar araciligiyla sicak daldirma
galvanizi genis kitlelere duyurmak, bilgi kirliligiyle olusan olumsuz
imaji degistirmek, sicak daldirma galvanizi alternatif yontemlerden
ayrnistirmak ve tercih edilirligini arttirmak planlarimiz arasinda yer ali-
yor.

Siz uyelerimizin 6nerilerinin ve desteklerinin sektérdmuzin gelisimi-
ne katkisi énemlidir. Bu nedenle dndmuzdeki guinlerde goruslerinizi
almak icin genel sekreterimizle beraber sizleri ziyaret edecegiz.

Bu surecgte yapilacak butin calismalar sektérdmuzd yeniden ko-
numlayacak ve bizleri Ulke ekonomisinde hak ettigimiz yere ulasti-
racaktir. 2013 yilinin galvaniz sektérinde bir milat olmasini dileyerek,
sizleri bu basarida pay sahibi olmaya davet ediyorum.

Saygilarimla
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Yassi gelik ihracati, toplam gelik ihracatindan olumlu yénde ayrisiyor - Dr. Veysel Yayan

2011 ve 2012 yillarinda, buiyuk gelik Ureticileri arasinda tretimini en hizl arttiran tlke konumunda bulu-
nan Tdrkiye'nin, 2012 yilinin Aralik ve 2013 yilinin Ocak, Subat aylarina iliskin retim verileri rahatsizlik
yaratiyor.

Iskele celik kazik sistemlerinin korozyonu ve dalga zonu kaplamasi - Necil Kurtkaya

Deniz suyu iginde ve zemine gakili olan ve igerisi betonarme doldurulmus celik kaziklar, deniz suyu-
nun korozif etkisi altindadirlar. Bu yapilarda korozyon, zellikle med ve cezir ile dalga hareketlerine
bagl su cirpinti bélgelerinde, ok kuvvetlidir. Ozellikle deniz suyu tuzluludu ile sicaklik da 6nemli
etken olurlar.

Yogusmali kazanlarda korozyon olusumu, etkileri ve ¢6ziim énerileri - Prof. Dr. Biilent Eker

Gaz halindeki bir maddenin ist kaybederek sivi haline gegmesine yogusma denir. Son yillarda bu
olaya 6zellikle 1sitma uygulamalarinin yapildigi sistemlerde kullanilarak enerji agisindan buiytk verim-
lilikler elde edilebilmektedir. Isinin ve buharin etkileri bu sistemlerde kendini daha cok hissettirerek
korozyon agisindan dayanikli bir yapinin olusmasi istenmektedir.

Galvanizli sag lretiminde, pasivasyon ajanlari ve koruyucu yag kullaniminin, korozyon
olusumuna etkilerinin incelenmesi - Ozgiir Karakas

Yassi gelik drtinlerinin ¢inko kaplanmasinin temel nedeni; dekoratif beklentilerin yani sira ¢eligin koroz-
yona kars! korunmasidir. Sevkiyat ve kullanim ortamlarinda gézlemler yapmaya kiyasla daha kisa stire
gerektiren, kontrollti ve standart veriler olusturan, %5'lik tuzlu su sisine dayanim testi (tuzlu su sisi),
cinko kapli saclarda korozyon hizi, miktari ve tiirtindn belirlenmesinde yaygin olarak kullaniimaktadir.

Sicak daldirmali galvanizleme sirasinda ¢ikan kati atiklarin degerlendirilme yéntemleri -
Prof. Dr. Ercan A¢cma

Galvanizleme sirasinda olusan kdl, dros seklindeki ginkolu matlar veya cinko hurdasi olarak adlan-
dinlan ytiksek cinko igerikli atiklar buytk kolilerin veya tir konteynerlerinin iginde i¢ ve dis piyasaya
satilirlar. Tesislerin bu atiklar pazarlama periyotlan genellikle aydan aya olmaktadir
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Yarim Asirlik Cinar: Kismet Metal

Ulkemizde sicak daldirma galvanize ilgi géstermesi gereken cok sayida sektér bulundugu; ancak
galvaniz kaplamanin avantajlarini bilmedikleri icin tercih etmediklerini séyleyen Kismet Metal A.S.'nin
Yonetim Kurulu Uyesi A. Semih Akyuz'le sektérimuzi degerlendirdik.
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Is yasaminda neler degisiyor? - Prof. Dr. Tekin Arda
“Maliyet+Kar = Fiat” donemi bitti.

“Fiat-Maliyet = Kar” dénemi basladi.

Kolektif kaynaklara dayall “Iituf ekonomisi” bitti.

“Alin teri ve akil ekonomisi” 6nem kazand!.

Sorumluluk - Alim Kinoglu

Sorumluluk almak, suglamayi biraktiginiz yerde baslar. En buytik zarari gérdukten sonra, birilerini
suglayip hakli gikmayr mi yoksa sorumluluk alip mutlu olmayi mi istersiniz? Farkindaligimizin 6ninde-
ki engellerden biri "Ben degil, onlar suglu" sendromuna girdigimiz zamanlardrr.

Is diinyasinda atasézleri 4 - Blinyamin Halag
Empati (Duygudaglik) tzerine...

Gagdas Avrupa llkelerinde &zellikle hak, hukuk ortaminda siklikla kullanilan, alinti yapilan bir darb-i
mesel vardir; Audiatur et altera pars... (diger tarafi da dinleyelim.). Eski Roma'da adalet sisteminin
yerlesikligine érnek gosterilen Latince unlu soz. Tek tarafl ya da yanli karar vermemenin énemini
vurgulayan, kars tarafin hakkinin yenilemeyecegini anlatan bir s6z.

Sektér Haberleri
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Berdan Civata diinya markasi olma yolunda ilerliyor

Turk civata sektorinde markalasarak 6ne ¢gikan Berdan Civata, Stuttgart-Aimanya ve San Paulo -
Brezilya'da katildigi iki buytik fuarda hem rtinlerini hem sektordin Turkiye'de geldigi noktayi tanitti.

IMMIB’den 40,5 milyon dolarlik basari

Turkiye'nin 2012 yilinda gerceklestirdigi 151,9 milyar dolarlik rekor ihracatinda en gok paya sahip sir-
ketler onurlandirildi. Bu yil altincist duizenlenen térende Uyelerimizden Ekin Maden ve ALKA kendi
kategorilerinde dereceye girerek 6dul aldilar.

WIN - World of Industry Fuarr’nin ardindan

4 énemli sektord bir araya getiren, Tlrkiye ve Avrasya Bélgesi imalat endUstrisinin en 6nemli fuari
WIN - World of Industry TUYAP'ta gerceklesti. Fuar Turkiye'den ve dlnyadan 75.802 ziyaretgiye ev
sahipligi yapti. Uyelerimizden EAE Elektrik, Gersan Elektrik ve Guralp Ving ziyaretcilerin yogun ilgisiy-
le karsilandilar.
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Tiirkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

011 ve 2012 yillarinda, buyuk

celik Ureticileri arasinda Ureti-

mini en hizli arttiran Ulke konu-
munda bulunan ve 2012 yilinda, kriz
oncesi olan 2007 yilindaki seviyesine
kiyasla, Cin ile Hindistan'in ardindan,
dretimini en fazla arttiran tguncu Ulke
olma basarisini gésteren Trkiye'nin,
2012 yilinin Aralik ve 2013 yilinin Ocak,
Subat aylarina iligkin tretim verileri ra-
hatsizlik yaratiyor.

Celik sektdrimdz, 2012 yilinda 15,8
milyon ton seviyesinde bulunan yas-
sl Urdn kapasitesine karsilik, 8,8 mil-
yon ton c¢elik uretmis bulunuyor. Atil
kalan 6,9 milyon tonluk kapasiteye
ragmen, dretimin 2011 yiindaki sevi-
yesine kiyasla % 9 oraninda azalmasi,
Tdrkiye’nin 6,4 milyon ton yassl celik
ithal etmesinden kaynaklaniyor. Bas-
ka bir deyisle, Turkiye’nin yillik 4,5 mil-
yar dolar tutarinda deger uretebilecek
kapasitesinin kullanilamamis oldugu
dikkat cekiyor.

2012 yilinda Turkiye'nin yassi celik
dretiminde yasanan durgunluk, 2013
ylinda da devam ediyor. Yilin ik 2
aylik déneminde, Turkiye'nin slab Ure-
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Yassi Gelik lhracati,
Toplam Gelik Ihracatindan
Olumlu Yonde Ayrisiyor

timinin % 4.5 oraninda dususle, 1.46
milyon tonda kaldigi, buna karsilik
Ocak ayi verilerine gore, Turkiye'nin
yassi mamul Uretiminin ise, % 18.3
oraninda artigla, 865.000 tona yuksel-
digi gozleniyor. Turkiye'nin slab ureti-
mi azalirken, yassi mamul dretiminin
artmasinda, Ocak ayinda, slab ithala-
tinin, 180.000 ton seviyesine ulasma-
sinin énemli bir etkisi bulunuyor.

Sektérun slab dretimi duserken, ithal
slab ile nihai mamul dretiminin artmasi,
Ozellikle elektrik ark ocakli kuruluslarin
fiyat tutturma konusunda yasadiklari
sikintilardan kaynaklaniyor. 2013 yi-
linin - Ocak-Subat déneminde, yassl
drdn ihracatinin % 85 oraninda artis
gostermesi, sektérdn - Uretimindeki
toparlanmay! destekliyor; ancak sek-
tordn gelisimini surddrebilmesi igin,
Turkiye'de milyarlarca dolar tutarinda
yatirmla  olusturulmus
kapasitelerin etkin bir sekilde kullani-
labilmesine, ic piyasada yerli celik tu-
ketiminin arttirimasina ve daha fazla
yassi ¢elik ihracati yapiimasina ihtiyag
duyuluyor. Bu konuda, Turkiye'deki
yass| gelik Ureticilerinin otomotiv, be-
yaz esya ve makine gibi tuketiciler ile
baglarini gelistirmeye ve isbirligi alan-
larini arttirmaya yonelik gabalar, yassi
celik sektérundn gelecegi acisindan
umit veriyor. Sayilari her gegen gun

bulunan

artan servis merkezlerinin, yassi gelik
tuketicisi sektérlere sunulan drdn ve
hizmet c¢esidi ile kalitesini arttirma-
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ya yonelik yatinmlar da, yassi celik
sektorund destekleyici bir fonksiyon
icra ediyor. Bu calismalar sayesinde,
mevcut durum itibariyle % 50 civarin-
da bulunan yerli Urdnlerin Tdrkiye’'nin
toplam yassi celik tuketimi igerisinde-
ki payinin, énumuzdeki yillarda cok
daha yuksek seviyelere cikartiimasi-
nin ve sektordn net ihracat yapilabilir
konuma gelmesinin mumkudn olabile-
cegi degerlendiriliyor.

2012 yilindaki olumsuz tabloya rag-
men, yassl celik ihracati 2013 yilina
iyi bir baslangic yapmis ve bu yonuy-
le sektdrun genelinden olumlu yénde
ayrismis bulunuyor. Yilin ilk 2 aylk
déneminde, sicak haddelenmis yas-
s mamul ihracatinin % 99, galvanizli
saclarin da arasinda yer aldigr kap-
lamali yassi mamul ihracatinin % 72
ve soguk haddelenmis yassi mamul
ihracatinin % 13 oraninda artis goster-
digi gordldyor. Ocak-Subat dénemin-
de, uzun urdn ihracatl % 15 civarinda
gerilerken, yassi trun ihracatinin % 80
civarinda yukselmesinin, toplam ce-
lik drdnleri ihracatinin % 0,1 oraninda
artmasina imkan sagladigi anlasiliyor.
ihracattaki artig egilimi, i¢ piyasaya
yonelik satiglarin arttinimasini mdm-
kun kilacak galismalar ile birlikte de-
gerlendirildiginde, 6numdtzdeki do-
nemde sektorun Uretim ve kapasite
kullanim oranlarinin makul seviyelere
yukselecegi beklentisinin, gercekci bir
beklenti oldugu sonucuna ulagiliyor. ¢
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CIVATA, SOMUN ve ANKARAJLARDA

ISO ve CE Sertifikali Uriinlerde
Cozim Ortaginiz.

~ BERDANCIVATA
EN BUYUK BAGLANTI ELEMANLARI URETICisi

PROJELERINIZi RISKE ATMAYIN!

Hidrojen Kirilganhg! Yaratmayan
Daldirma Galvanizli

BAGLANTI ELEMANLARI KULLANIN !
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Daldirma Galvanizli
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Mersin-Tars

-her gap
-her boy ve
-her kalitede

Civata, Somun,

Saplama ve
Ankaraj
tiretimi

Demir Gelik Haddeleme
Makinalan Ankerajlan
(Kaynaksiz = Divme)
M140x6100 dlgiilere kadar

CIVATA, SOMUN ve ANKARAJLARDA

ISD ve CE Sertifikali Uriinlerde
Coziim Ortaginiz.

PROJELERINIZI RISKE ATMAYIN!
ISO EN 31(B) SERTIFIKALI URUNLER KULLANIN !

18,00 metre uzunlufunda M 52 Celik Fabrikalan |gin Firm Gergi Saplamalan [ 0/iv 939)
B,10 metre uzunlugunda M 140 - Haddehane Tespit Civatalari | iV 7992

4,20 metre vzunlufunda M 100 Rafinerilere J Ankaraj Civatalan { DN 529)

3,50 metre uzunlufunda M 48 Rilzgar E. Kuleleri Temel Ankarajlan | DIV 839)

1.20 metre urunlugunda M 150 Al Kige Bagh Cratalar (DIN 531)

1,10 metre wruniufunda M 100 Tam Digli Rafineri Saplamalar [ASTM A 193 Gr B7)

Bilyiik Projeler Giiglii Kuruluglarin isidir

100 mm capa ve 14 metre boya kadar
Civata, Ankeraj Saplamalan ve Gergi Gubuklanni

Daldirma Galvanizli olarak iiretebiliyoruz.
Hem de Hidrojen Kirilganhdi Riski Yaratmadan.

Mersin-Tarsus 0SB'de 9000 m?lik tesiste,
170 calisani ile her yil en az %25 bilyliyen
Berdan Civatayi giiclu kilan sektoriindeki
42 yillik bilgi birikimi ve sahip oldugu Know-How'dir.

BU GUCU KULLANIN !

Blyok Civata Somun Saplama ve Ankarajlann Tlrkiye'deki Ureticis

BERDAN CIVATA

SOMUN MAKINA Yedek Parga San. A.S.

us Organize Sanayi Bolgesi | Tel:+90 324 676 44 90 / 3 Hat www_berdancivata.com
33540 Huzurkent - TARSUS | Fax:490 324 676 44 93 info@berdancivata.com
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Alstom {_E!cun-Prokanj M155 x 9800 Yedigtize Barajl Kapak Ankerajian (1,5 ton/ad.)
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H. Necil KURTKAYA
Korozyon Dernedi Baskani
Elektrik Yuksek Mdh.
necil.kurtkaya@gmail.com

ISKELE CELIK KAZIK
A. DENIZ ICI KOROZYONUN
NEDENI

eniz suyu i¢inde ve zemine ¢a-
:)km olan ve igerisi betonarme

doldurulmus celik kaziklar, de-
niz suyunun korozif etkisi altindadirlar
Bu yapilarda korozyon, Ozellikle met
ve cezir ile dalga hareketlerine bagli
su girpinti bélgelerinde, gok kuvvetli-
dir. Ozellikle deniz suyu tuzlulugu
ile sicaklik da 6nemli etken olurlar.
Ayrica deniz suyundaki tuzda bulunan
klor, celigin yuzeyinde koruyucu oksit
tabakasi olusturmaz bagka bir degisle
celigin pasiflesmesini dnler

Deniz suyu iletkenligi yuksek bir eriyik
oldugundan celik yuzeyinde galvanik
etki yaparak korozyonun etkili olus-
masina neden olur. Deniz suyundaki
korozyon hizi, karadakine nazaran 8 —
10 kat daha fazladir. Ayrica denizlerde
yasayan bitki ve hayvanlardan metal
yapllara yapisarak hayatlarni idame
ettirenlerin 6Imeleri veya yasam tarz-
lari olarak sahip olduklarl kabuklari
ile yapilarda bir tabaka olusturmalari
sonucu, karbonat ve silikatlar tesekkdil
eder ki bunlarda birer korozyon tetik-
leyicisidirler.

Keza deniz suyu icinde celigin
korozyon hizi, bekleme stiresine
gore de degisir. llk bir ay icinde
korozyon hizi ¢ok ytiksektir. Za-

Iskele Gelik Kazik
Sistemlerinin Korozyonu
ve Dalga Zonu Kaplamasi

manla korozyon hizinda azalma
olur. Bu dénemde ortalama 0,33
mm / yil olan hiz 1 yillik bekleme
sonunda 0,13 mm / yil’a, 4 yil son-
rada 0,11 mm/ yil degerine geriler.

Ancak, denize cakilan metal kaziklar,
bir sure iginde bu korozyon urunu ile
kaplaninca, bazi olumlu ve olumsuz
etkilerden de bahsedilebilir. Bunlari
sOyle 6zetleyebiliriz.

1. Mikro organizma veya kabuklar
sebebiyle kapli bdlgeler, kapsiz bdl-
gelere gdre daha az oksijen alacak-
larindan anot olurlar yani kabuk kalin-
lastikca diren¢ artacagindan katodik
koruma akimlari azalr,

2. Yapisan canllarin &lmesi sonu-
cu bitkisel olanlardan asit, hayvansal
olanlardan azot ve kukurtli hidrojen

bilesikleri olusarak korozyonun hizlan-
masina etmen olurlar.

Oksijen diftizyonu ile hizlanan koroz-
yon, derinlige bagl olmaksizin ¢eligin
et kalinhginda her yil korozyon Uurd-
nu olusturmakta ve bdylece dis cap
azalirken, celik bacagin mukavemeti
dismektedir. Ancak metal kazigin
ankastreman ve zemin ici bolgesinde
korozyon hizi, oldukga dusuktdr. Lite-
ratirlerde ve deneysel calismalarda
elde edilen veriler degerlendirildigin-
de, korozyon hizinin agsagidaki bigim-
de siniflandirimasi sz konusu olur.

O Deniz seviyesinin hemen altin-
da kalan bolgelerde 0,5 mm / yil,

O Deniz seviyesinin 2 metre altin-
dan itibaren 0,5 - 0,25 mm / yil,

O Deniz seviyesi lizerinde dalga

Genel Galvanizciler Dernegi
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ve gelgitle zaman zaman islanip
kuruyan yerlerde 0,8 mm / yil,

O Sigcrayan sularla i1slanan yerler-
de 0,35 mm / yil,

O Zemin icerisinde 0,11 mm / yil
civarindadir.

Ancak zemin anaerobik ise korozyon
hizi beklenenden daha yuksektir.

Cok derin sularda ve 6zellikle oksije-
nin olmadig ve fakat kdkdrtli oksije-
nin fazlaca bulundugu derinliklerde
korozyon hizi ise beklenildigi gibi ¢ok
degil hatta 2-10 metre derinlikteki de-
gerlerden, daha dusuktdr. Bir diger
etkende deniz suyunun hareket hizidir.
Bunun baslica nedeni metal ylizeyine
olan oksijen diftizyon hizinin artmasi-
dir. Hareket halinde kabuklagsma ger-
ceklesmeyecegi icin metal polarize
olmaz Durgun suda korozyon hizi
0,013 mm / yil iken, 3 mm / sn de
0,074 mm / yi’a, 6 mm / sn de ise
0,089 mm / yil degerine ¢ikmakta-
dir.

Celik kaziklarda meydana gelen koroz-
yonlar, uniform karakter géstermezler
ve fakat oyukcuklar (pittings) seklinde
tezahdr ederler. Cukurcuklarin yogun
oldugu bélgeler ise kisa siirede
delinip deniz suyunun betonarme
yapiyla temasa ge¢mesine neden
olurlar. iste bu durum, daha vahim
klor korozyonunun baslayip beton
icindeki armede yer alan celigin
yenmesine ve bacagin aniden ki-
rilmasina neden olabilecektir.

e b s
7} =
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melerin gokga karsllastigi durum da
budur.

Bu olumsuz olaydan korunmak Uze-
re deniz icindeki celik cakma borular
ya disaridan elektrik enerjisi verilerek
veya galvanik olarak korunurlar. Ancak
bakim ve igletme sartlari bakimindan
dis akim kaynakli katodik koruma,
hem isletme emniyeti hem de ekono-
miklik yonunden galvanik sistemlere
tercih edilmelidir.

2. DALGA ZONUNUN
KAPLANMASI

Deniz icine gakilan iskele kazik ayak-
larl, zemin icine girecek kismi deniz
icinde kalan bolimd ve atmosfere
aclk alandaki parca olmak Uzere 3
parcadan meydana gelir. Ancak bu
kaziklarin iskele projelendirme ve ze-
min jeolojisine bagli olarak her ortam-
da korozyondan etkilenmemeleri icin
gerekli koruyucu tedbirler alinmaldir.
Bu tedbirler gerekli kaplama malze-
melerinin ve koruma seklinin segimidir.
Bu segimden sonra ise ortam 6zellik-
lerine bagl olarak &lculen kimyasal
ve elektriksel parametreler 1siginda
gerekli koruma kriterlerine goére kato-
dik koruma ile dalga zonu korumalari
yapilacaktir.

A. Deniz tabani tizerinde denizde
kalacak parcalar

Spesifikasyonu ve kalitesi tespit edil-
mis iskele gelik kaziklari, boru imalat-
gIslI tarafindan verilen spektlere uygun

General Galvanizers Association
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Nitekim deniz yapilarina sahip islet- malzeme ile imalat esnasinda boyan-
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diktan sonra katodik korunmalidir.

B. Dalga zonunda kalacak
parcalar

Denizin dalga hareketleri esnasinda
dalga sekline gdre belirli zaman ara-
Iiklarinda bir atmosfer bir deniz suyu
ile temas eden bdlgesi dalga zonu
olarak tariflenmekte olup bu bdlge
hem oksijen hem de klorun agresif
korozyon etkisine maruz kaldigi gibi
gemi manevralarinda palamar vasita-
larnin da mekanik darbelerine ugra-
maktadir. Bunun icin dalga yuksekligi-
ne gore tespit edilmis boy, kazik ima-
latini takiben cam takviyeli polyester,
lastik veya polietilen malzemelerden
meydana gelen iki pargall ceketlerin
boru etrafina sariimasi ile korunmali-
dir. Ancak en ekonomik yontem kazik
boru imalati esnasinda bu bdlgenin
en az 45mm 3 kat epoksi (3LPE) ile
kaplanmalidir. Bu 3 kati meydana ge-
tiren tabakalar 1.kat toz epoksi astar,
2. kat yapistirici ve 3.kat polietilenden
tesekkul edecektir. Tabi katmanlarin
uygulamalari, kazik borunun imalat ve
testinden sonra SAE2.5 standardinda
yuzey temizlenmesini takiben yapil-
malidir. Gerek halat baglama gerekse
yanagma dolfinlerinde beton baslik
kitlesi ile dalga zonu ust kotu arasi
tamamen yukaridaki bicimde kapli ol-
mali ayrica epoxy coal tar tipi bir boya
uygulamasl segilmeli ve malzeme ile
uygulama kontrolleri ASTM, NF NACE,
ISO standartlarina gére yapilmalidir. #
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Ozet

az halindeki bir maddenin isi kay-

bederek sivi haline gegmesine

yogusma denir. Son yillarda bu
olaya ozellikle isitma uygulamalarinin
yapildigi sistemlerde kullanilarak eneriji
acisindan buyuk verimlilikler elde edi-
lebilmektedir. Buradaki en buyuk gdrev
Isitma sistemi elemanlarina duser. Isinin
ve buharin etkileri bu sistemlerde ken-
dini daha ¢ok hissettirerek korozyon
agisindan dayanikli bir yapinin olusma-
s istenmektedir. Eger sistemde yuksek
basingta s6z konusu ise buyuk sorunla-
rin olusmasina neden olur. Onun icin bu
sistemlerde hem 1IsI kaynad yénuinde
hem de su tarafindaki yénunde ayri ayri
incelenmesi gerekmektedir. Iste bu ma-
kalede yogusmall kazanlarda korozyon
olayl, temelinde nedenleri ve olusum
sekilleri yaninda sicakligin etkisi altinda
incelenecektir.

1.Giris

Gundmuz teknolojileri  giderek ener-
ji verimliligini gdézeten yapilara dogru
kaymaktadir. Bunda enerji fiyatlarinin
yuksek olmasi yaninda sistem verimlilik-
lerinin arttirima istemi etken olmaktadir.
Bunun dogal sonucu ézellikle yogusma
mantigini kullanan proseslerde de du-
rum bu agidan ele alinmig verimlilik artig!
saglanmasi yoluna gidilmigtir. Cevresel
etkenler ve buna bagll standartlar zaten
bu durumu zorunlu hale getirmistir. Bu
amagcla gelistirilen yogusmali kazanlar
daha az enerji tiketen, daha kompakt
ve cevreye ¢ok daha duyarli cihazlar ha-
line gelmiglerdir.

Yogusmall kazanlarda ise korozyona
dayanimli  6zel alagsimlar kullanilarak
hem baca gaz sicakliklar ¢ok dusurd-
ldr. Korozyon genel itibariyle malzeme-
nin dig ortam akigkani (HoO, SO3, NOy,
HCI, O veya CO2’in olusturdugu asidik
akigkanlar) ile reaksiyona girerek asin-
masi olarak tanimlanabilir. Buna dayani-
larak baca gazi hacmi azaltiir hem de
su buhari yogusturularak baca gazinin
igindeki enerji disari atlmamis olur. Bu
sayede yogusmali kazanlarda norm kul-
lanma verimi %110 a ulasir. Boylelikle sl
konforu daha az yakit sarfiyatiyla elde
edilmis olur.

Ote yandan yogusmali kazanlarin ana
esanjordn i1sitma alani klasik kazanlara
gére daha fazladir. Daha genig alanli
olarak tasarlanan isi esanjorundn ko-
rozyona dayanikli olabilmesi icin alu-
minyum dokum veya paslanmaz celik
malzemeden yapilmasi genellikle tercih
edilmektedir. Son yillarda malzeme tek-
nolojisinin gelisimi sonucu duvar tipi yo-
gusmall kazanlarin esanjorlerinde 6zel
magnezyum-aliminyum-  silisyum ala-
siminin Ustdn 1si iletme yetenedi saye-
sinde isletme sicakligina ¢ok hizli ulagilir
ve degisken sicaklik ihtiyaclarina gok
buydk bir hizla uyum saglanarak, yuk
degisimlerinde neredeyse “sifir” kayip
elde edilmesi saglanmistir. Bu alasim ve
gelistirilen benzer alasimlar, ¢ok iyi bir
1sI iletkeni olmasi ve yuksek korozyon
dayanimi ¢zellikleri nedeniyle kullanimi
giderek yayginlagsmaktadir.

Yogusmali kazanlarin diger énemli par-
calari ise 6n karigtirmali brdldr sistemleri
ile gelismis bir elektronik kontrol Uinite-
sidir. Yogusan suyun tahliyesi bir sifon
yardimiyla gerceklesir. Bu tip kazan ya-
pilarinda baca gazi icindeki yuksek su
buharinin buytk bir kisminin yogusturul-
masl ile su buharinin gizli buharlagsma
Isisindan yuksek oranda yararlanilarak,
kazan veriminin ytkseltimesini amagcla-
yan tarzda tasarimlanmiglardir.

Yogusma olayinin meydana gelebilmesi
icin kazana geri dénen suyun sicakligi-
nin 50°C’in altinda olmasi gereklidir. Bu
tip kazanlarda gecerli olan en énemli ku-
ral, dénus sicakligl ya da tesisat sicakli-
@I ne kadar dusukse, 1sI transferi de o
kadar buyuk ve kazanin verimi yuksektir.
Bu nedenle kazanin uzun sure ve dusuik
sicaklikta galisacak sekilde tesisat tasa-
rmi gok énem kazanmaktadir. Zaten bu
durum dusuk sicaklik korozyonu agisin-
dan incelenmesi gereken husus olarak
karsimiza ¢ikmaktadrr.

Korozyon olayl incelenirken yodusma
sonucunda yanma UrUnleri arasindaki
azot oksit, azot dioksit ve sulfurik asidi-
nin oransal degerlerine bakmak gerekir.
Burada yogusan su asidik &zellikli ol-
dugu icgin sifon ve baglanacad tesisat
korozyona dayanikli olma zorunlulugu
ortaya cikar. Asidik 6zelikli HoSO4'Un
pH degeri 3,5 civarindadir. Bu deger
limon suyunun 2,5, sirkenin 3 pH dege-
rinde oldugu dikkate alinirsa yogusuk
sivi bunlardan daha az asidikli oldugu
soylenehbilir.

2.Yogusmali Kazanlarda Korozyon

Bilindigi gibi metal yapisindaki gayri saf-
Ik, alagimlarindaki yerel farkliliklar, me-
talin dretim kosullari, sicaklik ve nem
farklari, metalin temasta oldugu ortam
icinde ¢dOzunen gaz veya tuzlarin yerel
derisim farklari, korozyonu arttiran et-
kenlerin en dnemlileridir

IsI transfer sistemlerinde korozyon, kireg
tasl olusumundan daha buytik bir prob-
lem olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Bu
etki yogusmall kazanlarda da belirgin
sonuclar dogurmakta sistem eleman-
larinin devre disi kaligi ya da tikanmalar
sonucu buyuk ekonomik kayiplara yol
aclimaktadir.

Yogusmall kazanlarin kullanim yerleri
calisma kosullarin bakildiginda i¢sel ve
digsal faktérlerin yani sira sicakliginda
etken oldugu gordildr. Kritik sicaklik 54°C
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olarak bilinir ki bu da baca gazinin igin-
deki su buharinin yogusmaya basladig
sicaklikti. Yogusma olabilmesi igin ka-
zan geri dénen suyun sicakliginin 50 o
C’nin altinda olmasi gerekir. Bu tip ka-
zanlarda gegerli olan en 6nemli kural,
kazan donus sicaklig ne kadar dustik
ise kazan verimini o kadar yuksek olma-
sidir. Bu nedenle kazanin uzun sure ve
dusuk sicaklikta galisacak sekilde tesi-
sat tasarmi ¢ok dnemlidir. Sonucta da
doénus suyu sicakhiginin asgari sicaklig
30 °C’ civarinda olmaktadir. Buna gére
sistemde kullanilan ekipmanlarin mal-
zemelerinin Gzellikle baca ve esanjor
yapilarinin duisuk ve yuksek sicakliktaki
davraniglarinin bilinmesi korozyon agci-
sindan énemlidir.

Yogusmali kazanlarda galisma ortami
etkisi korozyonda en Onemli etkendir.
Metallerin korozyona ugrama hizi bu-
yuk 6lglde bulundugu ortamla alakalidir.
Ortamdaki nem miktari, asitlik — baziklik
durumu, havanin oksijenin veya suyun
ortam tarafindan gegirilebiime yetenegi,
kacak akimlar ve gesitli bakteriler koroz-
yonu baslatici ve hizlandirici etken ola-
rak karsimiza gikar

Ortam sicakliginin artmasi iyon hareketi-
ni arttirarak korozyon hizini arttirr. Sicak-
ligin artmasinin oksijen konsantrasyonu-
nu dusurticu ve dolayisiyla korozyon hi-
zini dusdrticu etkisi de vardir. Ancak bu
etki iyon hareketinin artmasindan dolay!
olan reaksiyonlarin yaninda oldukca za-
yif kalmaktadrr.

Korozyona sebep olan etkenlerden biri
de birbiriyle potansiyel farki bulunan
metallerin bir arada kullaniimasidir. Bu
durum korozyonu basglatict ve hizlandi-
rict bir etkendir. Yogusmall kazanlarda
kullanilan malzemelerin yapilari bu ba-
kimdan incelendiginde korozyona ne-
den olabilecek kosullarinda varligindan
sz edilebilir.

Bilindigi gibi metaller ve alasimlar tze-
rinde atmosfer sicakliginda korozif et-
kileri cok az olan ve hatta hi¢ olmayan
kimyasal maddeler, yuksek sicaklikta
asir korozif olabilir. Kalin bir tufal taba-
kasi (isinan metal malzeme Uzerinde bir
kabuk tabakasi ), catlama, ¢oztinme,
gevreklik veya zayiflik yaratabilirler.

Yanma sonucu olusan duman gaz
gesitli molekdllerin birlesiminden olus-
maktadir. Yani karisim &zelligindedir Bu
karisimin  sicakligl azaldikga igindeki
gaz bilesenleri yogusmaya baslar. Cok

dusuk sicakliklarda yogusmaya bas-
layan bilesenler oldugu gibi (NOy) ¢ok
yuksek sicakliklarda yogusmaya basla-
yanlar da vardir. Bunlar iginde yogusma
sicakligl en yuksek olan bilesen kukurt
tri oksittir (SO3). Bu nedenle dogalgaz
ve fueloil yakan yogusmall kazanlarda
sulfurik asit korozyonu en sik karsilagi-
lan durumdur.

SO3'in neden oldugu sdilfurik asit koroz-
yonu, metal sicakliginin duman gazin-
daki SOg'in yogusma sicakliginin altina
dusmesi durumunda olusur. Temel ola-
rak yakit icindeki kukdrt ve yakma ha-
vasindaki oksijen reaksiyona girerek ku-
kurt dioksit'i olusturur. Bu reaksiyondan
sonra olusan SO2'nin ¢gok az bir kismi,
yakita ve hava fazlalik katsayisina bagli
olarak alev icerisindeki atomik oksijen
ile reaksiyona girerek korozyon potansi-
yeli en fazla olan SO3'i olusturur.

Dustik sicaklik korozyonuna ugrayan
metal yuzeyler zaman icinde asinirlar.
Bazi durumlarda asinma yuzey boyun-
ca orantili olabilmektedir. Bu gibi du-
rumlarda ultrasonik yontemlerle belirli
periyotlarda kalinlik &lgumleri yapmak
gerekebilir. Bazi durumlarda da puruzlu
yuzeyler olusabilmektedir. Dtisuk sicak-
lik korozyonunu énlemek veya azaltmak
igin basvurulabilecek yontemler yanma
prosesiyle ilgili ve dizaynla ilgili yontem-
ler olarak ikiye ayrilabilir.

Yuiksek sicakliklarda gaz ortamlarinda
metalik malzemelerde meydana gelen
korozyona ise “kuru veya ytksek sicak-
ik korozyonu” denir. Kazanlarin alevle
veya sicak gazlarla temas eden bdlge-
lerinde meydana gelen korozyon da bu
tip korozyona 6rnek olarak verilebilir.

Yuksek sicak korozyonunda d&zellikle
fueloil gibi agrr yakitlarin yakilimasi so-
nucu vanadyum elementi vanadyum
pentaoksit (VoOs) veya cesitli vanad-
yum oksitlerinin bir karnisimi olan korozif
sodyum ve vanadyum tuzlar olustur-
maktadir ve bu tuzlar yuksek sicakliklar-
da eriyerek ¢Okeldikleri celik yuzeylerde
ergime sicakhigr dustk bir curuf olustu-
rur. Bu durum potansiyel bir korozyon
tehlikesi yaratmaktadir. Ayrica duman
gazl tarafinda olusacak 1 mm kalinlikta
bir tabaka kazan verimini %2’ye kadar
dusurebilmektedir. Bunun énuine gege-
bilmek igin 1sitma ytizeyleri birikmeyi en
aza indirecek sekilde dizayn edilmeli ve
yakit kulu icerisindeki vanadyum mikta-
rnin 100 ppm seviyesini asmamasina
dikkat edilmelidir. Vanadyum korozyo-

nuna direng gdsteren celik yok gibidir;
ancak nikel alagimlarinin bu etkiye diger
alasimlardan daha dayanikli olduklari
kanitlanmugtir.

Yogusmall kazanlarda sadece korozyon
bunlar olmayip diger korozyon turleri de
malzeme ve olusum yerlerine badli ola-
rak degismektedir. Mesela oyuklanma,
gerilim, korozyon c¢atlamasi, hidrojen
gevrekligi bunlar arasindadir.

3.Sonug ve Oneriler

Korozyon ve korozyon kontroli ¢ok
6nemli bir konu oldugu halde ne yazik ki
pratikte yogusmall kazanlarda yeteri ka-
dar Uzerinde durulmamaktadir. Koroz-
yon, endustriyel yatinmlarin ve Uretimin
maliyetini etkileyen en énemli faktérdur.
Bunun disinda, emniyet, saglikli isletme
ve verimlilik de; ancak korozyona karsi
onlem alinarak saglanabilir. Bdtin bun-
larin yaninda yogusmali kazanin émr-
nun tespitinde beklide en 6énemli faktor
olarak bilinmelidir.
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OzET

Yassi gelik trdnlerinin ¢inko kaplanmasi-
nin temel nedeni, dekoratif beklentilerin
yani sira ¢eligin korozyona karsi korun-
masidir. Sevkiyat ve kullanim ortamlarin-
da gézlemler yapmaya kiyasla daha kisa
sure gerektiren, kontrolli ve standart
veriler olusturan, %5'lik tuzlu su sisine
dayanim testi (tuzlu su sisi), cinko kapli
saclarda korozyon hiz, miktar ve tdrtnun
belirlenmesinde yaygin olarak kullanil-
maktadir.

Bu calismada, strekli sicak daldirma
yontemi ile galvanizlenerek Uretilen,
DX51D+Z (DIN EN 10346) kalitesinde-
ki saclarda (sac), pasivasyon turu ve
miktari, pdrtizlendirme (Skin-Pass) uy-
gulanip uygulanmadidi ve koruyucu yag
miktari gibi korozyon direncine etki eden
faktorler tuzlu su sisi kullanilarak incelen-
mistir. Saclarin yuzey kusurlari, kaplanan
sacin mengei ve kaplama miktar gibi di-
Ger faktdrler, calismanin kapsami disin-
da tutulmustur.

Calismanin sonuclari, ¢inko kapl sac
dretiminde, elektrostatik yaglayicilar ile
0,5 g/mz’nin altindaki miktarlarda koru-
yucu yag uygulanmis numunelerde, uy-
gulanmayanlara nazaran, kisa vadede
daha az, orta vadede ayni miktarda ve
uzun vadede ise daha fazla korozyon
olusmustur. Hem Cr®t hem de Cr3 tipi
pasivasyon ajanlari, koruyucu yag kulla-
nimina gore daha etkin ve uzun vadeli
korozyon korumasi saglamaktadir. Opti-
mum korozyon korumasli saglamak igin
sac ylizeyinde bulunmasi gereken Cr3+
tipi pasivasyon ajani miktari, oo+ tipi
pasivasyon ajani miktarinin iki kati kadar

Galvanizli Sac Uretiminde, Pasivasyon Ajanlar
ve Koruyucu Yag Kullaniminin, Korozyon
Olusumuna Etkilerinin Incelenmesi

Erdogan KANCA
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olmalidir.

Anahtar Kelimeler: galvaniz, korozyon,
tuzlu su sisi, pasivasyon, koruyucu yag

1. GIRIS

Saclar, dekoratif ¢zelliklerinin gelistirime-
si ve korozyondan korunmasi amaciyla
galvanizlenmektedir.  Galvanizli  saclar,
otomotiv, beyaz esya, izolasyon ve catl
kaplama, boru, su ve akaryakit depolari,
kablo kanall ve aydinlatma armaturleri ve
ambalajlama gibi bir cok Urin ve sektor-
de yaygin olarak kullaniimaktadir. Ayrica,
galvanizli saclar bir cok sektdrde kullanil-
mak lzere boyanmaktadir [1]. Galvanizli
saclann gerek dogrudan gerekse boya-
narak kullanildigi tim alanlarda korozyon-
dan korunmasi gok 6nemlidir.

Galvanizlenmis sacda, surekli ¢inko ta-
bakasl, atmosferik etkilerin dniinde ba-
riyer olusturarak ve katodik olarak, gelik
fazini korur. Fakat, cogu zaman, ¢inko
tabakasinda gelisen ve ginkonun surekli
tabakasinda deformasyonlar olusturan
beyaz pas, bir suire sonra ilerler ve celik
tabakasinda kirmizi pas olusumu basglar.
Ayrica, boyanarak kullanilmak Uzere Ure-
tilen galvanizli saclarin yuzeyi, skin-pass
islemi ile pruzlendirildiginden, ylzey ala-
ninin artmasina ve deformasyonuna bagli
olarak kolayca olusan beyaz pas, boya fil-
mi ile galvaniz ylzeyi arasinda gevsek bir
ara tabaka olusturur. Bu gevsek tabaka
boyall saclarda yapisma problemlerine
neden olur. Bunun yani sira, boya filminin
altindaki galvaniz yuzeyindeki beyaz pas,
boyall sacin bukumit, darbeli ve derin
cekmeli sekillendirmesinde boya filminin
catlamasi, kabarmasi ve atmasi gibi so-
runlara sebep olabilmektedir.

Galvanizli saclarda korozyon direncine
etki eden bir ¢gok faktér vardir. Bunlarin
baslicalar asagida verilmistir.

a. Galvaniz kaplanan c¢elik sacin kim-
yasal kompozisyonu:

Kullanm alanlarina ve &zelliklerine gére
farkll celik kalitelerine sahip saclar ¢inko
kaplanarak galvanizli saclar uretilmektedir.
Ylizeydeki ¢inko tabakasindan baslayarak
celik tabakasina kadar ilerleyen korozyona
karsl, farkll kimyasal kompozisyona sahip
celik kalitelerinin direnci farkli olmaktadir.
Yapilan bir cok calisma celik kompozis-
yonundaki Cr, Ni, Nb, Cu ve M0'’in ¢eligin
korozyon direncini gelistirdigini gostermis-
tir [2-4].

b. Atmosferik sartlar:

Galvanizli saclar dogal atmosferik sart-
larda kullanildiklarinda, Uretimlerinden
hemen sonra olusmaya baslayan ve
giderek yavaslayarak stren ince bir pa-
sif cinko karbonat tabakasina sahiptirler.
Aslinda kendisi de korozyon trtind olan
bu tabaka, saci daha sonradan olusabi-
lecek agir korozyonlardan kismen korur,
fakat bu dogal bariyer bircok korozif or-
tam sartlari icin yetersizdir [5]. Bu koroz-
yon tabakasinin olusum mekanizmasi
asagidaki gibidir:

Zn + 02 - ZnO )
Zn0O + H20 — Zn(OH)2 2
Zn(OH)2 + CO2 — ZnCOs + H20 (3)

Diger metallerde oldugu gibi, galvanizli
saclarin  kullanildigi  alanlardaki, yagis,
gece/gundlz-yaz/kis arasindaki sicaklik
farklari, rutubet miktar gibi dogal sart-
larin yani sira, endustriyel ortam sartla-
rn ve denize yakinliga bagl tuzluluk da
galvanizli sacin korozyon direncine etki
etmektedir.

c. Ytizey kusurlari:

Galvanizli sacin dretimi, tasinmasi, sekil-
lendirilmesi ve montajl sirasinda olusan
yuizey kusurlari, galvanizli sacin korozyo-
na direncini zayiflatmaktadir. Bu kusurla-
rn baslicalar, pin-hole, ¢izik, dusuk ¢in-
ko kaplama kalinligi, kaplama almama,
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kaplama dncesi tufal, kaplamada ¢inko banyosu yuzey tufali,
montaj capadi olarak siralanabilir[6]. Genellikle, kaplamadaki
kusurlu bélgede korozyon daha kisa stirede baglamakta ve
kusursuz ytizeylere dogru hizla ilerlemektedir [7].

d. Yiizey priizlendirme (Skin-Pass):

Galvanizli sac boyanmak lzere tasarlanmis ise, boya taba-
kasinin yuzeye tutunumunun arttinimasi icin yuzeyi 0,6 ila 1,3
um (Ra) kadar pruzlendiriimektedir. Prizlendirme islemi, sac,
galvaniz kaplandiktan sonra, ydzeyleri priizlendirilmis iki adet
skin pass merdanesinin arasindan baski altinda gegirilerek
yapilmaktadir. Cinko havuzundaki sivi ¢inkoya daldirilan sac,
havuzdan ciktiktan hemen sonra, sac yuzeyindeki sivi fazdaki
ginkonun fazlasi hava bigaklari yardimi ile tekrar havuza siyrilir
ve sogutma kulesinde belirli bir hizda sogutulur. Bu esnada
sac ytzeyinde, homojen 6zelliklere sahip surekli bir kati ¢inko
tabakas! olusur. Skin Pass merdanesi bu tabakanin ytzeyin-
deki surekliligi bozar, ytizey alanini arttirnir ve kaplamanin koroz-
yon direncini ddsurdr [8].

e. Cinko havuzunun ve ¢inko kaplamanin kimyasal kom-
pozisyonu:

Galvanizli saclarin galvaniz tabakasindaki kimyasal kompo-
zisyonu, 6nemli dlcuide, sacin daldinldigi cinko havuzundaki
sivi ¢ginkonun kimyasal kompozisyonuna baghdir. Bunun yani
sira, Cinko-Demir alagimli galvanizli sac (ZF) uretiminde, gin-
ko havuzundan %99 cinko icerikli bir kaplama ile ¢ikar. Daha
sonra bir 1sil islem ile gelik fazindaki demir ¢inko fazina diftiz-
lenir. Olusan Fe-Zn fazlari ile birlikte kaplamadaki demir orani
toplam %8 ila %12'ye cikarilir. Cinko-Aliminyum alagimli gal-
vanizli saclarin kaplama tabakalarinda, Al orani yaklasik %5
iken, Aliminyum-Cinko alagimlilarda Al %55, Si %1,6 ve Alu-
minyum-Silisyum alagimlilarda Al %8 ve Si %11 civarindadir
[9]. Aliminyum ve silisyumun yani sira bakir, kalay, kursun ve
nikel yaygin olarak kullanilan diger alasim elementleridir [10].
Surekli sicak daldirma yontemi ile dretilen galvanizli saclara
ait cinko havuzu ve kaplama tabakasi kimyasal kompozisyonu
ise bu ¢alismanin 3.1.1. maddesinde verilmistir.

Kaplama tabakasinin kimyasal kompozisyonuna bagl olarak
galvanizli sacin korozyon direncinin degistigi bilinmektedir. Ya-
suhide ve arkadaslari, yaptiklari calisma ile korozyon direncini
ciddi oranda arttiran %5 Al, %0,1 Mg icerikli galvaniz kaplama-
yI gelistirmisler, ayrica kaplamada Al oraninin artisiyla koroz-
yon direncinin de arttigini géstermislerdir [11]. Tomas Prosek,
Dominique Thierry ve arkadaglar ise yaptiklari ¢calismada ko-
rozyon direncinin, kaplama kompozisyonunun tdrine gore su
sira ile arttigini belirtmislerdir; HDG (Zn-%0,25 Al) < Zn-Al-Mg
< Zn-Al-Mg-Si < Galfan (Zn-%5 Al) < Zn-Mg [12].

f. Pasivasyon ajanlarinin kullanimi:

Galvanizli saclarin korozyon direncleri, hangi ttir ve miktarda pa-
sivasyon ajanlari ile pasive edildiklerine, uygulama sekline ve
sicakligina (sprey, daldirma vb.) ve pasivasyon ajani ile sacin
temas suresine goére degismektedir [13, 14]. Galvanizli saclar-
da kullanilan pasivasyon turleri genel olarak Cré*, Cr3*, Cr-Free
(Titanyum ve Zirkonyum bazli) ve organik olarak siralanabilir.

Her ne kadar Cré*'nin insan ve cevre sagligina olumsuz etki-
lerinden dolay, Avrupa Birligi Ulkeleri ve Japonya’'da kullanim-
lart sinirlandinimis ya da kaldinimig olsa da, dunyada 6zellikle
yapl sektoriinde kullanilan galvanizli saclarin pasivasyonunda,
gerek maliyet gerekse yuksek korozyon direnci sunmasi sebe-
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biyle yaygin olarak kullaniimaktadir [15].

Bu calismada, pasivasyon ajani olarak Cré* ve Cr3* tipi pa-
sivasyon ajanlari kullanilmistir. Bu ajanlarin galvaniz yuzeyini
korozyondan koruma safhalarina ait reaksiyonlar asagida ve-
rilmistir [15].

Hem Cr8* hem de Cr3* pasivasyonunda birinci adim, sulu asi-
dik ortamda ginkonun ytikseltgenmesidir.

Zn + 2 H* - Zn2+ + He 4)

Ortamdaki asitligin ¢inko tarafindan ddstirtilmesi ve olusan
Heile Cr6+ indirgenmesi gerceklesir.

XCre* +yZn+zHe > xCr3t +yZn?t +2zH"  (5)

Bu safhada énce krom hidroksitleri coker.

Cr3* 4 3 (OH)- — Cr(OH)s (6)

Daha sonra, krom hidroksit ile ortadaki anyonlar ve ¢inko kat-
yonunun reaksiyonu ile denklem (7) drdnleri olusur. Denklem (4)

ve denklem (6) adimlarinin reaksiyon hiz sabitleri denklem (5)’e
gbre ¢cok buyuk oldugundan, Cr3+ ara urdnd miktarr cok azdir.

Cr(OH)s + Zn?*+ A- + Cré* — (Cr3*, Cr%*, Zn?+, OH, A)  (7)
g. Koruyucu yag kullanimi:

Galvanizli saclarin korozyondan korunmast icin kullanilan yag-
lar, cinko ile mukemmel bir bag yapabilen hidrofobik malzeme-
lerdir. Yuzeyde surekli bir ince film olusturan yag, ¢inko tabaka-
sI ile oksitleyiciler arasinda bir bariyer gérevi gordr. Korozyon
inhibitdrleri de iceren bu 6zel tasarimli yaglar, galvanizli sacin
boyama gibi baska bir isleme tabi tutulacagi durumlarda alkali
temizleme Unitelerinde kolayca temizlenebilmelerinden dolay!
tercih edilmektedirler [16].

Dunya galvanizli sac Uretiminin buytik bolimu DX51D+Z ve
muadili kaliteye sahiptir ve hala bu trunlerin bdyuk bir kismin-
da, korozyon direnci krom esasli pasivasyon ajanlari ile sag-
lanmaktadir [17]. Bu galisma, galvanizli sacin korozyon diren-
cine etki eden faktérlerden, pasivasyon, yaglama ve skin-pass
tizerine yogunlagmistir.

Bu calismada, yapilan deneylerin timuinde korozyonun olu-
sumunda ASTM B-117 Nétral Tuzlu Su Sisine Dayanim Testi
kullaniimistir. Tomas Prosek, Dominique Thierry ve arkadaslari,
tuzlu su sisi ortaminda galvanizli saclarda olusan korozyon
drtinlerini incelemigler ve bunlarin Hydrozincite Zns (OH)s
(COs)2, Simonkolleite Zns(OH)sCl2.H20 ve Cinko Oksit ZnO ol-
dugunu belirtmiglerdir [12].

Tuzlu su sisi metodu her ne kadar dogal korozyon similasyo-
nunda zayif olsa da gdrece hizli sonu¢ vermesi, korozyonun
ilerlemesinin gorsel olarak da takip edilebilmesi ve standart
veriler sunabilmesi acisindan kullanilabilirligi en iyi olan metot-
lardan biridir. Bu galismada metot olarak, tuzlu su sisinin se-
cilmis olmasinin en énemli nedeni ise sacin korozyon direnci
konusunda, piyasada, alici ve satici arasinda en yaygin olarak
kullanilan metot olmasidir.

2. MALZEME VE METOT

2.1. Malzeme

Bu calismada asagidaki malzemeler kullanilmistir.

2.1.1. Calismada kullanilan galvanizli saclarin genel 6zellikleri

Galismada kullanilan tim saclar, stirekli sicak daldirmayla gal-
vanizleme yontemi ile Uretilmistir. Degisik kalinlik ve kaplama
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miktarl, DX51D+Z kalite galvanizli saclardan kesilmis numu-

nelerin genel ozellikleri Cizelge 1'de verilmistir.
Cizelge 1. Calismada kullanilan saclarin genel ézellikleri

Gelik Kimyasal Kompozisyonu %
C Si Mn P S
0,045 0,024 0,234 0,011 0,005

Mekanik Ozellikler

Akma Muka- | - Gekme | Kopma | Plastic

. . .| Strain Hardening
vemeti Re Mukavemeti | Uzamasl Straggano Exponent  n90

Rm A,
EN

EN 10002-1 | EN 10002-1 IS0 10113 EN 10325

10002-1
(N/mm?) (N/mm2) %
350 417 30 1,2 0,19

Kaplama Tabakas| Kompozisyonu %
Al Fe Cd Sh Pb
0,52153 0,00009 | 0,00004 0,00153

Uretim Sirasindaki Ginko Potasi Kompozisyonu %

Al Fe Cd Sh Pb
0,21135 0,01634 0,00009 | 0,00004 0,00151
3.1.2. Pasivasyon uygulanmis galvanizli saclar

Bu calismada, Cr3* ve Cré* tipi pasivasyon ajanlari ile pasi-
ve edilen Skin-Pass uygulanmamis saclar kullaniimistir. Pasi-
vasyon islemi, Cré* igin %6'lik, Cr3* igin %10’luk hazirlanmis
¢Ozeltinin, sac yuzeyine yas puskurttlmesi ile uygulanmistir.
Daha sonra slyirma merdaneleri yardimiyla ytizeydeki yas film
kalinli@inin azaltilarak, sac ytizeyinde istenilen miktarlarda Cré+
veya Crébirakilmis ve kurutulmustur. Pasivasyon yapimis
saclara, Skin-Pass ve yaglama islemi uygulanmamistir.

3.1.3. Pasivasyon ajanlari

Cr8* tipi pasivasyon ajani, 390 g/l Cré* igeren kromik asidin
sulu cozeltisidir. Cr3* tipi pasivasyon ajan ise, 320 g/l Cr3* iger-
mektedir.

3.1.4. Pas énleyici yag

Uretim esnasinda galvaniz ytizeyine elektrostatik olarak uygu-
lanan mineral esasli yag, korozyon ihibitérleri ve yag katikla-
r igerir. Yogunlugu, 0,86 g/ml ve parlama noktasi 100 °C'nin
Uzerindedir.

3.1.5. Kullanilan cihaz ve ekipmanlar

Calismada kullanilan saclarin kimyasal kompozisyonu Thermo
Fishcer marka optik emisyon spektrometresi ile ve galvaniz
tabakasinin kompozisyonu ise Varian Marka ICP-OES 710-ES
axial spektrometre ile yapilmistir. Sac ytizeyindeki Cr3* ve Cré*
miktarlari Hach-Lange DR 5000 UV-Vis spektrofotometre ile ta-
yin edilmistir. Saclarin ylzey pruzldltiklerinin élgimdnde, Hom-
mel Wave Werke System kullaniimisti. Numunelendirme, 7,5
X 7,5 cm ebadinda kesim alanina sahip hidrolik punch press
ile yapilmis ve tartimlarda 0,0001 g hassasiyetli AND marka
GR 200 model hassas terazi kullaniimistir. Calismada koroz-
yon sartlarl Sheen marka, FMC 1000 FogMaster model Cyclyc

Corrosion Cabinet ile saglanmistir. Gértintd alinmasinda DJH
MonoZoom Optical Microscope x50 kullaniimistir. Fotograflar
Sony marka DSC-W530 model 14,1 Mega Pixel ¢ozunurlukIu
dijital fotograf makinesi kullanilarak cekilmistir.

3.1.6. Kimyasallar

Korozyon kabininde tuzlu su sisini olusturmak igin, %5'lik n6t-
ral tuzlu su cozeltisi, analitik saflikta NaCl (Merck katalog No.
1.06404.9050) ve iletkenligi 0,1 mikrosiemens/cm’den daha az
olan ultra saf su ile hazirlanmistir. Cinko tabakasinin ¢oztindu-
rilmesinde ve diger bazi testlerde analitik saflikta HCI (Merck
katalog No. 1.00317.2501) kullaniimustir.

3.2. Deney ve Degerlendirme Metodu

Deney numuneleri, her zaman 150 mm x 200 mm ebatlarinda
kesilen saclardan hazirlanmistir. Kesilen numunelerin kenarla-
rindaki ginko kaplamanin, tuzlu su sisine ilaveten, celik karsi-
sinda anodik olarak hizli bir korozyona ugrayacagi ve numune
kenarlarinin merkeze goére daha fazla korozyona ugrayacag
g6z dnune alinarak, yapilan tum testlerde, numunenin kenarla-
r bantlanarak izole edilmistir. Numuneler tim testlerde, kabine
15° aci ile yerlestiriimistir. Kabinde sisi olusturan % 5’lik nétral
tuzlu su, her seferinde analitik saflikta NaCl ve ultra saf su (ilet-
kenlik<0,1 uS/cm) kullanilarak hazirlanmistir. Kabin igerisine,
Uzerinde 80 cm2 yuzey alanl bir huni bulunan volimetrik me-
zUr yerlestirilerek, saatte ortalama 1-2 ml arasinda tuzlu su bi-
rikimi saglayan tuzlu su basinci tespit edilmis ve tum testlerde
bu basinc degeri kullanilimistir. Béylece tim numunelere uygu-
lanan sis yogunlugu homoijenize edilerek standart bir korozif
ortam saglanmistir. Kabin, tim testlerde 35 °C sicaklikta ve
%100 bagl nem miktarinda sabit tutulmustur [18]. Numuneler,
2.,6., 24, 48., 96., 168., 264. ve 504. saatlerde kabinden ali-
narak, yuzeylerine temas edilmeden, numune yuzeyine dik, 20
cm uzakliktan fotograflanmistir.

Korozyon miktarinin degerlendirilebilmesi icin, cekilen fotog-
raflar tizerine esdeger karelerden olusan bir sablon oturtulmus
ve icerisinde korozyon bulunan kareler sayilarak, sablondaki
toplam kare adedine bélinmus ve bélim 100 ile carpilarak
korozyon miktari % olarak ifade edilmistir (sablon metodu).
Sekil 1'de Uzerine sablon oturtularak korozyon miktarl hesap-
lanmis érnek bir, korozyona ugramis galvanizli sac fotografi
gorulmektedir.

= = T el e

T P g

Sekil 1. Korozyona ugramis galvanizli sac fotografi
Beyaz pas iceren kare sayisi 198, topam kare sayisi 576 ve
%Korozyon = 198/576 x 100 = %34,4
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Bu calismada, test verilerindeki sapmalarin en aza indiriimesi
amaci ile her bir faktérin incelenmesinde mumkun olan en
fazla sayida numune kullanmina dikkat edilmis ve sonuglar
her zaman birden fazla numunenin ortalamasi olarak verilmistir.

4. DENEYSEL CALISMALAR
4.1. Korozyon Olusumunun incelenmesi

Beyaz ve kirmizi pasin yuzeyde olusumunun gdrsel olarak
izlenebilmesi amaci ile 0,48 mm kalinlkli, 0,98 u pdrtzlendi-
riimis (Skin-Pass) galvanizli sacdan 150x200 mm ebatlarinda
12 adet numune hazirlanmisti. Numunelerin ytizeyleri etil alkol
ile temizlenerek sa¢ kurutma makinesi ile kurutulmus ve ke-
narlari bantlanmistir. Kurutulan numunelerin 11 adedi zaman
geciriimeden kabine konmus ve 1 adedi kabine konulmayarak
mikroskop ile uygun isik altinda x20 budyttme ile fotograflan-
mistir. Kabine konulan numunelerden sirasiyla 5., 10., 30., 60.
dakikalarda ve 5., 10., 25., 50., 75., ve 100 dakikalarda birer
adedi alinarak mikroskop ile uygun isik altinda x20 budyutme
ile fotograflanmistir. Bu galisma sirasinda kabinde kalan diger
numuneler, 50. saatten sonra her 2 saatte bir kirmizi pas olu-
sumunun baslayip baslamadigr agisindan kontrol edilmis ve
kirmizi pasin ilk gozlemlendigi anda ekstra bir fotograf daha
alinmistir. Bu calismaya ait fotograflar Sekil 2'de verilmistir

0. Savat 5. Saat

Sekil 2. Skin-Pass uygulanmis sacda korozyon olusum stireci

4.2, Yaglamanin etkisinin incelenmesi

4.2.1. Sadece Skin-Pass uygulanmis saclarin korozyon
testi

Bu testte, ytizey purtzlilik degerleri (Ra) 0,47 ila 0,83 u ara-
sinda degisen 14 adet sac numunesi kullanilimistir. Bu 14 adet
numunenin puruzldltk ortalamasi 0,76 w'dur. Bu saclarin kalin-
liklar 0,42 ila 2,48 mm arasinda degismis ve kalinlik ortalama-
lart 0,68 mm olarak hesaplanmistir. Bu saclarin ¢inko kaplama
miktarlari ise, tek ylzeyde (kabinde sise maruz birakilacak yu-
zey) 46 ila 169,2 g/m? arasindadir ve timunun ortalama kapla-
ma miktari 75,5 g/m2’dir. Numuneler, 150x200 mm ebatlarinda
kesilmis, ytizeyleri etil alkol ile temizlenerek kurutulmus ve ke-

narlar bantlanmistir. Kabine konulan numuneler, 2., 6., 24., 48.,
96., 168., 264. ve 504. saatlerde kabinden alinarak, ytzeyleri-
ne temas edilmeden, numune ytizeyine dik, 20 cm uzakliktan
fotograflanmistir. Her bir fotografta gorilen korozyon miktari,
sablon yéntemi kullanilarak tespit edilmistir. Boylece, belirtilen
saatler icin 14’er adet olmak Uzere, korozyon miktarlarina (%
beyaz pas) ait 112 adet veri olusmustur. Her bir gézlem sa-
atine ait sonug, bu gdzlem saatine ait 14 verinin ortalamasi
olarak kaydedilen veriler Cizelge 2’de verilmistir.

Cizelge 2. Skin-Pass uygulanmis saclarin gézlem saatine ait
sonuglari

Skin-Pass uygulanmis saclarin korozyon test sonuglari

Saat Sonra | 2 6 24 | 48 96 | 168 | 264 | 504

0
Ortalama | o | 13 | 427 | 845 | 90,9 | 942 | 97,4 | 1000

Beyaz Pas

4.2.2. Skin-Pass ve elektrostatik yaglama uygulanmis
saclarin korozyon testi

Bu testte, ylizey puruzlilik degerleri (Ra) 0,41 ila 1,08 u ara-
sinda degisen ve ortalama purdzItltgu 0,67 u olan ve tek yu-
zeylerine (kabinde sise maruz birakilacak yuzey) 0,29 ila 0,50
g/m? arasinda yag uygulanmis 9 adet sac numunesi kullanil-
mistir. Uretimi sirasinda elektrostatik olarak yaglanan bu 9 nu-
munenin tek ylzeyleri icin ortalama yag miktar 0,42 g/m?'dir.
Bu saclarin kalinliklari 0,39 ila 0,55 mm arasinda degismis ve
kalinlik ortalamalari 0,45 mm olarak hesaplanmistir. Bu sacla-
rn cinko kaplama miktarlari ise, tek ylzeyde 41,1 ila 64,7 g/
m2 arasindadir ve timd icin ortalama kaplama miktari 56,6'dr.
Numuneler, 150x200 mm ebatlarinda kesilmis ve kenarlari
bantlanmistir. Kabine konulan numuneler, belirtilen araliklarla
fotograflanmis ve korozyon miktarlar tespit edilmistir. Bdylece,
2., 6., 24, 48., 96., 168., 264. ve 504. saatler i¢in 9'ar adet
olmak Uzere, korozyon miktarlarina ait 72 adet veri olusmustur.
Her bir gézlem saatine ait sonug, bu gdzlem saatine ait 9 veri-
nin ortalamasi olarak kaydedilen veriler Cizelge 3'de verilmistir.

Cizelge 3. Skin-Pass ve elektrostatik yaglama uygulanmis sac-
lann gézlem saatine ait sonuglari

Skin-Pass ve elektrostatik yaglama uygulanmis saclarin korozyon test sonuglari

SaatSonral 2 | 6 | 24 | 48 | 96 | 168 | 264 504

falama 9
Ortalama® | 70| 406 | 848 | 97.2| 989 | 1000| 1000

Beyaz Pas

4.3. Pasivasyon Ajanlari Kullaniminin Etkisi

4.3.1. Cr6+ tipi pasivasyon ajanlarinin kullanildig sacla-
ra uygulanan testler

Oncelikle, test icin kullanilacak saclarin ytizeyindeki Cré+ mik-
tar tespit edilmistir. Bunun igin testte kullanilacak her sacdan
punch pres yardimiyla 7,5 x 7,5 cm ebadinda numune kesil-
mistir. Numunenin korozyon testi uygulanacak yuzeyindeki
cinko kaplama, diger tarafi bantlanarak, %25’lik hidroklorik
asit ile bir behere ¢cdzuimds ve spektrofotometre ile ¢cdzeltideki
Cro* miktar tespit edilmig ve m2 basina Cré* hesaplanmistir.

Bu testte, Cré* miktari 1,60 ila 29,05 mg/m? arasinda degisen
ve Cr* miktar ortalamasi 11,71 mg/m? olarak hesaplanan 52
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adet saca ait numuneler kullanilmistir. Bu saclarin kalinliklar
0,37 ila 3,06 mm arasinda degismis ve kalinlik ortalamalari
1,49 mm olarak hesaplanmistir. Bu saclarin ¢inko kaplama
miktarlari ise, tek ylzeyde 26,5 ila 178,3 g/m? arasindadir ve
tumd icin ortalama kaplama miktari 65,3'ttir. Daha énce yapi-
lan testlerde de belirtildigi gibi, numuneler kesilmis, bantlanmis,
korozyon kabinine konularak belirli araliklarla fotograflanmig
ve korozyon miktarlari tespit edilmistir. Boylece, 2., 6., 24., 48.,
96., 168., 264. ve 504. saatler igin 52'ser adet olmak Uzere,
korozyon miktarlarina ait 416 adet veri olusmustur. Her bir géz-
lem saatine ait sonug, bu gbzlem saatine ait 52 verinin ortala-
masi olarak kaydedilmis ve Gizelge 4’de verilmistir.

Cizelge 4. Cr°* tipi pasivasyon ajanlarinin kullanildidi saclarin
g6zlem saatine ait sonuglari

Cré* tipi pasivasyon ajanlarinin kullanildigi saclarin korozyon test sonuglari
Saat Sonra| 2 6 24 | 48 96 168 | 264 |504

Ortalama %
Beyaz Pas

01106 |27 | 81| 233 | 458 | 70,8 |82,7

4.3.2. Cr3+ tipi pasivasyon ajanlarinin kullanildig sacla-
ra uygulanan testler

Bu testte de dncelikle, test icin kullanilacak saclarin ytizeyinde-
ki Cr3* miktari, Cré* icin kullanilan ydntem ile tespit edilmistir.

Bu testte, Cr3* miktari 4,20 ila 83,20 mg/m? arasinda degisen
ve Cr3+ miktari ortalamasi 28,70 mg/m? olarak hesaplanan
14 adet saca ait numuneler kullanilmistir. Bu saclarin kalinlik-
lart 0,42 ila 2,51 mm arasinda degismis ve kalinlik ortalamala-
rn 1,06 mm olarak hesaplanmistir. Bu saclarin ginko kaplama
miktarlar ise, tek ylizeyde 40,90 ila 145,8 g/m? arasindadir
ve tumd igin ortalama kaplama miktari 72,61'dir. Numuneler,
4.3.1.’deki gibi hazirlanarak, korozyon kabinine konmus ve ko-
rozyon miktarlari tespit edilmistir. Bdylece, 2., 6., 24., 48., 96.,
168., 264. ve 504. saatler icin 14’er adet olmak Uzere, koroz-
yon miktarlarina ait 112 adet veri olusmustur. Her bir gézlem
saatine ait sonug, bu gézlem saatine ait 14 verinin ortalamasi
olarak kaydedilen veriler Cizelge 5’'de verilmistir.

Cizelge 5. Cr®* tipi pasivasyon ajanlarinin kullanildidi saclarin
g0bzlem saatine ait sonuclar

Cr3+ tipi pasivasyon ajanlarinin kullanildi§i saclarin korozyon test sonuglari
Saat Sonra| 2 6 24 | 48 | 96 | 168 | 264 |504

Ortalama %
Beyaz Pas

00|01 | 14 (116|416 | 573|723 (799

5. TARTISMA VE SONUG

5.1. Skin-Pass Uygulanmis Sacda Korozyon Olusumu-
nun Safhalar

Sekil 2'de tuzlu su sisine maruz birakilan sac ytizeyindeki be-
yaz pasin, ilk 5 dakika gibi kisa bir sure icerisinde, noktalar
halinde olugsmaya bagladigi gértlmektedir. Bu beyaz pas nok-
talar, bdyuyerek 5 saat kadar sonra tim yuzeyi kaplamaktadrr.
Yluzeydeki beyaz pas tabakasi zamanla kalinlagsarak metalik
cinko tabakasini zayiflatmakta ve yaklasik 92. saatte saca ula-
sarak kirmizi pas olusumunu noktasal olarak baslatmaktadir.
Noktasal olarak baslayan kirmizi pas da buylimesine devam
etmektedir.
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5.2. Skin-Pass Uygulanmis Sacda Koruyucu Yag Kullani-
minin Korozyona Etkileri

Yaglamanin Korozyona Etkisi
120,00

100,00 -
3000 -
8000
4000 -
00
0

%6 Beyaz Pas

! B
s Elektrostatik Yaglama Var

% 168 280 SM Saat
e Elchtrostatik Yaglama Yok

Grafik 1. Yaglamanin korozyona etkisi

Galvanizli saclarda 0,5 g/m?nin altinda koruyucu yag kulla-
nimi, tuzlu su sisi testinde sacin korozyon direncinde ilk 24
saat icin artisa sebep olmakla beraber, uzun vadede korozyon
direncinin, yaglanmamis saclara gére daha dusuk olmasina
sebep olmaktadir. Bu da, ureticilerin, mdsterilerine tuzlu su sisi
testi esas alinarak yaptiklari tretimlerde, yagin koruma stire-
sinin kisa vadeli olduguna dikkat etmeleri gerektigini goster-
mektedir.

5.3. Skin-Pass Uygulanmamis Saclarda Pasivasyon Aja-
ni Kullaniminin Korozyona Etkileri

Pasivasyonun Korozyona Etkisi

E.EEEEEEEEE

1 B o8 % 18 s 5 Saat
== (r# Miktan Ortalama= 11,71 mg/m2 ===Cr3+ Miktarlan Ortalama= 28,70 mg/m2

Grafik 2. Pasivasyon ajani kullanimin korozyona etkisi
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264. saatte, sac ylizeyinde 11,71 mg/m? Cr®* bulunduran sa-
cin korozyon direncini saglamak icin sac ytzeyinde 28,70 mg/
m2 Cr* olugturmak gerekmektedir.

5.4. Skin-Pass Uygulanmis ve Pasive Edilmemis Saclar-
la Skin-Pass Uygulanmis Saclarin Korozyon Direncleri-
nin Kiyaslanmasi

Skin-Pass, Pasivasyon ve Yaglamanin Korozyona Etkisi

12000

, 6 Bayazr Pas
IETERE

1 B u 4 % 168 I 504 Saat
el (et Wikt Ortalamas 11,71 mgfmd Sidn-Pass Yok s Cr3+ Wiktarkam Ovtaamas 3,70 g/ Skin-Pass Yok
s Elektrostatik Yaglama Yok Skin-Pass Var st Elektrostati Yaglama War Skin-Pass Var

Grafik 3. Skin-pass, pasivasyon ve yaglamanin korozyona etkisi

Pasivasyonlu ve Skin-Pass uygulanmamis (1. Grup) saclarin
korozyon direnci, yagl ve yagsiz skin-Pass uygulanmig (2.
Grup) saclara gére ciddi oranda daha ytiksektir. Oyle ki, 1.
Gruptaki saclarin beyaz pas miktari 48. Saat sonunda %10 ci-
varinda iken 2. Gruptaki saclarin ayni saat itibariyle beyaz pas
miktari %80'in Uzerine ¢ikmistir. Bununla birlikte, bu konuda
daha saglikl degerlendirmeler yapabilmek i¢in pasivasyon ve
yaglama yapilmadan sadece skin-Pass’in etkisini gésterecek
calismalara ihtiyag vardir.
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¢inkolu matlar veya ¢inko hurdasi olarak adlandiri-

lan yuksek c¢inko icerikli atiklar buytk kolilerin veya
TIR konteynerlerinin iginde i¢ ve dis piyasaya satilirlar. Te-
sislerin bu atiklar pazarlama periyotlar genellikle aydan
aya olmaktadir.

G alvanizleme sirasinda olusan kil, dros seklindeki

Kdller ve ¢inko Ust drosu 6ncelikle metalik olmayan bile-
senlerden kurtulmak icin 6gutme prosesine gonderirliler.
Bu islemde non metalik kisimlar kirilarak metalden ayrilirlar.
Vakumlanarak ¢ekilen toz drdn (ince kul) torball sistemler-
de toplanarak guvallar halinde satisa gdnderilir.

Ogtitme isleminden elde edilen metalce zengin irtin ergi-
tilerek kulge halinde dékdildr. Bu ergitme sirasinda demir,
aliminyum, bakir gibi empurite metallerinin cogu pota di-
binde hartlinge olarak ayrilir. Bu sekonder ¢inko kuilceleri
dogrudan satilabildikleri gibi Fransiz metodu ile saf ZnO
dretiminde de kullanilabilirler.

Galvaniz droslarinin ergitimesine yonelik islemlerde genel-
likle agik pota uygulamasi kullaniimaktadir. Bu uygulama-
da buharlasan cinkonun yakalanmasi oldukga problemli
olmakta hem de tam ayinm yapilamadigindan kilgenin sa-
fiyeti dismektedir. Ozel olarak geligtirilen ergitme sistemleri
ile (sekil 9) bu sorunlar agilabilmektedir.

Sekil 9. Modern bir dros ergitme firini ve metalin dokumdi.

Béyle ergitme drnedinde 556 kg Ust dros 4,5 saatlik bir is-
lem stresi icinde ergitilerek 524 kg cinko kllgesi ve ZnO
icerikli artik cinko kulu elde edilmektedir. % 99,6 safiyetin-

Sicak Daldirmali Galvanizlieme
Sirasinda Gikan Kati Atiklarin
Degerlendirilme Yontemleri

deki (tablo 6) cinko kulcesinde metal kurtarma verimi %
93 tdr.

Tablo 6. Modern bir tist dros ergitmesinde trtn analizleri.

Bilesen Ust Dros Kiilge ginko Artik Cinko
Kl
% Zn 98,2 99,6 85,12
% Fe 0,135 0,049 1,673
% Al 0,606 0,324 4,885
% O 0,0073 <0,001 8,31

Diger bir uygulamada 550 kg ¢inko trasi 3 saatlik bir pe-
riyotta ergitilerek 400 kg % 99,6 safiyetinde ¢inko kulge
alinmistir. Metal kurtarma veriminin % 70 oldugu bu iglemin
drdn analizleri tablo 7 dedir.

Galvanizleme tesislerinden veya dros ergitme iglemlerin-
den cikan ginko kdllerinin bir bagka degerlendiriime yolu
cinko silfat dretimidir. Tekstil, pigment, hayvan yemi ve ilag
katkisi, ingaat kimyasal ve de lastik dolgusu olarak kullani-
lan bu kimyasal énemli bir trdndur.

Uretimde % 40-75 Zn, max % 8 Pb. Max % 5 Fe ve max
25-30 ppm Cl igerikli ¢inko kdilt kullanilir.

Zn + H,80, + 7HO= ZnS0,7H,0 +H,

Tablo 7. Modemn bir ¢inko trasi ergitmesinde Urin analiz-

leri.
Bilesen Tras Kiilce ¢cinko | Artik Cinko Kiildi

% Zn 87,37 99,66 74,86

% Fe 0,61 0,316 0,637

% Al 1,33 0,001 1,99

% Si 0,21 <0,001 0,929

% Ca 0,01 0,001 1,08

% Pb 0,002 0,008 0,024

% Mg 0,003 <0,001 0,059

reaksiyonu uyarinca kul sulftrik asitle karigtirmali bir tank
iginde ¢dzulur. Flokulant ilavesi ile ¢oztinmeyen Kirleticiler
hizla ¢oktdrdlur ve bir pres filtre yardimi ile temiz ¢ozelti
ayrilir. Kristalizatorlerde cillendirilmis tuzlu su ile sogutma
yapilarak kati ZnSO,.7H,0O elde edilir. Santriftjlemeden
sonra paketlenerek satilan ¢inko vitriyol (7 mol kristal suyu)
kalitesine gore % 20-22 Zn iceriklidir. Talep oldugdu taktirde
pres filtreden ¢ikan ¢ozelti kristalizator yerine sicak havaile
calisan puskdrmeli kurutucularda mono hidrat (1 mol kris-
tal suyu) haline de getirilebilmektedir. Ginko sulfatin ticari
kaliteleri ve analizleri tablo 8 dedir.
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Tablo 8. Cinko silfatin ticari kaliteleri ve analizleri.
Urdn Ozellikler ve Analizi
I. Tpe (Ginko Stilfat II. Tip (Cinko Stilfat

Bilesen Monohidrat) Heptahidrat)
Yiksek | Birinci = Teknik = Ylksek = Birinci = Teknik
kalite kalite = kalite kalite kalite kalite

n =% 35,7 3534 34,61 2251 22,06 20,92

ZnSO, 7H,0
98,0 970 950 990 970 920
=%
Cozlinmeyen
0,020 0,050 0,10 0,020 0,060 0,10
madde<%
PH degeri
40 40 — 30 30 —
(50g /L) =%

Cl <% 020 060 — 020 060 —

Pb <% 0,002 0,007 0,010 0,002 0,010 0,010

Fe <% 0,008 0,020 0,060 0,005 0,020 0,060

Mn <% 0,01 0,08 005 0,01 010  —

Cd =% 0,002 0,007 0,010 0,002 0,010 ——

Cu =% 0,001 —— —— 0,002 —

Alt ve Ust droslardan veya bunlardan elde edilen ginko kul-
gelerinden Fransiz metoduna gdre ginko oksit retimi de
yaygin bir degerlendirme ydntemidir. Bu ydntemde ¢inko
ergitilerek ugurulmakta ve gaz fazi bir oksidasyon odasinda
kontrollti hava girisi ile oksitlemektedir. Olugan cinko oksit
sogutularak torbali filtrelerde toplanmakta ve kalitesine gére
siniflandinlarak satimaktadir. Fransiz prosesinde kullanilan
degisik tiplerdeki finnlar sekil 10 da gosterilmektedir. Ureti-

len ZnO din uygulama yerine gére analizleri ise tablo 9 dadir,

Sekil 10. Fransiz prosesinde kullanilan degisik tiplerdeki firnlar.

Alt ve Ust droslardan veya bunlardan elde edilen ginko kdil-
gelerinden Fransiz metoduna gére ¢inko oksit tretimi de
yaygin bir dederlendirme ydntemidir. Bu ydntemde ¢inko
ergitilerek uguruimakta ve gaz fazi bir oksidasyon odasinda
kontrollti hava girisi ile oksitlemektedir. Olusan cinko oksit
sogutularak torbali filtrelerde toplanmakta ve kalitesine gére
siniflandirlarak satimaktadir. Fransiz prosesinde kullanilan
degisik tiplerdeki finnlar sekil 10 da gosterimektedir. Ureti-
len ZnO din uygulama yerine gdre analizleri ise tablo 9 dadrr,
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Tablo 9. Kullanim yerine gére Fransiz ginko oksidin kali-
teleri.
Bilesen | Ginko Oksit | Ginko Oksit Ekstra Cinko Oksit
llag Kalitesi | Beyaz Beyaz
Zn0 % 99,95 min. 1% 99,7 min. % 99,5 min.
Pb % 0,15 max. [%0,15 max. % 0,20 max.
Fe % 0,010 max. |% 0,010 max. % 0,015 max.
Cu % 0,005 max. |% 0,005 max. % 0,007 max.
Cd % 0,05 max. |%0,05 max. % 0,05 max.
Engll\r}I“ 325 %01 max. |%01 max. % 0,1 max.
Kullanim | llag - Hizlandinicr aktivatord, | Kauguk,
Alani Kozmetik pigment, kauguk takvi- | boya,
- Ozel ye ajani; merhem, kif | emaye,
Kimyasallar inhibitérd, boyalarda cam ve
pigment ve bpyut karar- diger kimya
layicr; seramkler;. derz, sanayi
cam, elektronik cihazlar-
da yari iletken, elektronik
seramikler.

Galvaniz droslari veya atiklarin ergitimesinden elde edilen
kulceler gerekirse destilasyon islemiyle saflagtiriabilirler.
Bu ameliyede ergimis ¢inko buharlastirilarak gaz fazi kon-
dense edilir. Yogusturma drdndnun tdrd sicakliga, islem
suresine, oksijenin var olup olmamasina ve kullanilan ekip-
manlara goére degisir. Ergitme firnlarinin sivi bolgesi grafit-
ten veya silisyum karburden yapilir. Retort tipi finnlarda bir
sarj-desarj suresi 24 saat, muflal finnlardaise birkag gun-
dur. Calisma sicakliklar 980-1250 oC arasindadir. Buhar
hizli sogutuldugunda ¢inko tozu, ytiksek sicakliktan yavas
sogutuldugunda sivi ginko edilir. Hava varliginda sogutma
ile ZnO dretilmektedir. Elde dilen ¢inko kulge ve oksidin sa-
fiyetleri en az % 99,8 dir. Hizli islem icin vakumlu firinlar da
(sekil 11) kullanilabilir. Rafine ginkoda kadmiyum ve kalay
igeriginin olmamasi icin ( % 99,99+) destilasyon isleminin
New-Jersey metodu ile yapilmasi (3 kolonlu kondensas-
yon) sarttir.

Sekil 11 Vakumlu ¢inko destilasyon firni ve ginko kaplanmis
kondensoar.

Diger bir atik olan blowingsler ergitilerek saf metal veya saf
cinko oksit halinde degerlendiriimektedir. Cinko topragi ise
tarm sektérinde gubre olarak kullaniimaktadir.
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YURDUMUZDAKI DURUM VE SONUG

Tdrkiye sicak daldirmali galvanizleme konusunda irili ufakli
bircok tesise ve 6nemli bir kapasiteye sahiptir. Sektér kullan-
digr saf ginkonun tamamina yakinini dis alimla karsilamakta
ve ¢lkan atiklar yurt iginde hemen hemen % 100 oraninda
¢inko yan sanayi tarafindan tuketiimektedir. Hatta bu yan sa-
nayii kuruluslarin kapasiteleri yuksek oldugundan yurt disin-
dan énemli oranlarda atik ithalati da s6z konusudur.

Galvaniz atiklarini igleyen i¢ sektdr ginko kulce, oksit, yem-
lik ginko, ¢inko borat, ¢inko sulfat ve ¢inko tozu gibi bir-
cok Urunu uretmekte ve i¢-dis pazarlara ulastirmaktadir.
ithal edilen galvaniz atiklar T.C. Gumrtik Mevzuatina gére
satin alinabilmektedir. Bu atiklarin ézellikleri. T.C. Ekonomi
Bakanl@’'nin ¢evrenin korunmasi yontinden kontrol altinda
tutulan atiklarin ithalat denetimi tebliginde (trtin guvenligi
ve denetimi: 2013/3) aciklanmaktadir. (tablo 10 ve 11)

Tablo 10. Ithali uygunluk denetimine tabi atiklar (Ek-1).

GTIiP MADDE iSMi

Galvanizli matlar

[ Yalniz Galvanizleme levhasi ginkolu
Ust drosu (>%90 Zn),

Galvanizleme levhasi ginkolu alt drosu
(>%92 Zn),

Cinko kalip dékum drosu (>%85 Zn),
Sicak daldirmali galvanizleyiciler yassi,
kutuk ve/veya amorf cinkolu dros (bag)
(>%92 Zn) ve Cinko traslari ]

2620.11.00.00.00

2620.19.00.00.00 | Digerleri

Tablo 11. ithali yasak diger atiklar (Ek-2/B).

GTIP MADDE ismi

Galvanizli matlar

[ Galvanizleme levhasi cinkolu Ust drosu
(<%90 Zn),

Galvanizleme levhasi ginkolu alt drosu
(<%92 Zn),

Cinko kalip dékum drosu (<%85 Zn),

Sicak doldurmali galvanizleyiciler yassi,
kituk ve/veya amorf

inkolu dros (bag) (<%92 Zn) ve Cinko
inkolu d b Z inki

2620.11.00.00.00

traslari haric |

Tablolardan gérulecedi gibi gimruk mevzuatinda ithal sar-
ti olarak verilen analiz araliklan kesin sinirlarla belirlenmis
durumdadir. Yukaridaki bélimlerde verilen bilgiler; galva-
nizleme sektdrinde olusan kati atiklarin ginko iceriklerinin,
mevzuatta verilen analiz degerlerinden daha genis bir ¢in-
ko igerigi araliginda olusabildigini géstermektedir. Dolayi-
slyla gdmruk mevzuatinda yer alan galvanizli mat tarifinin
ve ginko analiz araliklarinin ve de ¢inko tagtyan diger atikla-
rn (sari ramati gibi) karakteristiklerinin yeniden gézden ge-

cirilmesi ilgili sektor ve yurt ekonomisi igin yararl olacaktir.
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Yarim Asirlik Ginar: Kismet Metal

Ulkemizde sicak daldirma galva-
nize ilgi gostermesi gereken c¢ok
sayida sektér bulundugu; ancak
galvaniz kaplamanin avantajlarini
bilmedikleri icin tercih etmedikle-
rini séyleyen Kismet Metal A.$.’nin
Yoénetim Kurulu Uyesi A. Semih
Akytiz'le sektériimiizii degerlendirdik.

Kismet Metal’i kisaca tanitir misiniz?

vaniz sektériinde faaliyet gosteri-

yoruz. Sektdrin énclleri arasinda
yer aliyoruz. Yarim asr geride birak-
mig bir firma olarak ¢alismalarimizda
ve basarimizda tecribemizin katkisini
yadsiyamayiz. Tabii o gunlerden bu-
gunlere cok sey degisti. Sektérimuz
geligti, teknoloji ilerledi. Kaliteli hiz-
met anlayisimiz ve mdsteri memnu-
niyetine verdigimiz 6ncelikle bugun-
lere geldik. 1996'da ISO 9002 Kalite
Guvence Sistemi ile belgelendirilen
firmamiz, Nisan 2003 tarihinden iti-
baren ISO 9001: 2000 Kalite Yonetim
Sistemi Belgesi'yle de sertifikalandi-
rimistir. Ayrica TSE 914 I1SO EN 1461
Turk standartlarina uygunluk belgemiz
mevcuttur. Basta denizcilik sektéru ol-
mak Uzere ingaat, otomotiv ve ener|i
sektorlerine hizmet veriyoruz.

Galvaniz tesisiniz ve yillik tiretim
kapasiteniz hakkinda bilgi verir
misiniz?

Istanbul Pendik’teki tesisimizin ocak
Olguleri 7 m x 2,5 m x 2 m'dir. Bu sa-
yede genis hacimli Urunleri galvaniz-
le kaplayabiliyoruz. Firmamizin yillik

.I 958'den beri sicak daldirma gal-

kapasitesi 14.000 tondur. Urtin kali-
tesinden 6dun vermeden, Urunleri za-
maninda teslim ederek musteri mem-
nuniyetini temin etmek dnceligimizdir.
Bununla beraber personelimizin sag-
hgni ve guvenligini de st seviyede
tutuyoruz.

Kismet Metal yakin dénemde yeni
yatirnmlar yapti mi? Planlanan ¢a-
lismalarinizdan bahseder misiniz?

CGevreye duyarll bir firmayiz ve galisla-
nmizda dogay! korumaya 6zen gdste-
riyoruz. Bununla ilgili olarak ekipman-
larimizi revize ederek ek yatinm yaptik.

Musteri memnuniyetini daim kilmak,
gelisen teknoloji karsisinda galisan-
lanmizin bilgilerini guncel tutmak igin
cesitli egitimler veriyoruz. Firmamiz
personeli icin yillik olarak planladigi-
miz editimlerin yani sira gerekli go6-
rdlddguinde yeni egitim konularini da
gundemimize aliyoruz.

Sirketinizde kac kisi calisiyor? Ka-
lifiye bulmada eleman sikintisi ge-
kiyor musunuz?

Sirket calisanlarinin sayisi 44 bunun 8
tanesi beyaz yakadir. Kalifiye eleman
sikintisi sektérde her zaman vardrr. ls-
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sizligin cok yuksek oldugundan sika-
yet edilen tlkemizde bizler calistiracak
vaslifsiz eleman bulamiyoruz.

Yurtici ve yurtdisi mtisterilerinizden
galvanize talep nasil seyrediyor?

Yakin dénemde yasanan ekonomik
krizler her sektdru oldugu gibi galvani-
zi de etkiledi. Burada en 6nemli nokta
krizin global boyutta olmasliydi ve ihra-
catimiza da sekte vurdu. Gegen dort
yilla kiyasla son bir yildir galvanize olan
talep artti. Hatta hizla yukselen bir gra-
fik ciziyor diyebiliriz. Talebin buyuk bir
boldmu yurtdisina ihrag edilmek Uzere
imal edilmis malzemelerden geliyor.

Tiirkiye’de sicak daldirma galvanize
yeterince ilgi gértiyor mu? Neden?

Ulkemizde sicak daldirma galvanize
esas talep kamu kuruluglar ve sicak

daldirma galvaniz yaptirmanin avan- =

tajlarinin farkinda olan &zel sektor
firmalarindan gelmektedir; ancak ilgi
go6stermesi gereken ¢cok sayida sektor
daha saymak da mumkundur. Bence
ilgisizligin nedenlerinden biri yararlari-
ni bilmemek, daha bagska bir anlatimla
yeterli tanitimin  yapilamamis olma-
sidir. Digeri ise ilk maliyet hesaplar
yapilirken galvaniz maliyetinin diger
korozyona kars! koruyucu maddelere
oranla daha pahall olmasidir. Oysaki
kullanim suresi boyunca hi¢ servis
maliyeti getirmeyen galvaniz kaplama
kullanildigi yerin sartlarina gére uzun
yillara varan dayanikliiglyla avantaj
saglar. Bu konuda yapilan birgok aras-
tirma var. Hepsi orta ve uzun vadede
galvaniz kaplamanin en uzun édmurlu
ve en ekonomik korozyondan koruma
yoéntemi oldugunu agikga ortaya koyar.

Ulkemizdeki sicak daldirma galva-
niz pazarini nasil degerlendiriyor-
sunuz?

Sekitdr olarak mevcut potansiyelimi-
zin altinda seyrediyoruz. Galvanizin
Onemini ve avantajlarini genis kitlelere
duyurarak, pazardan hak ettigimiz payi
alacagimiza inaniyorum. Standartla-
ra uyan, calismalarini dizgun yapan
firmalarla ilerledigimiz takdirde hedef-
lerimize ulasginz. Suan sektérimuzu
baltalayan en énemli konu; duzensiz
firmalar. Bu firmalar galisanlarinin sart-
larina, yaptiklari ise saygr géstermeye-
rek, kanunlarin geregini yerine getirme-
yerek, kalite konusunda gereken &zen-
den uzak durarak sektérimuze buytk
zarar veriyorlar. Ayrica yukarida saydi-
gm nedenlerden dolayr maliyetlerini
dusutk seviyede tutup, olusturduklar
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fiyat politikalar ile sektérdeki mevecut
kiyaslya rekabeti en dip noktalara ce-
kiyorlar. Béylece sektérimtzde karliigi
da olumsuz yénde etkiliyorlar. Konuyla
ilgili olarak biz Uyelerin kanunlarin iste-
digi sartlan yerine getirmekle ve kalite-
den odun vermeden yaptigmiz calis-
malanimizla érnek teskil etmemiz, hem
dernegimizin hem de firmalarmizin
sektdrde ayricalikli duruma gelmesini
saglayacaktr.

Ham madde konusunda disa ba-
gimlilik sektérii nasil etkiliyor?

Bu konuda disa bagmliigin sektéru
cok fazla etkiledigini ddstinmdyorum.
Kendi Ulkemizde retiliyor olsaydi
dogal olarak hammaddenin bizlere
maliyetinde ek masraflarin ortadan
kalkmas! sektdrimuize avantaj sag
lardi. Ayrica déviz 6deyerek hammad
de satin almayacagimiz icin de lke
ekonomisine katkisi agisindan faydall
olurdu; ancak bu, bugin oldugu gibi
birim fiyatin borsadan aldigimizdan
daha dustk bir fiyat olusturacagd
anlamina gelmez. Butun bunlar ¢in-
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konun Ulkemizde uretildidi yillarda da
satin alirken olusan sartlan gayet iyi
bildigim icin sdyleyebiliyorum.

Sektdr ve firmaniz agisindan 2012
yihini degerlendirir misiniz? 2013
sektor icin nasil bir yil olacak? On-
goérilerinizi paylasir misiniz?

2012 yili firmamiz agisindan istenilen
seviyede olamasa da gecmis yillara
oranla artan bir kapasite yakalaya-
rak gecti. Sektor icin de ayni sartlann
gecerli oldugunu dustintyorum. 2013
ylinda firmamiz ve sektér acisinda
yukselisin devam edecedini tahmin
ediyorum

GALDER’e neler séylemek istersi-
niz?

Sektérdmuz icin degeri gok buytk
olan dernegimizin catisi altinda Ulke-
mizdeki tum firmalarin en kisa stirede
toplanmasini diler, dernegimizin ku-
rulmasinda ve devaminda &zveriyle
calisanlara firmam ve sahsim adina
tesekkur ederim. &
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Is Yasaminda Neler Degisiyor?

Prof.Dr. Tekin Arda PAGEV Egitim, AR-GE ve Inovasyon Koordinatori

tekinardadr@yahoo.com

Bilg. Muh. Ali Altay Arda Yenilenebilir Enerji Kaynaklan  alialtay72@hotmail.com

“Maliyet+Kar = Fiat” dénemi bitti.

‘Fiat-Maliyet = Kar” dénemi bas-
lad.

“‘Ne Uretsem satiliyor” dénemi ka-
pandi.

“Kalite, fonksiyon ve maliyet” den-
gelerini kurabilen ve bunlar tuke-
ticiye anlatabilen dénem baslad..

Kolektif kaynaklara dayall “Ittuf
ekonomisi” bitti.

“Alin teri ve akil ekonomisi” énem
kazand!.

“Akilll disunene kadar, deli kdpr-
yu gecer” mantigindaki girisimcilik
dénemi son buldu.

“Ongérme ve énlem alma "disipli-
nine uyabilenin, basarili olacagd bir
dénem baslad.

“Bir ¢ivi gakandan Allah razi olsun”
algilamasi dnemini yitirdi.

‘Dogru yere, dogru civi cakandan
Allah razi olsun” dénemi 6nem ka-
zandl.

“Oyle borglan ki alacaklilarnn seni
yasatmak zorunda kalsin "algila-
masi bitti.

“Saglikli ve seffaf bilanco "gelistir ki,
girisimcilik strdurdlebilsin dénemi
baslad!.

“Sen bilangonun sonuna bak, pozi-
tif sonugta basar vardrr,” anlayisl-
nin sonu geldi.

“Bilanco kalitesi ve kar kalitesi”
analizinin yapildigi bir kavram ge-
listi.

“Sirkeyi, sarimsagl hesap eden kel-
leyi pacay! yiyemez,” anlayigl son
buldu.

“Baglangic noktasindaki hassas
bagimliiga dikkat et,” anlayisi ha-
kim oldu.

“Bende cevher olmazsa is bu du-
zeye gelmezdi,” algllamasinin
sonu geldi.

“Dunun kosullarr farklydi, bugunun
is yapma tarzinda benim yerim ne
olmall * sorgulamasina gegcildi.

“Kar ozeldir, zarar devletin” algila-
masi son buldu.

“Kar da o6zeldir, zarar da o6zeldir.”
algilamasi benimsendi.

“Sorgulama ve elestiriyi hakaret”
sayan devir bitti.

“Elestiriyi ve aykiri dustinceyi zen-
ginlik” olarak gérme devri basladi.

“Isletmelerde akrabanla retim yap”
devri kapand!.

“En iyi Uretimi yapani 6ne c¢ikar”
gOrusu hakim oldu.

“Her sey elimin menzili altinda ol-
sun” anlayisi son buldu.

“En iyi yaptiginda kal, iyi yapama-

diklarnini yapanlara terk et "algila-
masina gegcildi.

“Herkes benim gibi olsun” kasaba
kdltdrd yerini,

“Rekabet gucu olusturan, éne ge-
cer” Uretim anlayigina birakti.

“Maas! patron 6der” yerini, “Muste-
ri 6der”

“‘Carkin dislisiyim” yerini, "isim
onemlidir”

“‘Ne kadar ¢ok kisi bana bagli ca-
lislyorsa, o kadar gugld olurum”
yerine, “performansimin  katma

degeri kadar degerliyim” mantali-
tesi benimsendi.

“Yarin’da bugtin gibi olacak, bildik-
lerim bana yeter” yerine, “Her yeni
gun, yeni seyler getirecek; surekli
6grenmek, ayakta kalmanin tek
yoludur” yaklasimi gecerli hale
geldi.
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NE YAPMAMIZ GEREKIYOR?

“Fiyat odakli dtistinmeli.”

“Uluslararasi piyasalarda olusan
fiyatlar referans alinmali.”

“Kalite, Maliyet, Fiyat ve Hizmet
dengesi kurulmali.”

Zihni modelin odagina “Fiat-Ma-
liyet = Ekonomik Deger” (katma
deger) formdilu yerlestiriimeli.

Uretilen “Ekonomik Deger'in” ra-
kibin degerinden daha btyuk ol-
masina 6zen gosterilmeli.

Doganin yer alti ve yer Ustu varlik-
lari Grdne donusturdimeli.

Sivi Hidrojen enerjisi, insanligin
gelecedinin hizmetine sunulmall.

“Sdrddrdlebilir gelisme” igin yati-
rnm yapiimal.

Uretilen “mal ve hizmetler” ve
“Uretim metotlan” dogru bicimde
tanimlanmall.

Gelismeler de “gdzlem yaparak
ve literatlir” tarayarak tanim kap-
samina alinmall.

Islerimizle ilgili bir “ortak dil" kulla-
nilmall. Karsilikli bagimlilik iginde
olan herkesin bu ortak dil Uze-
rinde uzlagmas! ve is Uzerinde
“odaklanma” saglanmall.

Is yaparken dtistince ve davranis-
larimizi yénlendiren “Zihni Model”
katiimcilarla paylasiimall.  Pay-

daslarin “Zihni Modele baglhgi
canli ve diri tutulmalr.

Seffaf davranacak “dzguvene”
sahip olunmali. Sadece “yaptikla-
rnmizi” one gikaran sark kurnazhigi
terk edilmeli, yapamadiklarimizi
da tartisabilen “tanimlanabilir”
olma ve “hesap verebilme” olgun-
luguna erigilmeli.

“Ulasabilirlik ve Erigebilirlik” kav-
ramlarinin ~ farklii@r  algilanmal.
insan ve sermaye kaynaklarini
tretim strecinde “etkin kullanan”
dengeler korunmali.

Geri doéndsim ve yenilenebilir
enerji kaynaklarina énem verilme-
li.
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Her insanin, her mesleg@in, her et-
kinligin “kor alani” olabilecedi du-
sundlmeli.

Disardan yapilan, bagmsiz géz-
lemlere, degerlendirmelere ve
elegtirilere “agik” durulmal.

Is yapmay! “kisisel beceriye ba-
gmlihktan” arindirarak, sistemin
isleyisine tasinmall.

Anlama ve yorumlama yetenekle-
rini gelistirmek icin “kendine yati-
rnm yapma” égrenilmeli.

“Beceri gelistirme” bir yagsam bigi-
mi haline getirilmeli.

Hem “zihin planda” hem de “so-
mut proje” Uzerinde calisirken,
farkli aktér ve etkinlikler arasinda
“koordinasyon” yayabilme beceri-
si gelistirmeli.

“Bizler ortak calisma yapamayiz”
gbrustine sahip olanlar, bes yil
sonra ticari sektérden silinecedini
bilmeli.

“Bin kere ddsunup, bir adim atma-
yanin yasama sansl! yoktur.” anla-
yis! iyi kavranmali.
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“Akilll adam kendi birikiminden,
Bilge adam baskasinin birikimin-
den yararlanma,” gérdstine 6nem
veriimeli.

“Girisimcilerimizde  bireycilik ha-
kimdir. Birbiri ile surtisen, birbiri-
nin ayagina ¢elme takan” girisim-
cilik terk edilmeli.

Teknoloji dreten, teknolojisini dun-
ya pazarlarina kabul ettiren, ino-
vatif duslinen sanayiciye 6nem
verilmeli
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orumluluk almak, suglamay bi-
raktiginiz yerde baglar. En buytk
zararl gdrdukten sonra, birilerini

suglayip hakli cikmayr mi yoksa sorum-
luluk alip mutlu olmayr mi istersiniz?

Farkindaligmizin - éntindeki  engeller-
den biri “Ben dedil, onlar suclu” send-
romuna girdigimiz zamanlardir. Isler
ters gidip de basarisiz ya da mutsuz
oldugumuzda, mazeretler Uretmek
veya bir suclu bulmak bizi zeytinyag
gibi su Ustine cikarabilir. Ne de olsa
bu durumun sebebi de suglusu da
kendimiz degil, bir baskasidir. Bir de
bizi destekleyen, evet haklisin diyen
birileri varsa, egomuzun keyfine diye-
cek yoktur. Hakli olmak isteyen yanimiz
belki hakli gikar; ama mutlu olmak iste-
yen yanimiz hala mutsuzdur. Sorumlu
olmadiginiza tim dunyay! inandirabi-
lirsiniz; ama kendinizi asla! Hem siz
mutsuz olduktan sonra dunyadaki tiim
insanlar sizi hakl gérse ne c¢ikar. Ha-
talarimizi kabul etmedikge ayni hatayi
tekrar edip durmak kaginilimazdir. Bu
sekilde, ayni davraniglan tekrarladigi-
miz igin farkli sonuclar alamayiz.

Bazi insanlar istedikleri ydnde hareke-
te gecmelerine engel olarak bagka in-
sanlari g&steriyorlar. Rakibim, meslek-
tasim, esim, cocuklarim, mdddrdm, vs.

Ah onlar olmasa ben neler yapardim!

Suglular hep disanida araniyor; bu-
gune kadar, pek cok durumda, bir in-
sanin énudndeki engelin, kendisinden
baskasl oldugu goérilmemistir. Hani
eskilerin “Bir insanin kendi kendine
yaptigini, yedi mahalle toplansa ya-
pamazmig” dedikleri gibi. Ik basta
pek ¢ok kisi bu durumu kabul etmek
istemiyor ve baskalarini suglamakta

Sorumluluk

israr ediyor olsa da bir seyleri fark et-
meye basladiginda, bagka bir deyisle
uykudan uyandidinda, isler degisiyor.
Bu dunyaya bir kez geliyorsunuz ve
bu hayat sizin hayatiniz! Bunu, ne ol-
dugunda ya da neyi duydugunuzda
anlayacaksiniz? Bugun sucladiginiz
kisiler, yillar sonra, “Bu senin hayatind,
isteseydin yapardin” dediklerinde mi?
Belki de onlari sucladiginizdan ya da
sizin hayatinizi bu kadar etkiledikle-
rinden haberleri bile yoktur. Dag daga
kismus dagin haberi yok misali; bir
kisi “Yillar 6nce babamin bir sdzlyle
geri adim attim ve hayatim boyunca
bunun pismanhgni yasadim.” diyor.
Bir bagkasi, hayatini etkiledigini sdyle-
yen kisi icin “Bana dyle bakmusti ki bir
daha asla konusmaya cesaret ede-
medim” diyor.

Evet, biliyoruz ki kendimizle yuzles-
mek hi¢ kolay degildir, ama 6dulu de
gergekten cok buyuktr.

Asagidaki hikdye sartlar olusup da, is
basa dustuiguinde bireyin kendisi ile
yuzlesmesini ve acl gercegin fark edil-
mesini gdzler 6nuine sermektedir.

Bir hanimefendi kendisiyle yuzlesme
surecini anlatiyor:

“Bizim ailede kizlar okumazdi. Ben
¢cok basariliydim; ama hi¢ kimse sen
basarilisin, seni okutalim, dememisti.
Ben de ¢ok israr etmedim; ama okula
giden bir kiz gérdigumde beni okut-
madiklar icin ailemi suglar, cogu za-
manda geceleri aglardim. Yillar sonra
esimi kaybedip de c¢alismak zorunda
kaldigimda, solugu babamin yaninda
aldim. Isyan ediyordum ‘Beni okutma-
diniz!” diye. Icinde bulundugum du-
rum ¢ok aclydi; ama babamin sozleri
daha da aciydi. ‘O zamanlar sen ¢ok
istekli gbrinmuyordun ki kizim, ben
senin bu kadar istekli oldugunu bil-
seydim seni okuturdum.”

Oysa ben nasilsa ‘evet’ cevabini ala-
mam diye okumak istedigimi sdyle-
memis, yillarca da beni okutmadilar

diyerek sadece babami suglamigtim.
Sadece babami da dedil. Bir kursa git-
mek istedigimde esime dilimin ucuyla
soyler, esim ‘Bos ver, sen ¢ocuklara
ve eve bak yeter’ dediginde geri gekilir
ve onu da suclardm. Simdilerde du-
sununce, fark ettim ki gercekte onlar
dedil, ben engel olmustum kendime.

Kendi hayat yolculugumuzda kaptan
olmak da, yolcu olmak da bizim ter-
cihimiz. Kaptan olmak; yaptiklarimizin
ya da yapmadiklarimizin sorumlulugu-
nu Ustlenmeyi gerektiriyor. Yasadiginiz
hayata benim hayatim diyebilmek, so-
rumluk almay! gerektiriyor.

Sizin hayat yolculugunuzda direksi-
yonda bir bagkasi varsa, kaptan sizin
istemediginiz yerlere de gidebilir ve siz
size ait olmayan diyarlarda, sanki size
ait bir yermis gibi rol yapmak zorunda
kalabilirsiniz. Iste o hayata, hicbir za-
man benim hayatim diyemezsiniz.

Pek ¢ok kisi kendisini durduran guicun
kendisi oldugunu ya fark etmez ya da
bunu kabul etmek istemez. Insanin
kendisini sorumlu bulmasi, hataliydim,
bunu yapmamaliydim demesi ne zah-
metli bir meseledir. Oysa bir bagkasi-
ni suglamak kendimizi suclamaktan
daha kolaydir. Sugladik mi gtinah biz-
den gider saniriz.

Siz harekete gecmedikge, kararl ve
istikrarll oldugunuzu gdstermedikge
ve israrll olmadikga, kendi hayatinizla
ilgili olanaklari kimse size altin tepsiler-
de sunmaz. Karanlikta géz kirptiginizi
kimse gérmez. Sonra baskalarina kiz-
mayin ben géz kirpmistim diye.

Bir suglu aramay! birakin. Bu kendi-
nizle yuzlesmenin ta kendisidir! Kendi
ondnuzden cekilin. Bakin engel kall-
yor mu? Suclu aramay! birakip sorum-
lulugu dstlenmeye karar verdiginiz-
de, daha dnce fark edemediklerinizi
gordugunuzde, c¢ok sasiracaksiniz.
Unutmayin ki sormazsaniz cevap her
zaman “Hayir!” olacaktrr.
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le hak, hukuk ortaminda siklikla
lanilan, alinti yapilan bir darb-1 me-
sel vardir; Audiatur et altera pars...
(diger tarafi da dinleyelim.). Eski
Roma’da adalet sisteminin yerlesikli-
gine drnek gdsterilen Latince uUnld sdz.
Tek tarafli ya da yanl karar vermeme-
nin édnemini vurgulayan, karsi tarafin
hakkinin yenilemeyecegini anlatan bir
s6z. Guintimtizde de birey ve toplum
olarak mutlak suretle uymak zorun-
da oldugumuz kural budur: Kargidaki
insani anlamak. Gagdas demokrasi
taniminin birinci adimi kargidaki insa-
nin hakkina saygl duymaktir. Bunu da
empati ile saglayabiliriz.

Qa@dag Avrupa Ullkelerinde 6zellik-
]

Mesela gelismis Ulkelerde trafikte
karg! tarafin hakkina saygr kural isler
ve trafikte karmasa, kavga yasanmaz
ya da tersinden soylersek bir tlkenin
gelismiglik gdstergesi trafik isleyisine
bakilarak anlasilabilir.  Ara¢ kullanir-
ken, seyahat ederken herkes hakkina
razi gelse, bir bagkasinin seridini veya
bir yayanin hakki ihlal etmese kavga,
doévds, gurdltd, karmasa olur mu?
insan emniyet seridini ihlal ederken
trafikte sikismis bir ambulansin icinde
oldugunu gergekten icten bir sekilde
hissetse, bdyle bir davranisi yapabilir
mi? Hayat da boyle bir sey iste. Bas-
kasinin hakkina saygi gosterirsen, o
da sana gosterecektir ve hak, hukuk,
duzen sorunsuz igleyecektir.

Empati, bir insanin, kendisini karsisin-
daki insanin yerine koyarak onun duy-

iS DUNYASINDA ATASOZLERI - 4

Darb-1 Mesellerle Is Yonetmek

Empati (Duygudaslik) Uzerine...

gularnini, dusuncelerini ve davranislari-
ni dogru olarak anlamasi, hissetmesi
ve bunun ona iletiimesi surecidir. Em-
patinin guzel Turkgemizdeki en guizel
karsiliklarindan biri ‘duygudashk’ tir.
Bir digeri ‘digerkamhk’ti. Yani bas-
kasi i¢in yasamak... Empatinin kargsit
anlamlarini sdylersek kelimenin daha
da bdyudduguinud goérdyoruz; duyarsiz-
lik, anlayissizlik, egoizm.

Halk arasinda empati kurmayla ilgili
guzel sdzler var; “Benim yerimde sen
olsaydin ne yapardin?”, “Kendine
yapiimasini istemedigin bir davra-
nisi sen de baskasina yapma.”

Empati kurarken karsilagl-
lan olayl yasamis olmamiz sart
degildir ~ Empati  olaylan  yasa-
may! degil, anlamayi ifade eder. An-
lamaya galisma egitimle gelistirilebilir.
Empatinin temelinde karsisindaki ki-
siyi dinleme vardir. Dinlemek sanildigd
kadar kolay bir is degildir. Elestirme-
den, yargilamadan, nasihat etmeden
dinlemek kargidaki kisiyi rahatlatir.
GuUnku anlasildigini hissetmek kargl-
mizdaki kisinin bizi dinledigini hisset-
memize bagdldir. Gunlik yasamda
empatiyi tutum haline getirmeliyiz.
“Dilin en iyi musterisi kulaktir.” deriz
guizel Turkgemizde yani “Agzindan
ctkani  kulagin duysun!!”, vyani
“‘Kendine séylenmesini isteme-
digin bir sozii sen de séyleme.”.

Is Yagsantimizda Empati

Bagkasinin hakkina sayg duymak, de-
mokrasinin en temel unsuru oldugu
gibi bu temel tanimlamanin yaninda
hayatin tim alanlarina uygulanabilir,
uygulanmalidir. Iki kisi arasinda bas-
layan ‘kendisini bir bagkasinin yerine
koyma duygusu’ insani dogruya yon-
lendiren en 6nemli etkendir. “Fasizm,
iki kisi arasinda baslar.” demis dusunur.

Hic bir kurumsal egitim empati yi his-
sederek uygulayan insanin erdemli
davranigini  kisiye O6gretemez. Bey-
nelminel bir sézdur, “Karsidaki in-
sanin ayakkabisini giymek”. Daha

Anadolu’lu ve agik-net 6zlti séz ise ;
“Cuvaldizi kendine igneyi baskasi-
na batir.” ...

Is hayatinda aldigimiz her hizmetin
ne kadar da kusursuz olmasini isteriz
hep... O zaman biz de hizmetimize
dikkat edecegiz. is diinyasinda kétti
davranig mutlaka sahibini bulur...hak
eden karsihgini bulur... “men dakka
dukka”. Karsidan istedigimiz kaliteyi
biz de sunabiliyorsak bdyle bir dlinya-
da yasamak ne kadar kolay ve keyifli
olurdu degil mi?

Is dunyasinda yénetim biliminde de
blyuk yer tutar empati. Ozellikle hiye-
rarsik yapili organizasyonlarda ast Ust
arasindaki dikey ya da yatay iliskilerde
mutlak suratle uygulanmalidir. Isgisi-
nin nasil sartlarda calistigini bilmeyen,
hissetmeyen isveren basarili olamaz.
isveren tim calisanlarina karsi sevgi,
empati ve sempatiyle yaklagsmalidir...
Bir tebessiim bin derde devadir.

Nasrettin Hoca bir gin eseginden du-
ser ve aclyla kivranir. Basina toplananlar
“Hemen bir doktor cagirin!” diye bagri-
sirken; Hoca “Bana doktor degil, esek-
ten ddsmus birini bulun” diye bagirr.
Hoca bu dustincesiyle esekten duse-
nin gektigi aclyl, en iyi anlayanin yine
esekten dusen olacagini anlatmak
ister. Is dunyasinda da benzer kural
isler. Mesela tedarikcilerimizi secer-
ken bizimle benzer is yapan baska bir
firmaya hizmet vermis mi diye sorariz.
Daha kolay ve hizli anlasirz o zaman.
Tedarik¢imiz daha kolay empati kurabi-
lir bizimle ve mutlu aligveris gerceklesir.

Empati ile ilgili bu kissayl yine Ana-
dolu insaninin kivrak ve empatik ze-
kasinin bir drinu olan sézle baglaya-
im; “Nasil bulmak istiyorsan, éyle
birak.”...

“Bagkalarinin basina gelmis bir bela-
nin insanin kendi basina gelmeyece-
gini dustinmesi, onun basina gelmis
daha buyuk bir beladir.”

Gelecek sayida gorismek tizere... ¢
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sektorden haberler

Berdan Civata Diinya Markasi Olma Yolunda llerliyor

urk civata sektérinde markala-
sarak 6ne cikan Berdan Civata,
Stuttgart-Almanya ve San Pau-
lo — Brezilya'da katildigi iki buyuk
fuarda hem urunlerini hem sektérin
Turkiye’'de geldigi noktayi tanitti.

Somun - Civata sektérdndin oncu fir-
malarindan birisi olarak, bir yandan i¢
pazara Urun vererek Turkiye'nin civata
ithalatini azaltirken, diger yandan ih-
racat yaparak cari acigin kapanmasi-
na katki sagliyor.

Berdan Civata A.S Yonetim Kurulu
Baskani Hasan Semsi, fuarlarin 6ne-
mine dikkati gekerek, sunlan dile ge-
tirdi:

“Ddnyanin neresinde olursa olsun
sektérimdzle ilgili fuarlarin goguna
katilmaya 6zen gosteriyoruz. Bu fuar-
lardaki stantlarimiz dylesine buyuk ilgi
goruyor ki, her yil daha fazla sayida fu-
arlara katlmaya basladik. Bu sadece
firmamiz degil, tlkemiz adina da gurur
vericidir.”’

Avrupa’'nin en d6nemli fuarlarindan
birisi olan Stuttgart Civata Somun

Fuarina bu yil 5.kez katilan Berdan Ci-
vata Fastener Fair Fuar’'nda 35 lke-
den 800 katilimci firma arasinda Turk
drdnlerini temsil etti. Sergiledigi CE
- 14399 damgali 10.9 kalite daldirma
galvanizli civatalar ile birgok kullanici
ve toptancinin yakin ilgisini ¢ekti.

Kiriimayan Uriinler Merak Konusu
Oldu

ASTM normlarinda 10.9 ve 12.9 kalite
civatalarin daldirma galvaniz yapilma-
sinin énerilmedigini bilen bazi fuar zi-
yaretcileri Berdan Civata panolarinda
gordukleri “Daldirma Galvanizde
Hidrojen Kinlganhg Riskine Son”
ifadesi karsisinda saskinliklarini gizle-
yemediler. Fuar standinda gdérevli eki-
bimiz ziyaretcilere, daldirma galvaniz
tesisimizde10.9 ve 12.9 gibi yuksek
gergiye calisan sertlestiriimis civa-
ta, somun, saplama gibi pargalarda
asitle temizleme yerine mekanik yol-
la temizleme yaptiklarini, bu nedenle
Hidrojen kirilganh@ riski yaratmadigini
anlatarak meraklarini giderdiler.

Diinyanin Obiir Ucunda Bile Tiirk
Civatalan Kullanihyor

General Galvanizers Association

Almanya’nin ardindan Mart ay! basin-
da Brezilya'da dtzenlenen ALL ABO-
UT ENERGY 2013 Fuar’'na da katilan
Berdan Civata, bu fuarda da yine baz
ziyaretcilerin merak dolu sorularyla
karsilandi. Yuksek mukavemetli civata,
somun, saplama Ureten bir firmanin
Tdrkiye’den 15 saatlik ugus mesafe-
sindeki Brezilya'ya RES Kule ankeraj
saplamalari ve civatalar ihrag ettigini
Ogrenen ziyaretgiler, saskinliklarini dile
getirdiler.

Turkiye’den bir ilk

Turkiye'den ilk defa bir firmanin fuara
katildigini géren Fuar ve komsu stant
yetkilileri ise Berdan Civata gdrevlile-
rine buyudk bir ilgi ve sevgi gostererek
stantlarini kurmaya bile yardimci ol-
mak i¢in adeta cirpindilar. Berdan Ci-
vata ekibi, bu fuarin yani sira dénus-
te ugradiklan Sao Paolo’da "Cevre
Dostu Daldirma Galvaniz Tesislerinde”
sicak daldirma galvanizle kaplanan
“Ruzgar Gulleri Baglanti Elemanla-
r’ ile Berdan Civata’yr ve dolayisiyla
Tdrkiye'yi gururla temsil etmenin huzu-
runu ve mutlulugunu yasadilar. ¢
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tanbul Swissétel’de gerceklesen

“2012 Ihracatin Yildizlan” Odul Té-
reni IMMIB Koordinatér Bagkani Ay-
han Guner’in acilis konusmasiyla bas-
ladi. Ardindan TIM Bagkani Mehmet
Bliylkeksi ve T.C. Ekonomi Bakani Za-
fer Caglayan da birer konusma yapti.

Tdrkiye capinda Genel Sekreterlik-
ler bazinda 40,5 milyar dolar ile en
yuksek ihracati gergeklestiren IMMIB,
2012 yilinin ihracat yildizlarini 44 kate-
goride 132 &ddil ile onurlandird.

istanbul Maden ve Metaller ihracatg
Birlikleri “IMMIB” catisi altinda; istanbul
Elektrik- Elektronik, Makine ve Bilisim
Ihracatcilar Birligi, Celik Ihracatcilari
Birligi, istanbul Kimyevi Maddeler ve
Mamulleri Ihracatcilar Birligi, Istanbul

1 4 Mart 2013 Persembe aksami Is-

Zafer Caglayan ve ilgili birlik tiyeleri Cenk Yilmaz'a 6dLil verirken

IMMIB'den 40,5 Milyar Dolarlik Basari
ihracatinin Yildizlan Odiillendirildi

Tirkiye’nin toplam ihracatinin licte birini gerceklestiren alti birligi blinyesinde barindiran istanbul Maden ve Me-
taller ihracatci Birlikleri “IMMIB” bu basariya imza atan yildiz sirketlerini édtillendirdi. Tiirkiye’nin 2012 yilinda
gerceklestirdigi 151,9 milyar dolarlik rekor ihracatinda en ¢ok paya sahip sirketler onurlandirildi. Bu yil altincisi
diizenlenen térende tiyelerimizden Ekin Maden ve ALKA kendi kategorilerinde dereceye girerek 6diil aldilar.

Demir ve Demir Digi Metaller Inracatgi-
lar Birligi, Istanbul Maden Ihracatgilar
Birligi ve Mcevher Ihracatgilar Birligi
yer aliyor. Bu alti birligin alt sektdrle-
rinde faaliyet gosteren ve en yuksek
ihracati yapan ilk Ug sirketi ise ihracatin
yilldizi olarak 6dul almaya hak kazand..

IMMIB  Koordinatér Bagkani Ayhan
Guner yaptig acilis konusmasinda,

“Tdrkiye'nin 2023 hedefi olan 500 mil-

yar dolarlik ihracatin 150 milyar dolarlik
bolimunt IMMIB olarak biz yapmayi
hedefliyoruz. Bu hedefimizi gercekles-
tirdigimizde bugun Turkiye'nin toplam
ihracat rakamina alti ihracatci birligini
temsil eden IMMIB olarak ulasmis ola-
cagiz.” dedi.

TIM Bagkani Mehmet Buiytikeksi ise
konusmasinda ihracattaki 41 milyar-

lik dolarlik basarisi ile IMMIB'in Genel
Sekreterlikler bazinda ilk sirada yer al-
digini belirterek, bu basarida en buyuk
payin yurt disina yapilan heyet gezileri
olduguna dikkat cekti. Buytkeksi, ih-
racattaki basari icin dort énemli nok-
tayl, endustriyel tasarm, inovasyon,
Ar-Ge ve markalasma olarak belirtti.

Odlil téreni éncesi son konusmay! ya-
pan T.C. Ekonomi Bakani Zafer Cagla-
yan, “Turkiye’nin 10 yil dnce yaptigi 36
milyar dolarlik ihracatin buguin daha
fazlasini 41 milyar dolar olarak ger-
ceklestiren IMMIB birlikleri énemli bir
basariya imza atti. Ihracatmizin her
gecgen gun artiginda Ulke ziyaretleri-
miz buyuk dnem tasiyor. Hukdmetimiz
ihracata stirekli destek veriyor. Su an
Turquality destedi alan firmalarimiz ih-
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racatlarindaki 1,38 dolarlik degerlerini
3,28 dolara yukselttiler, bu da deste-
gimizin dnemli bir gdstergesidir” dedi.
IMMIB 2012 ihracati yildizlar, édtilleri-
ni Zafer Caglayan, Mehmet Buyukek-
si ve ilgili birlik bagskanlarindan aldilar.
Uyelerimizden Ekin Maden Maden
Ticaret ve San. A.S. Metalik Mineral-
ler kategorisinde ipi gogusledi. Demir
Celik Ingaat Aksami kategorisinde ise
ALKA San. ingaat ve Tic. A.S 2'nci-
lik 6duldne layik gordldd.

2010 ve 2011 senelerinde 2'incilik 6du-
i aldiklarn metalik mineraller inracatinda
2012’de birinci olmaktan gurur duy-
duklarini dile getiren Ekin Maden Me-
talik Madenler Koordinatérii Cenk
Yilmaz, bu d6ddlde son vyillarda krom
cevheri ihracatinda gerceklestirdikleri
basarinin  katkisinin - buyuk oldugunu
vurguladi. Yilmaz sézlerine su sekilde
devam etti:

“Oduil almanin, baslik ne olursa olsun
sirketleri memnun eden, tesvik eden
ve gururlandiran bir heyecan oldugu-
nu dusundyorum. Bizim uzun yillardir
bu sektorde yer almamizin bize getir-
digini buyuk avantaji sdylemeden ge-
gcemeyecegim. Sektordn icinde surekli
var olmak, calistigmiz firmalarin bize

Omer Alkumru T.C. Ekonomi Bakani Zafer Gaglayan ve birlik tiyelerinden édiiltinii alirken

kars! givenlerini arttirnyor. Ozellikle son
3 senedir gerek Turkiye’'de gerekse
ihracat yaptigmiz Ulkelerde gdstermis
oldugumuz atiimin buyuk bir ekip ca-
lismasi ile gergeklestigini sdylemem la-
zim. Bunun neredeyse ytizde 1001tindn
Gin Halk Cumhuriyeti oldugunu belirt-
meliyim. Saglikli ikili iliskilerimiz basar-
mizda dnumtizu agan bas etkenlerden
biridir. Sdrekli orada mevcut olmamiz,
sektdrde guven ve devamlilik arz etme-
miz, onlarin da bize karsi bakis acilarini
olumlu yénde etkiliyor.

Tdrkiye son 10 vyida ihracatta c¢ok
6nemli bir yol aldi. Bunun gercekles-
mesinde huklmetimizin basarisini, ca-
lismalarini ve tesvikleri gz ardi edeme-
yiz. Ihracata bu kadar 6nem veren bir
huklmetimizin olmasi, bize rakiplerimiz
karsisinda oldukga yardimci oluyor.”

Ihracattaki basarilarinin 2009'dan beri
odullendirildigini ve hala ilk gunku he-
yecani yasadiklarini soyleyen ALKA
Group Yénetim Kurulu Uyesi Omer
Alkumru bu dddilleri ihracat yapan
her firma icin atesleyici bir etken ola-
rak gordugunu belirtti. Alkumru 6duil-
le ilgili olarak sunlari dile getirdi:

“ilk dereceye girdigimiz 6ddl 2’ncilik
Oddltydd. O wil birincilik oddld alan
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firmaya ihracat miktarini sordugumda
Tinciligin bizim icin hayal olacagini
dustinmustum ki 2010 ve 2011 yilinda
birinci olduk. Son dért yillik basarmi-
zIn sebebini ekip olarak calismaya ve
kendi Urun kategorimizde firmamizin
rotasini Avrupa’ya cevirip buradaki
gelismeleri takip etmeye badgliyorum.
Ihracata ne kadar erken baslarsaniz
kendinizi o kadar hizli gelistiriyorsunuz.
Ik ihracata basladigimiz yil 2004 tir,
8 yilda aldigimiz yolla Almanya’'da %
10’a yaklasan pazar payina ulastik.
Turkiye'nin gecmisteki ihracat mikta-
rn milyon dolar olarak konusulurken
buguin milyar dolar mertebesine gel-
mistir ve her gecen yil ihracat miktari
artmaktadir. Bu, Turkiye’nin ileriki do-
nemlerde dunya ihracat pazarindaki
yerini saglamlastirrken gdcunu de ar-
tiracaktir. lleriki yillarda duinya ihracat
pazarindaki miktarlar artmayacaktir.
Onemli olan bakanimizin dedigi gibi
ayni miktar ihracati daha fazla katma
deger vyaratarak gerceklestirmek ol-
malidir. Bunun icinde firmalarin kendi
drin kategorilerinde  inovasyon ve
ARGE calismalarina agirlik vermeleri
gerekmektedir.”®
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sektorden haberler

WIN - World Industry Fuari'nin Ardindan

20. yilinda 4 6nemli sekt6ru bir araya getiren, Tirkiye ve Avrasya Bélgesi imalat endustrisinin en 6nemli
fuari WIN - World of Industry TUYAP’ta gerceklesti. Uyelerimizden EAE Elektrik, Gersan Elektrik ve Gitiralp

Ving ziyaretcilerin yogun ilgisiyle karsilandilar

6 tomasyon”, “Electrotech”, “Hydraulic & Pneuma-
tic” ve “Materials Handling” sektérlerinin énde
gelen firmalarini bir araya getiren fuarda ulusal ve

uluslararasi cok sayida lider firma en yeni uUrdnlerini sergi-
ledi.

Fuara katilan Uyelerimiz EAE Elektrik, Gersan Elektrik ve
Gdralp Ving stantlarinda birgok ziyaretciyi agirladilar.

Win World of Industry Fuar’nin firmalari adina olumlu geg-
tigi séyleyen Gralp Ving ve Makine Istanbul Sube Mud(irt
Ali Durgud, ving sistemlerinde otomasyon seceneklerini
sergilediklerine degindi. Durgud, musterilerine ve ving ala-
cak firmalara yeni Urtn gruplarini tanitrmanin yani sira ving
sistemlerinde olmasi gereken standartlarr anlatma firsatini
da bulduklarini dile getirdi.

Firmalarinin yeni ve yuksek katma degerli ileri teknolojik
drdnlerini sergiledigi fuardan memnun ayrildiklarnini ifade
eden GERSAN Elektrik Teknik Mtdurd Mustafa Serdar Sal-
cl sozlerine su sekilde devam etti:

“Katiim sayisi az olmasina ragmen etkili temaslarin sag-
lanmasl sayesinde verimli bir organizasyon oldu. Eneriji
verimliligi konularinda LED aydinlatma ve otomasyon sis-
temlerimiz yogun ilgi gérdu, bununla beraber elektrikli arag
sarj istasyonumuz da yine enerji konu basligi altinda sahip
oldugumuz bir Urdn grubu olarak dikkat cekti.”

Endalistriyel Etkinlikler Zirvesi sektére i1sik tuttu
Fuar kapsaminda her yil diizenlenen “Enddistriyel Etkinlik-

ler Zirvesi” bu yil da ¢ok sayida konferans, panel, kurum-
sal etkinlik ve ¢6zum gosterilerine ev sahipligi yapti. Zirve;
WIN Fuarlarinin yarattigi ticari platformun yani sira ¢cok etkili
bir bilgi paylasim platformu olarak da sektére 1sik tutmayi
hedefledi. Zirve kapsaminda, Alman VDMA Dernegi, Ro-
botik adi altinda seminer dtizenledi. Bu yil ilk kez Baden
Wurttemberg tarafindan duzenlenen Matchmaking etkinli-
gi (Ikili Is Gortigmeleri) ve bir Workshop zirvede yer aldi.
Matchmaking etkinligi inovatif paylasimlar, yeni is ortaklari
arayan firmalar ve yeni igbirliklerine imza atmak isteyenler
igin etkili bir platform olusturdu. ®

Genel Galvanizciler Dernegi
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sektorden haberler

GALDER Sektdriin ve Uyelerinin Yaninda

cak ayinda Uyelerimizden
O Guneydogu Galvaniz'in ya-
sadigl aci olay tim camia-
mizi tizmds, konuyla ilgili detaylari
da dergimiz araciligiyla siz paydas-

larimiza duyurmustuk.

Patlama, Turkiye gundeminde
gunlerce yer alirken, sektdrimuz
de kamuoyunun ilgisini cekti. Ne
yazik ki olusan bilgi kirliligi ve baz
basin mensuplarinin konuyu aras-
tirmadan yaptiklari haberler hem
olayin gerceklestigi firmayi hem de
sektérimdzu derinden yaraladi.
Bu durum sektdrin gelisimi icin
calisan, uyelerinin haklarini koru-
makla yukimid olan GALDER igin
kabul edilemezdi. Bu nedenle yan-
lis haber yayinlayan mecralarda
tekzip hakkimizi kullandik. Yayinla-
nan tekziplerimizden birini asagida
sizlerle paylasiyoruz:

“Derginizin  Subat 2013 tarihli
74'Uncu sayisinda 118’inci sayfa-
da yayinlanan ‘Gtineydogu Galva-

niz ‘de patlama...” baglikli haberin
icerigi, olayin aktariligi ve kullani-
lan gérsel gercek disidir.

So6z konusu tesiste buhar kazani
oldugu ve patlamanin buhar ka-
zanindan kaynaklandigi, fabrika-
dayangin ¢iktig ve ortaligin savas
alanina déndugu bilgisi gercedi
yansitmamaktadir.

Dernegimizin Uyelerinden Guney-
dogu GalvanizA.§.’de 30.01.2013
gund, bacadan 1si geri dénusu-
mu elde etmek icin ekonomizer
(1sI geri kazanim Unitesi) montaj
ve devreye alinmasl esnasinda
yapilan teknik bir hata nedeniyle
patlama meydana gelmistir. igin
yapimini Ustlenen taseron mu-
hendislik firmasinin  yetkililerinin
ve montaj elemanlarinin patlama
esnasinda olay yerinde bulunma-
lari ve kendileriyle yapilan is s6z-
lesmesi durumu aciklar nitelikte-
dir. ligi patlamanin bu galigmanin
yapllabilecedi herhangi bir tesiste

% GALDER
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ve sektdrde meydana gelebile-
cedi asikardir. S6z konusu olayin
galvanizleme prosesi ile uzaktan
yakindan hicbir alakasi yoktur.

Galvaniz  sektérinud  riskli  bir
alanmig, yalniz galvaniz tesisle-
rinde benzer patlamalar olabilir-
mis gibi, olayin uygunsuz bir hal-
de sunulmasi, tarafimizca kabul
edilmesi mumkun olmayan bir
durumdur.

Yasanan talihsiz olayin, yanlis bir
sekilde sunulmasi sektérimdz
derinden tzmdustdr.

Bu konuda ilgi mercilerce yurutu-
len idari ve hukuki stirecin devam
etmesi hasebiyle yanlis ve olum-
suz etki yapmaktan kacinmayi
gorev biliyor, diger kisi ve kurum-
lar da gerekli hassasiyeti gdster-
meye davet ediyoruz.

Kamuoyunun bilgisine saygiyla
sunariz.

Genel Galvanizciler Dernegi”




Marmara Siegener Galvaniz A.S., Gebze ve izmit’te bulunan iki tesisiyle
Sicak Daldirma Galvanizleme alaninda faaliyetlerine devam ediyor...
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