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Dederli GALDER dyeleri ve saygideger dostlarimiz,

Yilin ilk yarisini sektérimuz igin verimli olarak nitelendirebi-
lecegimiz bir donem olarak geride biraktik. Sektoriimizin
yayginlasmasi ve dernegimizin girisimleriyle sicak daldirma
galvanizin yiikselisi devam edecektir. Yapi ve insaat sektori
agisindan bereketli olan yaz doéneminin de sektorimize
olumlu katkisi olacagina inanityorum.

Yilin ilk yarisinda sektoriimizde Uyelerimizden yeni yatirim-
lar da glindeme geldi. Konya'da faaliyete gegen Konkap
Galvaniz'i ve yeni yatinmlariyla Uretim kapasitesini artiran
Mina Galvaniz'i tebrik ediyorum. Bu tdr girisimler
sektorimizin bdylmesi, pazarimizin hareketlenmesi igin
onemli adimlardir. Oniimiizdeki aylarda da benzer sevincleri
paylagsmaya devam edecegiz.

2 yildir strdtrdtgimdz firma ziyaretlerini bu sene de
gindemimizde tuttuk. Zira bu ziyaretler galvanizcilerle
kaliteli zaman gegirdigimiz, onlarin onerilerini aldigimiz,
beklentilerini 6grenerek galismalarimiza yén verme firsati
buldugumuz gortsmeler haline geldi. Mayis ayinda
sektorimizin  nabzini  Ankara'da  tuttuk.  Ankarali
galvanizcilerin dernekten destek bekledigi ozellikle Gstlinde
durdugu enerji sektortine dair konulari gindemimize aldik.
Oniimizdeki aylarda bu alandaki calismalarmizi sizlerle
paylasacadiz.

Sozlerime son verirken, sicak daldirma galvaniz camiasinin
ve tim Islam Alemi'nin Ramazan Bayramini kutlar; bayramin
tim insanlik igin barisa, sevgiye, kardeslige vesile olmasini
dilerim.

Saygilarimla

M. Cihan Yildirim

Onsoz / Preface

Yonetim Kurulu Baskani
President of Board

GALDER Genel Galvanizciler Dernegi
GALDER General Galvanizers Association

Valuable Members of GALDER and our honorable friends

We left behind a term that can be defined as efficient, in the
first half of the year. The rise of hot-dip galvanization will
continue by the spread of our sector and initiatives of our
association. | believe that summer season, which is produc-
tive for building and construction sectors, will contribute
positively.

New investments in our sectormade by our members, also
came to the journal in the first half of the year.| congratulate
Konkap Galvaniz, who went into operation in Konya, and
Mina Galvaniz, who increased its capacity by new invest-
ments. These kinds of initiatives are important steps for the
growth of our sector and activation of our market.We will
keep on sharing similar good news in following months.

We kept company visitsin our journal, which we have been
doing for 2 years. These visits became meetings which help
us to spend quality time with galvanizers, get their
comments, learn their expectations and due to these
feedback we have opportunity to guide our Works. We took
the pulse of industry in Ankara this May. We add the subjects
to our plans, especially issues on energy sector which galva-
nizers expects support from association. In the following
months, we will be sharing our operations on these issues.

While ending my words, | would like to congratulate the
Ramadan Fest of hot dip galvanization community and all
Islam World. | wish this fest be conduce to peace, love and
brotherhood for all humanity.

Kind regards,
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Guclu, dayanikli, uzun omurlu...

Cinarlar dayanmikhhigin,
saglamhligin ve uzun émriin
ifadesidir. Her tuirli iklim
sartlarina uyum saglar ve
uzun yillar saglikla yasar.
Kent yasaminin zor
kosullarinda bile yillarca
ayakta kalabilen ¢inarlar,
topragin derinlerine
saldiklar kokleriyle saglam
temeller lizerinde

yiikselir.

Cepas tarafindan lretilen ve sicak daldirma galvanizle kaplanan triinler

tipki cinarlar gibi yillara meydan okuyor.

Dinyada ve Tlrkive'de, Sicak Daldirma Galvaniz, Otokorkuluk, Enerji Nakil Hatti Direk
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sisternlerini cafin gereklerine ve misterilerin taleplerine gore sdrekd yilestirivor,
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GALDER Ankara'da Sektoriin Nabzini Tuttu

GALDER'in 2 yil 6nce baslattigi ve sektoriin nabzini tuttugu
firma ziyaretleri 2015'te de devam ediyor. Ankara'daki tesis-
leri gezen GALDER Yd&netim Kurulu, sektor firmalarini dinledi.

8 — 9 Mayis glnleri gergeklesen firma ziyaretlerine Yonetim
Kurulu Baskani M. Cihan Yildirm, Yénetim Kurulu Uyeleri;
Aykut Arslan, Blinyamin Halag, Nail Bastz, Serdar Kazanci ve
Genel Sekreter S. Burcu Akman katildilar.

Sirasiyla Ersan Galvaniz, Baran Celik Galvaniz, Doruk Galva-
niz ve Isin Galvaniz firmalari gezildi. Firma yoneticileriyle bir
araya gelen GALDER Yonetim Kurulu, onlarin sektore dair
goris ve beklentilerini aldi. Sicak daldirma galvaniz
sektortinin glncel konularinin - mercek altina alindig
toplantilar sektor ici baglarin gliclenmesi ve i¢ motivasyonun
artmasina da katki sagladi.

Ziyaret programi cumartesi ginid Bas6z Enerji ev sahip-
liginde gergeklesen 4'Gncl Yonetim Kurulu Toplantisiyla
devam etti. Mitas Galvaniz'in Baskent OSB'de yeni kurulan
tesisinin gezilmesiyle Ankara ziyaret programi sona erdi.

Win Metal Working
Fuari Sektoriin
Liderlerini Bulusturdu.

Win Metal Working Fair
Got Leaders of the
Industry Together

Hannover Messe Bilesim Fuarcilik A.S. tarafindan
diizenlenen WIN Eurasia Metal Working, bu yil 20'nci kez
kapilarini agtl. Metal Working, Surface Treatment ve Welding
basliklari altindaki 3 ayri ticaret fuarini tek bir gati altinda
birlestiren fuar, bu yil ilk kez fuar kapsaminda diizenlenen
Safe@Work (isyerinde Guvenlik) 6zel boélimiyle de ilgi
toplad.

12-15 Subat 2015 tarihleri arasinda istanbul TUYAP Fuar ve
Kongre Merkezi'nde gergeklesen fuar etkinlikleriyle de
ziyaretgiler igin zengin bir platform sundu.

Genel Galvanizciler Dernedi 4 yildir stire gelen basaril
ishbirligini devam ettirerek hem WIN Eurasia Metal Working
destekgileri arasinda yer aldi. 6'inci hol, E 180'de yer alan
GALDER, doga temali standiyla da dikkat ¢ekti. Fuar boyunca
ziyaretgileri agirlayan dernegdimiz, sicak daldirma galvanizi
tanitt.

GALDER Took the Industry's Pulse in Ankara

GALDER is continuing to visit sector companies as it started
to do 2 years ago, in 2015, too. GALDER board members
visited the companies in Ankara and took the pulse of Indus-
try by listening them.

M. Cihan Yildirim, President of GALDER, board members:
Aykut Arslan, Blinyamin Halag, Nail Baséz, Serdar Kazanci
and S. Burcu Akman, Secretary General attended to the trip
on 8th and 9th May.

In order to meetings Ersan Galvaniz, Baran Celik Galvaniz,
Doruk Galvaniz and Isin Galvaniz companies were visited.
GALDER Board met with company managers and listened
their views and expectations regarding to industry. The
meetings, which daily subjects of the sector examined in
detall, ensures to increase internal motivation of the industry
and strengthen the ties between sector professionals.

Ankara tour program continued with the 4th board meeting
of GALDER, which hosted by Bas6z Enerji, and ended by
visiting the new plant of Mitas Galvaniz at Baskent OSB.

Metal
Working
EURASLA

WIN | restrien

EURASIA EURASIA

LM islarar

Metal I5!

Uluslararas: Yizey |sherme
Teknolojiler) Fuan

Welding

ASLA

WIN Eurasia Metal Working, organized by Hannover Messe
Bilesim Fuarcilik A.S., opened its gates for 20th time, this
year. Fair which gets Metal Working, Surface Treatment and
Welding headings under one umbrella, attracted attention by
the special section, Safe@Work, which is organized for the
first time in the expo.

Exhibition took place between 12 and 15 February at TUYAP
Exhibition and Congress Center, Istanbul. It also offered a
rich platform by its events for the visitors.

General Galvanizers Association continued to the ongoing
collaboration for 4 years and be one of the supporters of the
WIN Eurasia Metal Working. GALDER drew interest with the
green concept of its stand at hall 6, E 180. Our association
hosted visitors during the fair and introduce hot dip galvaniz-
ing to them.

Genel Galvanizciler Dernegi
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Konkap Galvanize-
Basladi

_Konkap Started to
Galvanize

2013 yilinda Konya'da yapimina baglanan Konkap Galvaniz
tesisi, Nisan ayi itibariyle faaliyetlerine basladi.

Sicak daldirma galvaniz sektoriinde fason hizmet vermek
amacliyla 2013 insasina baslanan Konkap Galvaniz, KONYA
4.0rganize Sanayi Bolgesinde 20 binmetrekare arsa tzerine
kuruldu. Nisan 2015'te faaliyete gecen tesisin, 12,6mx1,5
mx2,7 m boyutlarindaki ocagiyla yilda yaklasik 60 bin ton
kapasitesiyle hizmet vermesi bekleniyor. Komple fabrika
otomasyonuyla galisacak Konkap, ¢evreci teknolojilerin
tamamini kullanmasiyla da dikkat gekiyor.

Fason olarak otoban korkuluk sistemleri, GSM ve enerji nakil
hatti direkleri, kablo kanallari, gelik konstriiksiyon, makine
ekipmanlari, vb. igin sicak daldirma galvaniz kaplama
ihtiyvaglarina cevap verecek Konkap Galvaniz, Konya Sanay-
isinde galvanizli Urtin dretiminin gelismesi igin lokomotif
olma ozelligini tasiyor.

Uyelerimizden Konkap Galvaniz A.S.'nin Yonetim Kurulu
Baskani Duygu Ginar, boyle bir tesisi Konya'da kurarken
yatinmci olarak hareket ettikleri dliglinceleri soyle siralad:

"1- Gelismis Ulkelere gore Ulkemizde galvanizli Grin Uretimi
cok geride kalmistir. Son yillarda Ulkemizde bu ihtiyaci goren
mitesebbisler sektore yatirim yapmakta ve yeni modern
tesisler kurulmaktadir ve gelisen dlkemiz agisindan bu son
derece sevindirici bir durumdur.

2-Tirkiye gok dinamik bir pazara sahip bulunmakta ve
uluslararasi standartlari yakalamada gok hizli hareket etme-
ktedir. Henliz bati Ulkeleri gibi alt yapi yatirimlari tamamlan-
madigi igin Ulkemizde katedilecek hala gok yol bulunmak-
tadir. Bu nedenle daha uzun yillar sektoriin buyimesi devam
edecektir.

3-Artik Turkiye'nin kisa vadeli distinmekten vazgegip uzun
vadeli planli igler gergeklestirmesi gereklidir. Modern ve
gelismis refah Ulkelerini yakalamaya talip olan bir Turkiye'de
kamu yada 6zel her yatirimcinin artik kalicr eserler birakmasi
gerekiyor ki SDG sektort de buna gergekten hizmet etmekte-
dir"

Konugmasinda sektére de deginen Cinar. "Galvaniz
sektorline yatirim yapan mitesebbisleri kutluyor, sektoriin
gelismesi igin ciddi destek saglayan GALDER kurulusumuza
da bu vesile ile tesekkurlerimi sunuyorum.” dedi.

Konkap Galvaniz plant, which has been started to build in
2013, began its facilities by this April.

Konkap Galvaniz, has been started to build, with the aim of
doing contract manufacturing, on a 20 thousand square
meter area in 4th Industrial Zone, Konya, in 2013. Plant,
whose kettle dimensions are 12,6 m x 1,6 m x 2,7 m, got into
operation by this April and its total production capacity is
expected to be 60 thousand tons per year. Konkap will work
with full factory automation and it also attracts attention by
using all environment friendly technologies.

Konkap Galvaniz will respond for motorway barrier systems,
Mobile and energy transfer line poles, cable trays, steel
construction, machine equipment, etc. by contract manufac-
turing and will be the locomotive of Konya Industry in terms
of developing galvanized product manufacturing.

Duygu Cinar, President of Konkap Galvaniz A.S. and Member
of GALDER, shared his comments on their motivation for
building this plant, as an investor, as below:

“1-Galvanized production consumption is backward
compare to developed countries. In latest years, entrepre-
neurs who realize this demand, invest in the sector and built
modern plants. This is a very pleasing situation for our coun-

try.

2-Turkey has a very dynamic market and it has ability to
adjust to international standards quickly. As the substruc-
tures hasn't been compeleted like western countries, we
have still lots to do in our country. Therefor the industry will
continue growing for many years.

3- Now, it is time for Turkey to think about long term projects
instead of short term ones. All entrepreneurs whether from
public and private institutions in Turkey, who is volunteer to
reach to level of modern and developed countries, should
create long lasting works and HDG sector serves to this
purpose.”

Cinar touched on the industry and said: “| congratulate the
entrepreneurs who invest to galvanizing sector and | also
take the opportunity to thank our organization, GALDER, for
providing significant support to develope the industry”

Genel Galvanizciler Dernegi
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Tridur® HDG - Passivate for Hot-dip Galvanized
Zinc Coatings

As a leading global chemicals supplier to the surface
finishing industry, Atotech is offering a new technology for
hot-dip galvanizing. The passivate Tridur® HDG is perfectly
suited for coil coating lines, as used in steel strip application
or continuous tube application. In addition, Tridur® HDG
may be used for batch application.

Features and Benefits
= Maintains clear appearance across a broad pH spectrum
= Various concentrations provide a range of corrosion
protection
[l Applying Tridur® HDG to the steel strip via spray No rinsing necessary
(on top) and rollers (below) Fluoride, nitrate and cobalt-free
Extraordinarilly long life-time (ability to perform proven
2 Wringing off Tridur® HDG with rollers over a long-term period of continuous testing)
Zinc contamination does not limit the life of the passivate
(unique to the market)

Atotech istanbul

Kimya San. Tic. Ltd. Sti.

Barbaros Mah. Nesime Hanim sok. No 4 Atasehir / Istanbul
Tel. +90 216 593 23 90

‘N ATOTECH
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Uyelerimizden Mina Galvaniz'in ek tesisleri gérkemli bir
torenle agildi. Mina Galvaniz Yonetim Kurulu Baskani Recep
Ozekinci acilis konusmasinda yeni yatirimlariyla istihdam
sayisini arttiracaklarinin da mujdesini verdi.

18 Mayis pazartesi gini Mina Galvaniz'in Diyarbakir
0SB'deki fabrikasinda yapilan torene Bilim, Sanayi ve Tekno-
loji Bakani Fikri Isik, Kalkinma Bakani Cevdet Yilmaz, Gida,
Tarim ve Hayvancilik Bakani Mehmet Mehdi Eker, Diyarbakir
Valisi Hiseyin Aksoy ve TOBB Baskani M. Rifat Hisarciklioglu
katildilar. Ek tesislerin acilis torenine yorenin onde gelen
sanayicileri ve kent halki da yogun ilgi gosterdi.

Mina Galvaniz Yénetim Kurulu Baskani Recep Ozekinci, bu
0zel giinde kendilerini yalniz birakmayan konuklara tesekkir
ederek basladigi konusmasina sunlari dile getirdi:

"2013 yilinda 25 bin ton kapasiteyle Uretime baglayan
fabrikamizin kapasitesini 2'nci yilda ylzde 100 arttirmak igin
yatinm yapmaya devam ettik. Ek kapasite artinmiyla bugin
fabrikamizin toplam kapasitesi 55 bin tona c¢ikmistir. Bu
haliyle fabrikamiz kendi alaninda Ulkemizin en biyik oyun-
cularr arasina girdigi gibi bolgemizde de tek durumdadir.”

Blydyen fabrikayla istihdam olusturacaklarinin da mujdesini

veren Ozekinci, gegen yil 300 kisi olan personel sayisinin
500'e ulasacagini soyledi ve sozlerine sunlari da ekledi:

Mina Galvaniz Kapasitesini %100 Artiyor

Mina Galvaniz, our member, opened its outbuilding facility with a
glorious ceremony. Recep Ozekinci, President of Mina Galvaniz,
shared good news that they are going to increase employments with
their new investments.

Fikrilsik, Minister of Science, Industry and Technology, Cevdet
Yilmaz, Minister of Development, Mehmet Mehdi Eker, Minister of
Food, Agriculture and Livestock, Hiseyin Aksoy, Governer of
Diyarbakir, and M. Rifat Hisarciklioglu, TOBB-The Union of Cham-
bers and Commodity Exchanges of Turkey- President, attended to
opening ceremony, organized on 18th May at Mina Galvaniz plant in
OSB-industrial zone.Leading industrialists and public also showed
great interest to the ceremony.

Recep Ozekinci, President of Mina Galvaniz, started his speech by
thanking to all guests whom accompanying them on this special day
and said:

“We continued on investing in the second year to increase the
capacity of our factory, which was 25 thousand tons in 2013 when
first founded, by 100 %. Today, total capacity of our plant reached to
55 thousand tons with additional capacity increase. Thus, our
factory became one of the big competitors of our country and the
only one in our region."

Ozekinci announced that they were going to create employment by

the flourishing concern and will increase the number of employees
to 500 which is 300 last year, and added:

Genel Galvanizciler Dernegi
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“Ortadogu'ya acllan bir kapi olan fabrikamiz ihracatta da
blyuk hedefler koyarak lkemize doviz kazandirici faaliyette
bulunacaktir. 25 Ulkeye ihracat yapilmasi hedeflenirken bu
hedeflerin gergeklesmesi durumunda Diyarbakir ilimizin
toplam yillik ihracat tutari da énemli dlglide artacaktir.”

Recep Ozekinci galvanizlemenin iilkemizdeki tim demir gelik
aksamli Urtnlerin 6mrind uzattiginin altini gizdi. Galvaniz
kaplamanin milli servetin korunmasina yardimci oldugunu ve
boyle bir fabrikanin faaliyete gegmesiyle israfin onlenip,
dlkemize ek tasarruf saglanacagini belirterek sézlerine son
verdi.

Acllista davetlilere seslenen Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakani
Fikri Isik, Diyarbakir'a yatirim yapacaklara gesitli destekler
sunduklarina dikkat gekti. Bakan Isik konusmasinda: "Gelin
biz size Ucretsiz arsa tahsisi yapalim. Burada fabrika agin,
yatinm yapin. Hem kendiniz kazanin hem de dogdugunuz
topraklar sizin araciliginizla kazansin. Diyarbakir'in hem
istihdami artsin hem refahi artsin. insallah Diyarbakirli
hemsehrilerimizden bize bir ses gelir. Diyarbakir artik huzur,
barig, kardeslikle anilsin. Diyarbakir tarihin her déneminde
oldugu gibi bolgenin ticaret ve Uretim merkezi haline
donlsstn” diye konustu.

Torende s6z alan TOBB Baskani Hisarciklioglu daha once
0SB'deki sanayicilerle birlikte yaptiklari toplantinin kendisini
Tlrkiye'nin ve Diyarbakir'in gelecedi konusunda umut-
landirdigini soyleyerek basladigi konusmasina su sekilde
devam etti:

“Boyle glizel tesisi daha 6nce gormemistim. Umudum kat ve
kat artti. Buradan tim Ortadogu'nun dretim Ussid olma
sansimiz var. Bu da Diyarbakir'a yakisir zaten. Zaten Diyar-
bakir bitlin Ortadogu’'nun Uretim merkeziydi. Simdi insallah
killerinden dogup tekrardan Uretim merkezi haline gelecek.”

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakani Fikri Isik, Kalkinma Bakani
Cevdet Yilmaz, Gida, Tarim ve Hayvancilik Bakani Mehmet
Mehdi Eker, Diyarbakir Valisi Hiseyin Aksoy, TOBB Baskani
M. Rifat Hisarciklioglu ve Mina Galvaniz Yonetim Kurulu
Baskani Recep Ozekinci beraber kestikleri acilis kurdelesinin
ardindan hep beraber tesisi gezdiler. Gezi sirasinda Ozekinci
konuklara tesis ve galvaniz prosesi hakkinda detayl bilgi
verdi. Toren tUm davetlilerin katildigi kokteylle son buldu.

“Our factory, which undertakes a role of a gateway to Middle East,
will help foreign money earnings to our country by targeting a big
success in export. While planning to export 25 countries, upon
execution of this target, annual export amount of Diyarbakir, our city,
will also increase considerably.”

Recep Ozekinci also highlighted that galvanizing extends lifetime of
all steel- iron parted products in our country. He finished his speech
by saying that galvanized coating helps to prevent national resource
and by opening this kind of a plant, would avoid waste and ensure
savings to our country.

Fikri Isik, Minister of Science, Industry and Technology, made a
speech at the opening ceremony and brought out they provide some
incentives to people who invest to Diyarbakir. Minister Isik added:
“Let's assign you a free land allocation. Built your plant and invest
here. Both you and your mother homeland wins. Both employment
and prosperity increase. Hope our citizens of Diyarbakir responds
us. " Diyarbakir becomes known by peace, serenity and brother-
hood. Diyarbakir becomes commerce and producing center of the
district as it was in every period of the history."

M. Rifat Hisarciklioglu, TOBB-The Union of Chambers and Commod-
ity Exchanges of Turkey- President, started his speech with telling
that the meeting he has done with industrialists of OSB, has given
hope for Turkey's and Diyarbakir's future and added:

“I haven't seen such a beautiful plant before. My prospect grew
considerably. We have change to become production base of all
Middle East. It suits to Diyarbakir anyway. Diyarbakir has been the
production center of all Middle East in past and now, hopefully, will
reborn from its ashes to become one again.”

Fikri Isik, Minister of Science, Industry and Technology, Cevdet
Yilmaz, Minister of Development, Mehmet Mehdi Eker, Minister of
Food, Agriculture and Livestock, Hiseyin Aksoy, Governer of
Diyarbakir, M. Rifat Hisarciklioglu, TOBB-The Union of Chambers
and Commodity Exchanges of Turkey- President, and Recep
Ozekinci,President of Mina Galvaniz, cut the opening ribbon together
and then toured the facility. Recep Ozekinci gave detailed informa-
tion about the factory and galvanizing process during the tour.
Ceremony ended by the cocktail with participation of all guests.
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Ozet:

Galvaniz kapl Urlnlerylksek korozyon direngleri nedeniyle
ozellikle gelik Urlnlerin yizeylerini korumak amaciyla insaat,
otomotiv, tagima ve kimya sektori dahil olmak Uzere genis
bir yelpazede kullaniimaktadir.

GinUmizde 13 milyon tonluk saf Zn tiiketiminin %50'si sicak
daldirma galvaniz prosesinde kullanilmaktadir. En dikkat
gekici pazarin 5,5 milyon ton civarinda saf Zn'nin galvani-

zleme prosesinde kullanildigi Cin pazari oldugu bilinmektedir.

Bu arastirmada sicak daldirma galvaniz prosesinde saf Zn
yerine ZnNi alasimlarinin kullaniminin  kaplama kalitesi
Uzerine etkileri ve sonuglari tartisilacaktir.

Elde edilen bulgularin sektorel sorunlara kismen ¢&zim
olusturmasi ve gesitli teknolojik uygulamalarda ZnNi alagim-
larinin kullanimlarinin yayginlagsmasi igin temel olusturmasi
hedeflenmistir.

Anahtar Kelime: Sicak Daldirma Galvaniz, ZnNi alagimlari,
Cinko, Nikel, Metaluriji.

Giris

1829 yilinda Faraday'in Zn'nin korozyona karsi "kurban anot”
olarak davrandigini bulmasindan hemen sonra 1837 yilinda
Fransiz muhendis Stanislaus Tranquille Modeste Sorel'in
galvaniz prosesine dair ilk patenti aldigi gordlir. Patentin
uygulamasindan 15 yil sonra (1850'de) ingilizlerin yilda
10000 ton saf Zn'yi galvaniz prosesinde kullanmasi ile galva-
nizleme prosesinin kullanimi giinimize kadar yayilarak
artmaya devam etmistir. Bu prosesin avantajlarindan daha
verimli yararlanmak ve yasanan problemleri minimize etmek
icin glinimizde galismalar halen devam etmektedir [1].

Bu yazi kapsaminda da o&zellikle farkli miktarda Si igeren
geliklerin galvanizleme iglemi sirasinda yasanan homojeni-
zasyon problemini ¢ozmek igin onerilen ZnNi ingotlarinin
galvanizleme islemindeki 6nemi ve avantajlari tartisilacaktir.

SICAK DALDIRMA
GALVANIZ PROSESINDE

ZnNi ALASIMLARININ
KULLANIMI

Sicak daldirma galvaniz prosesi:

Proses, temel olarak ergiyik Zn igeren kivet icerisine geligin
daldirilarak ylzeyinde bir kaplama tabakasi olusturulmasi
esasina dayanir. Daldirma islemi sirasinda olusan metalurjik
reaksiyonlar sonucunda ergiyik Zn celik Gzerine kaplanir.
Kaplamanin yapisma mukavemeti korozyon korumasi
acisindan en onemli kalite karakteristigidir.Kaplamanin gelik
ylzeyine yapisma mukavemeti filmde olusan intermeta-
liklerin Gzelliklerine baglidir. Fe-Zn arasinda gerceklesen
reaksiyon kinetigi  420-4800C'de araliginda parabolik,
480-5300C araliginda lineer olarak ilerler. Temel olarak
galvanizleme isleminde kivet sicakhd 4500C civarinda
tutulmasi tavsiye edildiginden filmin intermetalik katmanin
blylme hizina bagli, parabolik olarak, biytudigu kabul edilir
(bknz Sekil 1.)

/T] saf Zn

R C (%94Zn+%6Fe)
celik Gzerinde ilk olusan fazdir
(heterojen cekirdeklenme)

O (%90 Zn+%10Fe)
VY (%752Zn+%25Fe)

——}
WFTQ\\‘

Sekil 1. Galvaniz kapl geligin yapisi [2]

Sekil 1. Althk malzeme ozelliklerinin (bilesim, plrizlilik vd.)
galvanizleme prosesinde ne kadar etkin oldugunu gosterme-
ktedir. Ozellikle geligin Si icerigi Fe ve Zn'nin intermetalik
katman igerisindeki difiizyon hizini etkilediginden ayri bir
onemi bulundugu vyapilan incelemeler sonucunda elde
edilmistir. Si'nin Fe Uzerinde etkisinin temelinde Si'nin Fe'e
kargl ytksek afinitesi bulunmaktadir. Celik igerisinde Si
miktari az oldugunda kaplama araytizeyinde olusan Fe-Si
parcaciklari gok az miktarda ve kliglk boyuttadir. Bunlar inert
parcaciklar gibi davranarak intermetalik katman igerisinde
rahatca yayilabilirler.Fakat gelik icerisindeki Si miktari yliksek
olursa kaplamada daha fazla miktarda Fe-Si intermetalikleri
olusur. Kaplama gercgeklesirken ortamdaki Zn miktari Fe'in
gOzebilecedinden daha fazla ise (sur-saturated) Fe-Si
parcaciklari kalin bir alagim katmanin olusmast igin katalizor
gorevi gorurler. Gelik icerisinde Si miktar %0,04-0,11 civarin-
da bulundugu zaman gozlemlenen bu metalurjik olaya
“sandelin etkisi" denir. Si miktari daha da arttigi zaman
(>>>%0,11) Fe-Si intermetaliklerin sekilleri degistiginden
kaplama araytizeyinde olusan intermetalik katman icerisinde
yayinamazlar.

Genel Galvanizciler Dernegi
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Sicak daldirma galvaniz prosesi sirasinda
ZnNi alagimlarinin kullanima:

ZnNi alasimlarinin galvaniz islemi sirasinda kullaniminin
temel nedeni farkl miktarda Siigeren geliklerin tek banyodan
kaplanmasinin saglanmasidir. ZnNi banyolarinin kullanimi
endustriyel olarak proses isletme kolayligi saglamasinin
yanisira kaplamaningelik kalitesinden bagimsiz olarak
homojen eldesine olanak tanir. [3]. Niilavesinin ergiyik metal-
de ortaya cikardigi degisim incelendiginde, belirli limitler
arasindaartan Ni orani ile beraber ergiyik metalin akiskan-
hginin arttigl, geligi kivetten gikartirken gelik GUzerinde biriken
Zn miktarinin da buna bagli azaldigr gordldr. ZnNi galvaniz
prosesinden sonra elde edilen parganin boya tutma kabililey-
ti ve korozyon direnci Zn banyosu kullanilarak elde edilen
kaplamali parca ile aynidir. ZnNi kaplamali pargalarin parlak-
g1, yapissma mukavemeti ve kaplama homojenligi Zn kapli
parcalara gore oldukga ytksektir.

Galvaniz banyolarinda Ni ilavesinin kaplama Uzerindeki rolu
temel alarak U¢ baslik altinda incelenebilir[2-6]:

1. Si ve P igerigi ylksek celiklerin altlik olarak kullanimi
sirasinda banyonun reaktivitesini kontrol altinda tutmak,

2. Kaplama ozelliklerini gelistirip daha parlak bir film eldesi
saglamak,

3. Fe iyonlarinin ergiyik Zn icerisinde ¢ozundrltguntkontrol
etmek.

Ni'in  banyolara ilavesi ile hem mdusterinin isteklerini
karsilayan parlak kaplamasaglanirken hem de kaplama
islemi sirasinda sandelin etkisi minimize edildigi i¢in saf Zn'
tiiketiminde % 10-12 kazang elde edilir.

Altlik olarak kullanilan gelik igerisinde esdeder silisyum (ES=
(%Si) + 2,5 (%P)) miktari 0,04 ile 0,15% arasinda ya da
0,25%'ten ylksek ise galvanizleme prosesi sonrasinda elde
edilen kaplamanin kalinliginin “sandelin etkisi" sebebiyle
bolgeselolarak ylksek oldugu daha once belirtilmistir [2].
Homojen olmayan kaplamalarin althga yapismasi zayif
olacagindan kullanim sirasinda daha kolay zarar gorebilir.
Bu ozellikte elde edilen kaplamalarin musteri agisindan bir
baska dezavantajl ise estetik olarak daha mat gri renkte
olmalaridir.

Banyo igerisinde optimum miktardaNi bulundugu durumda
ise kaplamanin yapigsma ozelliklerindeki gelismenin yani sira
kaplama agirhiginda azalma ve filmin estetik 6zelliklerinde
gelisme gortlmdstir. Bunun temel sebebi Sekil1'de verilen
zeta () fazindaki farkhlagsmadir. Ni yoklugunda olusan ZnFe
intermetaliginin tersine, ZnNi banyosunda olusan zeta fazi ()
Fe iyonlarinin intermetalik katman igerisinde ilerlemesini
engeller.Bu durum zeta() veeta () intermetaliklerinin ara

ylzeyinde olusan Fe-Zn arasindaki reaksiyonyogunlugunu

azaltarak olugacak galvaniz filminin ince kalmasina sebep olur.

ZnNi banyolarinin galigma prensibi:
ZnNi banyolariyla kaplama yaparken kaplama yapilan kiive-
tin ozellikleri dahil olmak tzere kiivet sicakligl, daldirma

Genel Galvanizciler Dernegi

slresi ve iglem sirasi bilinen saf Znsicak daldirma galvaniz
prosesiyle aynidir [3].

ZnNi banyolarinda verimliligi ve maliyeti etkileyen en temel
parametre ise banyodaki Ni miktari ve kivetin sicakligidir.
Notowidjojo ve arkadaslari [7] yaptiklari galismada 0,02% Ni
iceren banyoda 0,15%'nin altinda Si igeren geliklerin basariy-
la homojen sekilde kaplanabildigini gostermis, en iyi sonu-
cun ise %0,01 Niigeren kivette gergeklestigini belirtmistir.
Sekil 2.'de 4500C sicakliginda galvaniz banyosunda 5 dakika
kaplama islemi sonrasinda farkl Si miktarlarinda gelik igeren
althk malzeme Uzerinde elde edilen filmin degisen kalinhgi Si
miktarina bagli olarak gosterilmistir.

Film kalinlig — Geleneksel saf Zn ile galvaniz

T = ZnNi alagimiyla galvaniz

a (A oz L&} "

— %S
Sekil 2. Altlik gelik igerisinde degisen Si miktarinin filmin
kalinhgina etkisi [8]

Sekil 3.'de ise farkli miktarda Ni iceren banyolardan elde
edilen kaplamalarin kalinliklarinin althk malzemedeki Si'a
bagl deg@isimi verilmigtir. Elde edilen deneysel sonuglar
ozellikle %0,15 ag. Si'dan az miktarda Si igeren geliklere
%0,05 ag. Ni igeren banyoda yapilan kaplama sayesinde
“sandelin” etkisininin kontrol edebildigini gostermistir.

Film kalinlig (mikron)

| Sandelin
- E'ElSSi

11 -000% ha
o <000 M
20 < 0% M

L1 ;1: o D:l L
= Si(%ag.)
Sekil 3. Farkli miktarda Ni igeren banyolarda yapilan
kaplamalarin deg@isen Si miktari ile kalinhdinin degisimi
[2]Sekil 4'de ise farkli miktarda Si ve P igeren gelikler Gizerine
yapilan kaplamalarinin agirliklarinin banyodaki Ni miktarina
bagli degisimi verilmistir. Sonuclar diger caligmalarla uyumlu
olup %0,04-0,1 (ag.) Ni ilavesinin %0,15'ten az miktarda ES
iceren celiklerin Gzerine yapilan kaplama agirligr Gzerindeki
dizenleyici etkisini agikga gostermektedir. Avusturalya
pazarinda ise ideal Ni miktari %0,05 (agd.) olarak belirlenmistir

Kaplama agirhg (gram/metre kare)

§ 2000 & dakika %023
% 0,46
1000 %0,17
%005
i %003
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Sekil 4. Farkl miktarda ES igeren gelik tzerine yapilan kapla-
manin agirhginin - kivet igerisindeki Nimiktarina bagl
degisimi [3]

Yapilan arastirmalar banyo icerisinde tavsiye edilenden az
miktarda Ni bulunmasinin kaplamanin goérsel Gzelliklerinin
(pdrdzIGlGgun artmasi) bozulmasina, althgin disik Siigeren
bolgelerinde yeterli miktarda kaplama almamasina (ISO EN
1461), ve Ozellikle distk kivet sicakliklarinda kivet
icerisinde bulunan Fe iyonlarinin ¢ozinurldgundn ve, curtf
miktarinin degismesine neden oldugunu gostermistir. Sekil
5'te kivetteki Ni miktarinin kivet sicakhgina bagli olarak
curdf olusturma egilimini gostermektedir.

Sicaklik (C)
480 T T T
a60 | || | LA
L.l _ Sivi J e i ? }
440! R N V..ol B S I
| | /| curuf |
a0 | | | V1 | | | | ]

0 002 004 0,06 008 1,0
% kritik Ni konsantrasyonu

Sekil 5. Kivetteki Ni miktarinin kivet sicakligina bagli olarak
curiif olusturma etkisi [2]

Qiang ve arkadaslarinin yaptigi inceleme ise 4500C'deki %
0,1 Ni igeren galvaniz klvetinde Fe iyonlarinin
¢6zUnUrligdnin Ni icermeyen bir kivetteki Fe iyonlarina
oraninin daha az oldugunu gostermektedir (Sekil 6) [9]. Bu
sebeple galvanizleme sirasinda kivet sicakliginin genis bir
aralikta degismesi Ni'in(ve Fe'in) ¢6zUnUrligini dogrudan
etkilediginden kaplama kalitesi ve curlf olusum miktarlarini
degistirecektir:

400 - :
—
i Fe cozUnlrlGgl "
300 96 _j ] —%
e =0 e — - &
— -
B 0 pr—— :—_ —— L
& o - ———m— = [ O
100 - - = M 0.04%
] —i— M 0.0B%
50 - b a— M 010
o4 : : - -
30T 4350 A55C 460°C

&40 S45AC 4505
Sicakhik (C)
Sekil 6. Kuivetteki Ni miktarinin Fe tiiketim hizina etkisi [9]

ZnNi banyolarindan elde edilen filmlerin
yapisal ozelliklerive galvaniz prosesi ile
iliskisi:

Kivet sicakhdinin azalmasinin Fe ve Ni iyonlarinin
¢6zUnUrluginlu negatif etkiledigi, boylece ylksek miktarda
intermetalik ve curtf olustugu 6nceki boltimde anlatilimistir.-
Bu bagslikta temel olarak bu degisimin metalurjik sebepleri
tartisilacaktir.

Ni ilavesi ile beraber kaplamada ZnFe intermetaliklerinden
olusan katmanin ozelliklerinin degisimi Zn-Ni-Fe Ugli faz
diyagramiincelenerek daha detayli tartisilabilir (bknz Sekil 7).
Daha oncede bahsedildigi gibi Ni ilavesinin artmasi ile
beraber ZnFe intermetalik igeren (zeta ()) katman Fe
iyonlarinin  goglnd engelleyerek filminzamanla  kalin-
lasmasini engeller: Kivetteki Ni miktarinin % 0,06 ag. 'dan az
olmasi durumda zeta () fazinda, Ni miktarinin % 0,06'dan
fazla olmasi durumda ise gama2 ( 2)fazindaZnFeNi interme-
taliklerin  olustugu vyine Sekil 7'da gorilir.Gama2 (2)
fazinda%2-3 ag., zeta () fazinda % 0,8-1 ag. civarinda Ni
bulunmasizeta () ile gama2 ( 2) fazlari arasindaki donisim-
lerinbanyodaki homojen Ni dagiliminin bozulmasina neden
olur (bknz Cizelge 1). Ciiruflara ait yapilan detayli incelemeler
zeta () fazi igeren cirufun kivetteki ergiyik metalden
ayrilmasinin kolay oldugunu gostermistir.Gamaz2 ( 2) igeren
ctrufun iseyapisinindaha akiskan olmasi sebebiyle"ylizen
curdf” olusturdugunu bu sebeplecirufgiderilmesi sirasinda
daha fazla saf Znkaybina neden olarak prosesin kontrolini
zorlastirdigini gosterir. Faz diyagramindan elde edilen bu
bilgiler 1s1ginda kivet igerisindeki Ni miktarinin % 0,06 ag.
ylksek olmasi durumunda Ni'ce zengin ciruf olugsumunun
artacagl o6ngorulur. Kivetteki Ni miktarinin %0,06 ag. Ni'den
gok gok ylksek olmasi durumunda ise gama2 ( 2) fazindan
olusan intermetaliklerin miktarlari artacagindan hem kapla-
manin pUrGzliligu hem de bdlgesel olarak filmin kalinhg
artacaktir.

Fe (%at.)

Sekil 7. Zn'ca zenign ortamda Fe-Zn-Ni faz diyagrami
(4500C) [10]

Cizelge 1. Degisen ZnNiFe fazlarinin kimyasal bilesimleri (%ag)

%Fe %Ni %Zn
Zeta (¢) fazi 5-55 0,8-1 kalan
Gamaz2 (y,) fazi 4,3-4,7 2,229 kalan

ZnNi banyolarinin beslenmesi ve igletmede
dikkat edilecek noktalar:

ZnNi kaplama sirasinda banyo igerisindeki Ni miktari 6zenli
olarak kontrol edilmeli ve banyoya Ni beslemesi siklikla yapil-
malidir. Banyodaki Ni miktarinin kaplama prosesi sirasinda
hizla degismesi kullanim sirasinda banyonun kontroltni
zorlastirirken ilerleyen zamanlarda yiksek maliyetli bakim-
lara sebep olabilir.

Genel Galvanizciler Dernegi
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ZnNi galvaniz prosesini kullanan isletmeler eklenen Ni'in
%40-60 miktarinin cruf, az miktarinin kil olarak tikendigini;
bu sebeple ¢ok az bir miktarinin kaplamada kaldigini belirtir-
ler[11].

Kivetteki Ni miktarinin, kiivetten azalan Ni miktarina orani
Sekil 8'de gosterilmistir. 1. Numarali kiivet %0,06 ag. Ni'den
fazla Ni igerdiginde guinlik Ni tiketim miktari 45ppm iken,
iceriginde %0,06 ag. Ni'den az Ni igerdiginde glnldk Ni
tiketim miktari 1Tppm'dir. 2. Numarali kiivette ise %0,05 ag.
Ni'den fazla Niigerdiginde gtinltk Ni tiketim miktari 48ppm
iken, iceriginde %0,05 ag. Ni'den az Ni igerdiginde glnlidk Ni
tiketim miktari 12ppm'dir. Kivetteki degisen Ni miktarinin
gunlik tdketilen Ni miktarina etkisinin temel sebebi degisen
intermetalik  yapilar  (zeta()-gama2(2) fazlar arasl
doniistim) ve kaplamada bulunma miktarlari olarak agikla-
nabilir.

Sekil 8. Kiivetteki Ni miktarinin Ni tiiketim hizina etkisi [9]
Banyo igerisindeki Ni miktarini dengede tutmak icin fakl
yontemler kullanilir. Banyoya Ni tozunun/Nituzlarinin direk
ilavesi, ya da 6n alasimlandiriimis (%1-%2 Ni igeren Znzengi-
ni alasim) malzemenin banyoya beslenmesi en temel uygu-
lamalardir.

Ni tozlarinin kanserojen ozelligi ve banyo igerisindeki ergiyik
metalle kontrol edilemeyenetkilesimi sonucu farkli intermet-
aliklerin olugsmasi kullanimlarindaki en blylk dezavanta-
jlanidir. Bu sebeple temel olarak on alagimlandirilmis ZnNi
ingotlari ergiyik metale eklenerek kivetteki Ni miktari sabit
tutulmasi hedeflenir. ZnNiingotlari Zn'cazengin matris
icerisinde NiZn8 bilesimlerinin homojen olarak dagitilmasiy-
la elde edilir. ZnNi fazlarinin ergime noktalari normal kivet
calisma sicakhgindan daha

Kaynakega:
1.http://archive.galvanizeit.org/about-hot-dip-galvaniz-
ing/what-is-hot-dip-galvanizing/ (ziyaret tarihi 1/4/2015)

2.B.D.Deshmukh, A.PPatil, “"Optimization of exposure time for hot
dip galvanizing and study the effects of preflux bath additives on the
microstructure of galvanized steel" International Journal of Emerg-
ing Technology and Advanced Engineering, Vol.2, 7 (2012) 71-75.

3.R.Fratesi, N.Ruffini, M.Malavolta, T. Bellezze, “Comtemporary Use
of Ni and Bi in hot-dip galvanizing”, Surface and Coating Technology,
Vol.157, 1 (2002) 34-39.

4.D.Stroud “"Galvanizing with Zinc-Nickel Alloy" Proceedings 1st
Asian-Pacific General Galvanizing Conference, Taipei, Taiwan
September 15-18 1992, Corrosion Engineering Association of the
Republic of China, 1992, 169-175;

5.C.J.Allen, PS.Kolisnyk “Nickel Zinc Direct Alloying Technology"
Proceedings 2nd Asian-Pacific General Galvanizing Conference,
Kobe Japan October 8-12 1994 Japan Galvanizer Association
269-274,

ylksek oldugundan kivete atildiklari sirada ZnNi bilesiklerin-
den bir kismi ergimeden ctrufa karisabilir. Clrufa kagan bu
ZnNi bilesiklerinin miktari kiivetin sicakligina, intermetalikler-
in partikll boyutuna ve kiveti karistirma sirasinda olusturu-
lan tiirbilansla iliskilidir. On alasimlandiriimis ZnNi ingotlarla
kiivete besleme yapilirken 6nemli olan ideal Ni igerigindeki
ingotlarin kullanimidir. Yiksek Ni igceren ingotlarin kullanimi
gama?2 ( 2) faz olusumunu arttirabilir. ZnNi ingotlarin besle-
mesi sirasinda yasanabilinecek bir baska sorun ise jumbo
ingotlarin banyo igerisinde hareket ettirilmeden ergitilmel-
erinden kaynaklanan kayiplardir. Bu durum tipki Ni tozlariyla
beslem

yapmak gibi ylksek Ni kaybina neden olacaktir ¢linkd ergime
sirasinda ylksek miktarda gama2 ( 2) fazi meydana gelebilir.
Gegmiste yapilan galigmalarda kivet igerisinde Pb ilavesinin
(%0,1-1) galvanizleme prosesinde kismi iyilestirmeye neden
olabileceg@ini gostermistir. Yapilan incelemeler %0,3-0,4
oraninda kursun ilavesinin hem kuvetteki ergiyik metalin
akiskanhgini arttirarak daha diizgiin bir kaplama ytizeyi elde
etmek icin hem de c¢elik malzemede bulunan fazla miktarda
Si ile kaplama banyosunun reaktivitesini dengeledigi igin
kullanilabilecegi vurgulanmistir [12]. Fakat Pb'nin cevreye
zararli olmasi ve kullanimindaki kisitlamalar ytzinden gok
dikkatli tiketilmesi gereklidir.

6.Z.W.Chen, N.F.Kennon, J.B.See, M.A Barter “Technigalva and Other
developments in batch hot dip galvanizing” JOM 44 1992 22-26

7.B.D.Notowidjojo, A.L. Wingrovei N.F. Kennon "Possible Source of
Dross Formation in Zinc-0.1% Nickel Galvanizing process” Materials
Forum Vol13 October 1985

8.S.M.A Shibli, R.Manu, V.S.Dilimon, "Effect of nickel-rich barrier
layer on improvement of hot-dip zinc coating” Applied Surface
Science, Vol.245, 1-4 (2005) 179-185.

9.N. Qiang, N.Y.Tang, G.R.Adams " A study of the Zn Corner of the
Fe-Ni-Zn System", Project No 641-027, Report No.2, Cominco
Product Technology Centre, Mississuaga, Oni 1995,

10.V. Raghavan, Fe-Zn-Ni, J. Phase equilibria, 2003 5 6 558-560

11.G.PLewis, J.Pedersen, "Optimizing The Nickel-Zinc Process for
Hot Dip Galvanizing”, 3rd Asian Pacific Galvanizing Conference,
1996 1-8

12.R.PKrepski "the influence of lead in after fabrivation hot dip
galvanizing" proceedings 14th international galvanizing conference
munich 9-14 1985 zinc development association London 1986 6-12

13.S.Shawki, Z.Abdel Hamid, "Effect of aluminum content on the

coating structure and dross formation on the hot-dip galvanizing
process" Surface and Interface Analysis, Vol.35, 12 (2003) 943-947.
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GALVANIZ ON ISLEM TESISLERI

Kivirma ve alinkaynak makineleri ile hidrolik basing ve kimyasal dayanimi hesap edilmis,
istenilen her dl¢lide, kalinlikta eloksal banyolar, sicak daldirma galvaniz 6n islem hatlarn, yeni ve ¢iriik asit
tanklar dretilmekte ve bu tesislere iliskin aksesuarlar temin edilmektedir.
Asit pompalari, Esanjor, Titan aski, Atk gaz donanimi ve yikamasi
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Sicak Daldirma Galvaniz

Hot-dip Galvanization for
Agriculture and Greenhouses

Yalova Geofit Aragtirma Merkezi

Tlrkiye'de alaninin ilk ve tek geofit bahgesi; Geofit Arastirma
Merkezi Anadolu medeniyetlerinden Selguklu’'nun mimarisini
cicek soganiyla birlestiren tasarimiyla dikkat gekiyor. Tdrki-
ye'nin ilk Alpin Serasi ve ayni zamanda iliman iklim kusagin-
da bulunan en blylk geofit bahgesi olan Merkez, Aralik
2014'te ziyarete acildi.

Yalova Geophyte Research Station

Geophyte Research Station, which is the first and only
geophyte garden of Turkey, combines Seljuk architecture
with bulb design. Station includes the first Alpine green-
house of Turkey. It is also the biggest geophyte garden
between temperature climate countries.

Genel Galvanizciler Dernegi
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Tur acgisindan kendi alaninin en zengin bahgesi olan Geofit
Arastirma Merkezi gok titiz ve zorlu galismalar sonucunda
mevcut durumuna ulasti. Boylece yurdun dért bir yanindan
toplanan yumrulu ve soganli bitkiler koruma altina alindi.

2000'li yillarda Gida Tarim ve Hayvancilik Bakanhdi'nin
destegi ile "Turkiye Sakayiklarinin Kilttre Alinmasi ve Islahi”
icin yola g¢iktiklarini dile getiren Proje Yoneticisi Erdal Kaya,
Tlrkiye'nin ilk cesitlerini bu sakayik bu projesi ile
gelistirdiklerini vurguladi.

Bu projeden hemen sonra yine ayni ekiple Turkiye geofitleri-
nin tamamini kapsayan bir projeye bagladiklarini ifade eden
Erdal Kaya, proje kapsaminda Turkiye'nin tamaminin
gezilerek, 1000 takson, 850 tirlndn toplandidini sGyledi.

Bitln bu galismalarin sonunda 1000 tdr ve 1.200 taksonla
dinyada ihman iklim kusaginin en fazla geofitinesahip
“Turkiye Geofit Bahgesi" kuruldu.

Tlrkiye Geofit Arastirma Merkezi'ndeAgri Dagi'ndan esinle-
nerek olusturulan 450 metrekare Geofit Sergileme alani, 500
metrekare Alpin Sera, Bin 118 metrekare Gogaltma ve
Yetistirme seralari, 500 metrekare idari bina, 17 bin 400
metrekare agik Geofit Bahgesi ve 2 bin 600 metrekare kapali
alan yer aliyor. Toplam 20 bin metre kare alan Gzerine kurulu
proje10 milyon liranin Gzerinde yatirimla gergeklesti.

Geophyte Research Station, the richest one in its area
according to species, is built by a very selective and
strenuous work. Thus, lumpy and bulbous plants all around
the country, were taken under protection.

Erdal Kaya, Project Manager, says that they started to work
on this Project, “the reclamation and cultivation of peonies of
Turkey”, in 2000's with the support of Ministry of Food,
Agriculture and Livestock. He highlighted that they grew up
the first species of Turkish peonies by it.

“Right after this Project, we started a new one that includes
all geophytes of Turkey, with the same team. We travelled all
around the country and collected 1000 taxon and 850
species.” says Erdal Kaya.

At the end of all these Works, “Turkey Geophyte Garden”, the
richest geophyte garden of the temperate climate countries
has been built with 1000 species and 1.200 taxon.

Geophyte Research Station includes 450 meter square
geophyte exhibition area that is inspired from Agri Moun-
tain-the highest mountain in Turkey-, 500 meter square
Alpine Greenhouse, 1.118 meter square of replication and
cultivation greenhouses,- 500 meter square administrative
building, 17.400 meter square open geophyte garden and
2.600 meter square indoor area. The project is built on 20
thousand meter square area and cost over 10 millionTurkish
liras (App. 3 million 711 thousand USD).
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Geofit Bahgesi'nin dis goriinimde Selguklu tarzi kiimbet
tasarimini gigek soganinin hibrit sekliyle harmanlayan Erdal
Kaya, yapinin 6zgln seklini galvanizli gelik kullanarak uygu-
lattl. Celigin, tasarimi uygulamada kendileri 6zgdr biraktigini
bu sekilde projeyi kolayca insa ettiklerini dile getiren Kaya,
Geofit Bahgesi'nin dogaya dost bir korozyon koruma
yontemiyle yillara meydan okumasini istedikleri igin sicak
daldirma galvaniz kaplamayi 6zellikle tercih ettiklerini soyle-
di. Sifir rakimdan baglayip, 3 bin rakimli bolgelere kadar genis
bir yelpazede yasayan bitkilere ev sahipligi yapan Geofit
Bahgesi, bu bitkilerin dogal ortam kosullarini saglayacak
sekilde tasarlandi. Bu nedenle farkli atmosferik kosullarda
bile gérevini basariyla sirdiren galvaniz kaplama, onlar igin
bicilmis kaftandi. Ustelik uzun &miirli olmasi ve bakim
gerektirmemesi, ozellikle nesli tikenmekte olan bitkilerin
yerlerinden oynamadan yillarca glivenle korunmasini garan-
tiliyordu.

Metrolina Seralar’

Metrolinadogrudan topragin igine bitki ekimini saglayan ve
plastigi tamamen ortadan kaldiran organik tepsiler
gelistiriyor. Bu nedenle bitin yapilarindaki strdurdlebilir
trendine uygun olarak sicak daldirma galvanizi tercih ettiler.
Korozyonla micadelede ylizde 100 geri doniistmld, bereketli
ve dogal ginkoyu kullanarak bu gevreci girisimler desteklendi.
Boyanin aksine galvanizli gelik, enerji ve bakim igin sdrekli
boyama igin harcanan kimyasallarin israfina neden olmaz.

MetrolinaSeralari kaynaklarimizi ve gezegenimizi koruma
vizyonunun segkin bir 6rnegidir ve galvanizli gelik bu tesisleri
korozyondan korurken onun sdrddrilebilirlik inhtiyacini da
karsihyor.

Erdal Kaya designed the outside structure of the Geophyte
Garden by combining traditional Seljuk dome with the hybrid
shape of flower bulb. Thus, he wanted to use steel to build
this inventive structure. Steel helped them to feel free at the
application and let them built it easily. When it came to the
steel protection, Erdal Kaya explained their choice:

“We preferred to use hot-dip galvanized cover, the most
environment friendly corrosion protection solution, to make
the geophyte garden long lasting. Our garden hosts a wide
range of plants from altitude zero to 3 thousand and it is
designed to ensure natural environmental conditions of
them. For this reason, HDG coating was tailor made for us,
by keep on doing its mission successfully even under differ-
ent atmospheric conditions. Its long life and being mainte-
nance free was a plus. Thus, it would guarantee us to protect
the valuable plants -especially endangered species- for
many years without changing their places.”

Metrolina Greenhouses’

Metrolina is developing organic trays that can be used to
plant directly in to the soil and eliminate plastic altogether.-
Continuing with this sustainable trend, Metrolina chose
hot-dip galvanizing for all of their structures. Utilizing 100%
recycled, abundant and natural zinc for corrosion protection
supports these green initiatives. Unlike paint, galvanized
steel does not require the wasted energy and expended
chemicals of continuous paint touch-up.

Metrolina Greenhouses is an out standing example of vision
to protect our resources and our planet, and hot-dip galva-
nized steel will protect these facilities from corrosion while
helping it to meet its needs for sustainably.

Genel Galvanizciler Dernegi



Franklin Park Conservatory Ameriflora2
Franklin Park Conservatory bitkileri ve insanlari besliyor.
Conservatory "Blooms and Butterflies” isimli mevsimsel
kelebek sergisine ev sahipligi yapiyor. Ayrica Chihuly Sergi-
si'nin de bulundugu Franklin Parki, muhtesem cam eserlerine
sahip olan ve sergileyen dinyanin tek kamusal botanik
parkidir.

Franklin Park sadece bir konservatuar degil, 6zel sergilerle
gercek bir mizedir. Ayrica genis bitki koleksiyonu onu Ohio
ve gevresi igin bir drnedim merkezi yapar.

2012'de yapilan kontrollerde, dubleks sistemde higbir boya
hatasl veya korozyon izine rastlanmadi. Sera atmosferine
bagl olarak geligin gogunda 6nemli 6lgiide ve siirekli nem ve
rutubet dereceleri bulunuyor. Franklin Park Conservatory,
slirekli  korozyon bakimi igin endisenlenmeksizin; dogal
diinya, bahgecilik ve sanat hakkinda 6grenmenin bulusma
noktasi olmaya devam edecek.

Kaynakga / References :
1.http://www.galvanizeit.org/project-gallery/gallery/metroli-
na-greenhouses?

2.http://www.galvanizeit.org/project-gallery/gallery/frank-
lin-park-conservatory-ameriflora-1992

Genel Galvanizciler Dernegi

Franklin Park Conservatory Ameriflora?

The Franklin Park Conservatory nurtures plants and people.
The Conservatoryhouses a seasonal butterfly exhibit called
Blooms and Butterflies. It also shows theChihuly Exhibit,
which makes Franklin Park the only public botanical garden
in theworld to own and show these magnificentglass
artworks.

Franklin Park is not justany conservatory though,it is truly a
museum withspecial exhibitions. Also, its extensive plant
collectionsmakes it a learning center for Ohio and beyond.

During a 2012 inspection, the duplex system showedno
signs of paint failure orcorrosion. There is significant and
constantmoisture and humidity levels on themajority of the
steel due to the greenhouseatmosphere. Without having to
worry about constant structural corrosion maintenance, the
Franklin Park Conservatory continues tobe a gathering place
for learning aboutthe natural world, gardening, and the arts.

Kaynakga / References :
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Tolga Diraz
Kimya Mihendisi

www.korozyondoktoru.org
info@korozyondoktoru.org

Sicak Daldirma Galvaniz ya da literattirde bilinen kisaltmas-
lyla HDG+'li malzemelerin Uzerine ilave bir boya/kaplama
geldiginde, kiiresel galvaniz ve boya enddstrisi bunu DUPLEX
SISTEMLER olarak adlandirmakta ve diiz HDG'li sistemlere
gore daha estetik ve korozyon direnci daha yiksek yapilar
insaa edilebilmektedir.

Bu tir DUPLEX boya sistemleri avantajlarinin yanisira - eger
yeterince iyi yizey hazirl§l yapilmaz ise - bazi ciddi sorun-
lara da neden olabilmektedir. Bunlardan bazilari

* Boyanin galvanizli ylizeyden zar gibi soyulmasi-ciddi yapis-
ma zafiyeti

+ Galvaniz-tizeri boyanin performansinda ve gorintsindeki
beklenmedik  degisiklikler ~ (erken  paslanma, solma,
kabarciklanma gibi)

+ GOmMUIU veya yiksek neme sahip ortamlarda galvanizli
ylizeyde olusan "beyaz pas" olusumlarinin, DUPLEXsistemli
ylizeylerde de olusmasi

'U

DUPLEX sistemler - Galvanizden boya kalkmasi

www.korozyondoktoru.com
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Bu tlr boya ve ylzey hatalarinin 6nline gegilebilmesi ve
saglam bir DUPLEX SISTEM olusturulabilmesi icin, DOGRU
BIR YUZEY HAZIRLIGI zorunludur. Bunun icin yapilmasl
gereken igslemler, ana hatlari ile 5 adimdan olugmaktadir.

1. HDG Galvaniz imalatginiz / tedarikginiz ile iletisim kurun.
2. Yizeyin ilk durumunu belirleyin.

3. Ylzeyi temizleyin.

4. Yuzeye profil/dis derinligi kazandirin.

1. HDG Galvaniz Imalatginiz/Tedarikginiz (Galvanizci) ile
lletisim Kurun

Celik imalatgisi, boyaci ekibi, boya Ureticisi ve galvanizci ile
iletisim kurulmasi hayati 6nem tasimaktadir zira galvanizci
veya boya Ureticisi galvaniz uygulamasi ve/veya boya uygu-
lamasi ile ilgili kritik noktalarda uyarilar ve/veya degisiklik
talepleri olabilir. Ayrica galvaniz imalatgisinin, galvanizlenen
parca yizeyinin sonradan ne tip bir boya ile boyanacagini
bilmesi faydali olacaktir.

Ornedin, galvanizci imalatcilarinda kullanilan pasivasyon
banyolari ve su-verme iglem kimyasallari, sonrasinda ylzey-
de kalacak HDG'yi koruyucu tabakalardir ancak bazi boya
tiplerinin yizeye yapismasini engelledigi bilinmektedir.

Genel Galvanizciler Dernegi
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Turkiye'nin en kapsamli celik hipermarketi
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glvenli ticaretin farkini OrbisList ile yasayin!
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(boyada zar gibi yapisma zafiyetine neden olabilirler.) Ayrica,
¢inko banyolarinda bulunan ¢inko cdrufu, gamurlari ve
lapalar, HDG'nin korozyon dayanimini etkilemese de,
DUPLEX sistemleri olusturacak astar boyanin da galvanizli
ylzeye yapismasini engelledigi saptanmistir.

2. Yiizeyin llk Durumunu Belirleyin

Galvanizli ylizeyde yapilacak dogru ylzey hazirlik islemlerini
belirlemek igin, yizeyin ilk durumumu belirlemek kritik bir
oneme sahiptir. Galvanizli ylizeyler, HDG igleminin Uzerinden
gegen zamana gore 3 ana sinifta toplanmistir:

YENI GALVANIZLENMIS:

HDG isleminden sonra en fazla 48 saat gegmis ve atmosferik
kosullara maruz kalmis galvanizli geliklerdir.Ylzey cogunluk-
la son derece agik gri renkte ve parlak goriinislidir. (sadece
en distaki saf-ginko ylizey olusmus) Bu tip ylizeylerde ginko
korozyona ugrarken olusturdugu ¢inko oksitler igeren
bilesikler henliz olusmadigr igin ylizey temizligi nispeten
daha kolaydir ve basit bir temizlik yeterli olabilir. Ancak,
parlak kaygan bir ylizey oldugu igin, ylzeyi asagida anlatila-
cak uygun yontemlerle pirizlendirmek gerekir.

Yeni Galvanizlenmis HDG Yol Bariyer

KISMEN HAVALANMIS / YASLANMIS:

Genelde normal atmosferik kosullarda 48 saat ile 1 yil
arasinda kalan HDG galvanizli gelikler bu sinifa girmektedir.
Bu yizeylerde yag, gres, toz gibi gevresel kirliliklere ilave
olarak yapisindaki ginko ile hava ve suyun reaksiyona girme-
si sonucu Ust ylzeylerinde ginkolu bilesikler (gogunlukla
“cinko-oksit" ve ‘“ginko-hidroksit"ler) olusmustur ancak
ylzeye gevsek yapistiklari igin, boya 6ncesi mutlaka alinma-
hdir. (Ainmazsa zaman iginde yilizeyden boya ile birlikte
kopabilirler.)

Ayrica, eder boyama oOncesi bekleme sirasinda, galvanizli

parcalar aralarinda su kalacak sekilde gok sikisik olarakisti-
flenmis ise, "beyaz depolama pasi (ing. whitestoragestain)

denilen ¢inko-oksit ve ginko-hidroksit bilesiklerinin bir ttr
asiri olusumuna neden olur.

Ortam sicakligi ve nem dizeyine bagl olarak biyime hizi
degisen "Beyaz pas" denilen bu gevsek cinkolu bilesikler
nedeniyle, boya oncesi ylizey hazirligi en zor ve en tehlikeli
galvanizli gelikler bu siniftandir ve mutlaka bu tip ytzeylerde
kapsamli bir ylizey temizligi ve yizey purtizlendirmek iglem-
lerini gerceklestirmek gerekir.

TAMAMEN HAVALANMIS / YASLANMIS:

Bu siniftaki HDG galvanizli geliklerin Gzeri tamamen ¢inkolu
bilesikler ile kaplanmistir. Bu bilesiklerin gogunlugu ytzeye
sikica yapisan "“ginko-kromat"li bilesiklerdir. Bu bilesikler
ylizeye siki yapismanin yaninda su ile ¢gézinmedikleri igin,
¢ogu zaman galvanizin Uzerinde diger kirlilikleri almak igin,
ginko tabakasini gikarmayacak seviyede basingl su (<100
bar basinglar cnerilir)ile ylzeyi yikamak yeterli olmaktadir.
Bu tip ginkolu bilesiklerin ylzeye kattigi purtzIilik nedeniyle
ayrica bir asindirma / purizlendirmeye gerek yoktur. Yizey
hazirligr en kolay yapilabilen galvanizli gelik olarak bilinir.

3. Ylzeyi Temizleyin Galvanizli yizeyin ilk durumu kesin
olarak belirlendikten sonra, bir sonraki asama ylzeyi
temizlemektir. Ylizeyi temizlemek 3 asamadan olugmaktadir.

|. Timsek, akinti ve damlalari kaldirmak
II. Organik malzemelerin kaldirilmasi
[11. Durulama ve Kurutma

Tamamen Yaslanmis HDG Yol Bariyeri

I. Tumsek, akinti ve damlalari kaldirmak

Yizey temizlemede ilk adim, galvanizleme sirasinda celigin
¢inko banyosundan ¢ikarilmasi sirasinda ytizeyde kalan artik
ginko kalintilarin temizlenmesidir. Bu tlr kalintilar ylizeyde
timsek, akinti veya damlaciklar seklinde olabilir. Yizeyden
uzaklastirlmazsa boya filminin yapismasini veya boya
filminin bitlnlugund etkileyebilir. Bunlar; taslama, zimpara-
lama gibi islemlerle ylizeyden uzaklastirilabilir. Burada dikkat
edilecek husus, taglama veya zimparalama sirasinda ylzey-
de saglam ancak yumusak ginko tabakasinin gikarilmamasidir.

Genel Galvanizciler Dernegi



EAE, 3.500x1.000x3.600
Gillmelet, 12.300x1.600%3.000

Borusan, 7.800x1.300x1.800
Kirag, 7.000x1.500x2 500

Izomas, 7.500x1.500x2:200
Micha, 7.500x1.800x3.200
Tekomn Puk, 4.2501.250x1.500

Cayirova Boru, 8.000x1.400x1.600
Cayirova Bory, 8.000x71.400x1.600

EAE, 7.500x1.800x3.600

Marmara Siegener, 7.500x1.500x2.200
Marmara Siegener, 16.000x1.800x3.200
Mitas, 7.500x1.800x3.200

Giilmelet, 14.600x1.800x3.500
Tursam, 15.500x1.800%3.200

—— F
‘ Gersan, 6.500x1,100x1.500

Q WL PILLING

ANI Metal giivencesi ile Pilling ocak kullanan fabrikalar

Basdz, B8.500x1.600x2.300

Cepas Gonvarr, 12.500x1.600x3.000
Cekosan, 8.000x1.200x1.800

Daruk, 12.500x1,500x2.000

Ersan, 9.000x1.600x2.000

Isin Galvaniz, 12.500x1.500x2.000
Merkez, 6.300x1, 100x1.600

Mitas, 14.000x1.800x2.200

Mitas, 12.500x1.800x3.500

Mitas, 12.500x1.500x2 500

b
Galmetsan, 7.000x1.300x1.600
Galmetsan, 12.300x1.300x2.200
Sara, 12.000x1.500x1.500
Gara, 8.000x1.500x1.600
Sara, 13.000x1.800x3.500

Mitas, 4.500x1.800:2.500

Mina, 12.500x1.500x2:500" &

BDR, 7.200x1.500x2.500
Guneydodu, 13.000x1.500x2.250

Antakya, 7.000x1.200x2.000
Toscelik, 9.800x1.600x3.000

AN CINKD ONSIT VE METAL
TH-UE420 ANHARA
HADE 1% CERMANY

17.900 K,
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(Eger taslama sirasinda kivilcim ¢ikiyorsa ¢inko tamamen
cikarilmis ve gelik ylzeye ulasiimistir!)

Galvaniz tamir yontemlerinin anlatildigi ASTM  A780
standardinda bu nokta ayrintili olarak incelenmektedir.

Il. Organik Malzemelerin Kaldirilmasi

Galvaniz imalat hatalar temizlendikten sonra, yizeydeki
kimyasal kirlilikler (yad, gres, tuzlar gibi) alkaline, asidik
ve/veya solvent temizligi (su ile ylkama dahil) ile temizlene-
bilir. Bu temizliklerin ayrintilari ASTM D6386 standardinda
aclkga anlatiimaktadir. Burada dikkat edilmesi gereken iki
onemli nokta bu sollsyonlari uygulanacak basincin 100
bardan distk olmasi(ginko tabakasini zedelememek igin) ve
bu islemlerden sonra mutlaka bir durulama ve kurutma
isleminin takip etmesidir.

lll. Durulama ve Kurutma

Yizey temizlemesinin son agsamasi ylzeyin durulanmasi ve
kurutulma islemidir. Ozellikle asit ile temizlikten sonra 2 kez
durulama yapilmasi kuvvetle oOnerilmektedir. Durulama
ardindan ylzey mutlaka kurutma yapilmadan ytizeye profil
verme/kazandirma gegilmemelidir. Kurutma ve ylzey profil
verme islemleri arasinda bekleme stresi en fazla 12 saat
olmasi 6nemlidir, zira bu silre asilirsa ¢inkonun havayla
tepkimesi sonucu istenmeyen oksitler olusabilir.

Ozetlersek, yukarida bahsedilen 3 adim 6zellikle

YENi GALVANIZLENMIS ve KISMi HAVALANMIS / YASLAN-
MIS galvanizli gelikler i¢cin mutlaka yapilmali, ve TAMAMEN
HAVALANMIS/YASLANMIS galvanizli celik yizeylerde 1
adim olan mekanik temizlik yapilan incelemeler sonucu
atlanabilir. Ancak "Organik malzemelerin kaldirlmasi ve
“Durulama ve Kurutma" adimlari kesinlikle hassas bir bigim-
de yizeylere uygulanmalidir.

4.Yiizeye Profil / Dis Derinligi Kazandirin
Temizlik adiminin tamamlanmasinin ardindan, boya/kapla-
ma tabakasinin yiizeye ¢ipa atar gibi saglam yapisabilmesi
icin mutlaka galvanizli ylizeye profil/dis derinligi kazandiril-
malidir. Yizeye profil kazandirmak, yiizeyi pirizlendirmek
yoluyla boyanin yapismasi igin gerekli oyuklari olusturmak
demektir.(Ayni disin damaga yapismasi gibi) Yizeye profil
kazandirmak igin izlenecek 4 alternatif metot vardir:

+ Sliplirme Raspalama

* Yikama/Asindirma Astari (Wash Primer)

« Akrilik Pasivasyon Onislem

* Cinko-Fosfat Onislemi

*Ylzey Taglama

Siipiirme Raspalama

Yizeye profil kazandirmak igin uygulanabilecek bu ilk metot,
asindirici ile ylzeyi raspalamanin bir tipidir ve diger metot-
lara gore daha iyi dis agmasi agisindan bir adim ondedir.
Ancak, normal raspalamaya gore operatorin dikkat etmesi
gereken bazi pUf noktalari vardir. (30 ile 60 derece agiyla

kumlama nozulunun ylzeye yaklastiriimasi ve daha disuk
basinglar kullaniimasi gibi)

Bu pf noktalarinin neler oldugu SSPC SP 16 standardinda
ayrintili olarak aciklanmaktadir.

SUpUrme Kumlama Raspalama

Yikama/AsindirmaAstari (Wash Primer)

Yizeye profil kazandirmak igin uygulanabilecek bir diger
yontem, orijinal adi "Wash Primer” olan Yikama/Asindirma
Astari kullanimidir. Bu astarin igeriginde bir regine (genelde
PVB- Poli-vinilButiral), pigmentler ve bir de ylzeyi agindira-
cak asit bulunmaktadir. Bu Ug bilesenden olusan astar boya,
Cinkolu yizey ile tepkimeye girerek 13 mikrondan kalin
olmayan bir tabaka olusturur. Kullanilacak uygulama aleti
(rulo, firca veya puskirtme) ve kuruma stresi gibi gerekli
uygulama parametreleri, bu kimyasali Greten firmadan almak
gerekir. Bu yontemin pUf noktalari ve ayrintilar, SSPC Paint
Specification 27 standardinda agikga tanimlanmaktadir.

Yikama-Asindirma Astari (Wash primer)

Akrilik Oniglem

Boya Oncesi ylzeye profil kazandirmanin 3. yontemi ise
"Akrilik Pasivasyon Onislemi” dir. Bu ydntemde kullanilan
kimyasalin iginde genelde su-bazli olan zayif bir asit vardir ve
ylzeyi vyiyerek pUrlzlendirmeyi saglar. Purtzlendirmeyi
takiben, bu kimyasal ylzeyde 1 pym civarinda ¢ok ince bir
akrilik tabaka olusturur. Bu yontemin ne oldugu ve nasil
uygulanmasi gerektigi ASTM D6386 standardinda ayrintil
olarak agiklanmaktadir.

Genel Galvanizciler Dernegi
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Akrilik Pasivasyon

Ginko-Fosfat Onislemi

Bu yontemin 0zl bir boya oncesinde galvanizli ylzeyi
boya/kaplama uygulamasi igin uygun bir yiizeye
dondstirmektir. (ing. conversion coating) Daha gok yeni
galvanizlenmis malzemeler igin Onerilmektedir. Zira ihtiva
ettigi ginko-fosfat bazl kimyasal sollisyon sadece saf
cinkoya etki ederek ylzeyi purizlendirebilir.  Bu kimyasal
ylzeye uygulandiktan son 3-6 dakika bekletilmeli ve
sonrasinda ylzey iyice su ile durulanmalidir. (Eger durulama
yeteri kadar iyi olmazsa boya yapismasini etkileyebilir.) Bu
yontemin biraz degistirilmis hali T-wash olarak da bilinir. Bu
yontem de ASTM D6386 standardinda ayrintili olarak
aciklanmaktadir.

Kismen Yaslanmis H2DG copy
Yiizey Taglama

Eger gerekliyse, tag motoru ve zimpara makinalari gibi
motorlu aletler ile galvaniz ylizeyi boya igin uygun derecede
plrdzlUi hale getirilebilir. Genelde 25 mikronluk bir ylzey
purdzIUlugu yeterli kabul edilmektedir. Ancak burada dikkat
edilmesi gereken galvanizli ylizeydeki ginko tabakayl tama-
men ¢ikarmamakve ylizeyi parlatmamaktir. Yizeyde saf
¢inkonun kalmamasi, motorlu aletlerin kivilcim ¢ikarmaya
baslamasiyla belli olur.Bu yontem de ASTM D6386
standardinda ayrintili olarak agiklanmaktadir.

Genel Galvanizciler Dernegi

Uluslararasi standartlar

Tim bu Galvanizli yizeylerin temizlenmesi ve profil
olusturulmasi (pdrizlendirme) yontemleri ile ilgili ayrintili ve
glvenilir bilgileri su standartlardan edinebilirsiniz:

ASTM D6386, ASTM A780, AS/NZS 2312, ISO 1461, ISO
12944-5 Tablo A7, ISO 14713, SSPC Guide 14, SSPC SP 16,
SSPC Guide 27

OZET

Basarili saglam bir galvaniz-Ustl boya uygulamasi yaparak
DUPLEX sistem olusturmanin ilk adimi -tahta tzerinde veya
masa basinda- once galvanizli malzemenizin ilk kogullarini
belirlemek (eski-yeni galvaniz) sonrasinda galvaniz
imalatginiz ile konusarak tizerindeki galvaniz sonrasi islem-
leri (kromatlama gibi) 6grenmek ve son olarak yukarinda
bahsedilen yiizey temizligi ve yiizey piiriizlendirme yontem-
lerden bir veya birkagina karar kilmaktir. Burada, yapilacak
islemlerin igerigini belirleyecek en énemli hususlari, yukari-
daki standartlarda bulabilirsiniz. Ayrica, diizgtin bir sartname
olusturabilmek igin, Amerikan Galvanizciler Birligi(AGA)'nin
asagidaki ornek sartnamesindeki maddeler kullanilabilir:

Referanslar

1. Paint_Over_Galvanized_Steel_Duplex_Systems / AGA
Publications

2.Guide toPreparing Hot-Dip Galvanized Steel for Paint /
AGA Publications

3. Suggested_Specifications_for_Paint_Preparation_Galva-
nized_Structures / AGA Publications

4. Inspection of Hot Dip Galvanizd Steel Products / AGA
Publications

5. AGA SuggestedSpecificationforPreparing Hot-Dip Galva-
nized Steel SurfacesforPainting / AGA Publications

6. AfterFabrication Hot Dip Galvanizing — PaintingGalvanized
Steel / NZ GalvanizingAssociation Publications

7. ASTM D6386 — Standard PracticeforPreparation of Zinc
(Hot-Dip Galvanized) Coatedlronand Steel Product and
Hardware SurfacesforPainting

8. ASTM A780 - Standard PracticeforRepair of Dam-
agedandUncoatedAreas of Hot-Dip GalvanizedCoatings

9. AS/NZS 2312 — Australian/New Zealand Standard for
Guide totheprotection of structuralsteelagainstatmospher-
iccorrosionbytheuse of protectivecoatings

10. ISO 1461 — Hot dip galvanizedcoatings on fabricated-
ironandsteelarticles -- Specificationsand test methods
11.1S0 12944-5 Tablo A7 — Paintsandvarnishes. Corrosion-
protection of steelstructuresbyprotectivepaintsystems.Pro-
tectivepaintsystemsfor Hot Dip Galvanized Steel

12.1SO 14713 — Zinccoatings -- Guidelinesandrecommen-
dationsfortheprotectionagainstcorrosion of ironandsteel in
structures

13. SSPC Guide 14 — Guide fortheRepair of Imperfections in
Galvanized, OrganicorinorganicZinc-Coated Steel Using
OrganicZinc-RichCoatings

14. SSPC SP 16 — Brush-offBlastCleaning of Non-Ferrous-
Metals

15. SSPC Guide 27 — Brush-offBlastCleaning of Non-Fer-

rousMetals
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Dr. Veysel Yayan
Genel Sekreter

Tirkiye Demir Gelik Ureticileri Dernegi

B,
R

Son i yildan bu yana, diinya ham gelik tretimindeki artis
egilimine ragmen, Tdrkiye'nin Uretimindeki gerileme derin-
lesti. Diinya Celik Dernegi (worldsteel) verilerine gore, 2014
yilinda diinya ham gelik Uretimi % 0.8 oraninda artisla, 1
milyar 649 milyon tondan, 1 milyar 665 milyon tona yiikseldi.
Tdrkiye'nin ham celik Uretimi ise, % 1.8 oraninda geriledi.
BDT, Glney Amerika ve Afrika'da Uretim gerilerken, Asya,
Kuzey Amerika ve Avrupa Birligi'nde Uretimin artmasi,
gelismis ekonomilerdeki toparlanma egiliminin, yavasla-
yarak da olsa slirdigunu ortaya koydu.

2014 yilinda % 1.9 gibi son yillara kiyasla oldukga distk bir
oranda artis gosteren Turkiye'nin ham gelik tretim kapasite-
si, 49.25 milyon tondan, 50.2 milyon tona ytkseldi. Toplam
kapasite igerisinde elektrik ark ocakli tesislerin payl, % 77
seviyesine ulastl. Kapasitedeki artisin sinirli da olsa devam
etmesine karsilik, Uretimin gerilemesi nedeniyle, kapasite
kullanim orani disis egilimini strdirdd.

Dunya Celik Dernegi verilerine gore, 2013 yilinda % 72.4
seviyesinde bulunan dinya celik sektoriindeki kapasite
kullanim orani, 2014 yilinda % 70.8'e gerilerken,Turk celik
sektortinidn kapasite kullanim orani, % 70'ten % 68'e geriley-
erek, diinya ortalamasindan 3 puan daha duslk bir seviyede
kaldi. Turk gelik sektorinin kapasite kullanim orani, 2014
yilinda % 69.6 seviyesinde bulunan Cin hari¢ diinyanin kapa-
site kullanim oraninin da 1.5 puan altinda kaldi. Ttrkiye'nin,
slab Uretiminde kapasite kullanim orani 2013 yilindaki % 52
seviyesinden, % 55 seviyesine yikseldi. Slab kapasitesinin
yarisina yakin bir kisminin atil durumda kalmasinda, elektrik
ark ocakli kuruluglarin girdi maliyetlerindeki karsilastirmali
yukselisin s6zkonusu tesislerin rekabet glglerini olumsuz
yonde etkilemesinin yaninda, Ulkemize kalitesiz, sertifikasiz
ve distk fiyath ithal Grinlerin rahatlikla girebiliyor olmasi da
etkili oldu.

Genel Galvanizciler Dernegi
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2000 yilindan sonraki dénemde, gelik sektoriimuz, kapasite,
Uretim, ihracat ve tiketim de dahil olmak Uzere, her alanda
diinya ortalamasinin tzerinde bir performans gdsterdi. 2012
yilina kadar diinyanin en hizli blylyen sektorleri arasinda yer
alan celik sektoriimizde, diinyadaki blyime egilimi devam
ederken 2013 ve 2014 yillarinda yasanan daralma, 2015
yiinda derinleserek devam ediyor. 2015 yilinin Ocak-Mart
doneminde, ham celik Gretimi % 9, ihracat % 20 civarinda
azalmis bulunuyor. ihracattaki diisiisiin Nisan ayinda daha
fazla derinlesmesi bekleniyor. Tirk gelik sektorindeki tim
gostergeler keskin duslse isaret ederken, dinya ham cgelik
dretiminin de, yilin ilk geyregdi itibariyle uzun bir stiredir ilk kez
% 1.8 ile dusts egilimine girdigi gozleniyor. 2013 ve 2014
yillarinda oldugu gibi, diinya gelik Gretimi artmaya devam
ederken, Tdrkiye'nin Uretiminin ddsds egilimi gostermesi
sektordeki rahatsizhigi arttiriyor.

Tdrkiye'nin gorundr gelik Grtinleri tiketiminin % 6.6 oraninda
artis gosterdigi, Uretim ve ihracatin hizla gerilemeye devam
ettigi  Ocak-Subat déneminde, Ulkemizin toplam gelik
drUnleri ithalati ise, % 31 oraninda yikselmis bulunuyor.
Ozellikle yari ve yassi Griin ithalatinin hizl bir sekilde yiikselis
egilimi

gostermesi dikkat gekiyor. Tirkiye hizla celik Ureticisi ve
ihracatgisi llke konumundan, gelik ithalatgisi bir Glke konu-
muna dogru ilerliyor. Bu da, yurticinde daha az Uretim, daha
az katma deger, daha az istihdam yaratilmasi ve ihtiyaglarin
karsilanmasi icin daha fazla ithalata yonelinmesi, daha fazla
déviz gikisi anlamina geliyor. Ornegin yurticinde kapasiteler-
imiz atil durumda kalirken, 2014 yilinda Turkiye'nin galvanizli
yassl mamul ithalatinin, % 11 oraninda artisla, 693.000
tondan, 770.000 tona ytkseldigi, 2015 yilinin ilk 2 aylik done-
minde de % 11 civarinda ilave artisla, ithalatin 124.000 ton
seviyesinde gergeklestigi gozleniyor. 2014 yilinda % 28
oraninda duslsle, 237.000 tona gerileyen ihracatimiz da,
2015 yilinin Ocak-Subat doneminde % 27 oraninda ilave
disusle, 24.000 tonda kalmis bulunuyor. Hizli bir sekilde
negatiflesen ve ¢oziimlenemeden devam eden s&zkonusu
tablo, celik sektorintn kabiliyetlerini ve iradesini asan
birtakim olumsuzluklarin bulundugunu ortaya koyuyor.

Dinyada gelik tlketimi artmaya devam ederken, Turkiye'nin
ihracatinin dismesi, buna karsilik artan i¢ talebin agirlikli bir
sekilde ithalat ile karsilanmaya c¢alisilmasi, ithal girdi
kullaniminin pek gok uygulama ile desteklenmesi, standart-
lara uygun olmayan kalitesiz ve sertifikasiz Urtnlerin
kolaylikla pazarlarimiza girebilmesi, Orta Dogu ve Kuzey
Afrika bolgelerindeki istikrarsizligin devam etmesi, bu bdlgel-
erdeki petrol Ureticisi Glkelerin gelirlerindeki azalmanin,
taleplerini dizginlemelerine neden olmasi ve AB ekono-
misinde baslayan durgunluk, sektdrimizin performansini
olumsuz yonde etkilemeye devam ediyor. ihracat ve lretim
kayiplarimiz derinlesiyor. Gostergeler, ithal Urlinlere yonelen
talebin, i¢ piyasaya yonlendirilmesi ihtiyacini her zamankin-
den daha belirgin bir sekilde ortaya cikarmis bulunuyor.

Genel Galvanizciler Dernegi

Ekonominin, % 32 oranindaki atil kapasiteye ragmen, Turki-
ye'yi diinyanin 7. en blyuk gelik ithalatgisi konumuna getiren
14 milyon ton civarindaki gelik ithalatini, daha fazla tagimasi
mumkdn gordlmuyor.

Ozellikle ithalati en fazla artan celik Griinlerinin, farkli
enstriimanlarla ithali cazip hale getirilen yassi Uriinler oldugu
dikkate alindiginda, devlete herhangi bir gelir kazandirmadigi
halde, dis ticareti carpitan, ithal girdi ile calisan sektorlerin
maliyetlerini arttiran, sanayi kuruluslarinin rekabet guglerini
dusuren, birokrasiyi arttiran Kaynak Kullanimini Destekleme
Fonu (KKDF) uygulamasina, 10 Nisan 2015 tarihi itibariyle
son verilmis olmasina biytk dnem veriyoruz. KKDF'nin, 30
yila yakin bir sire kullanildiktan sonra kaldirilmasinin, bir
tarafta sanayide maliyetlerin gereksiz yere arttirilmasinin,
diger taraftan da DIR kapsaminda gergeklestirilen ithalatin
suni bir sekilde ytikselmesinin onine gegilmesine imkan
saglayacagini 6ngortyoruz.

Dilnya piyasalarinda rekabetin keskinlestigi, ihracatin her
gegen gin zorlastigi, Uretici Ulkelerin celik sektorlerine gok
yonli destekler sagladigr giinlimtzde, sektortin Gzerindeki
yuklerin azaltilmasinin, basta elektrik enerjisi olmak Uzere,
girdi maliyetlerinin disirilmesinin, rekabet gliciinin arttiril-
masina ve sektortin yeniden blylme trendine girmesine
katkida bulunacadini, bu yontyle, KKDF'nin kaldiriimasinin,
sektoriin performansini olumsuz yonde etkileyen, elektrik
enerjisi Uzerindeki her tirld fon ve kesintiler ile hurda ve
komdr ithalatindan alinmakta olan gevre katki pay! uygu-
lamalarinin iptali strecinin ilk adimini teskil ettigini deger-
lendiriyoruz



ngadl malzemesi seltori,

Tiirkiye
'IMSAD Dergi

3 Sektérin
Loen prestijli sayfalarinda
- yerinizi ayirtin!

Tiirkiye IMSAD
Ekonomi Toplantilari

Ekonomik gostergeler sirket politikalarini belirliyor,
Uzmanlar ekonomik gidisati anlatiyor.

Sektdr, yilin her ceyrek déneminde
Tiirkiye IMSAD Ekonomi Toplantilar’nda bulusuyor.

2M. il

BT URKI i YE
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Reklamlar ve Sponsorluklar Hakkinda Bilgi I¢in:
+90 216 322 23 00 / info@imsad.org www.imsad.org



General Galvanizers Association 2015 - ISTANBUL

Darb-1 mesellerle 1s yonetmek

|s dlinyasinda atasozleri-12

Biinyamin Halag
Pazarlama Koordinator(

bhalac@galvaniz.com

Kibir, miitevazilik lizerine
Kibir usta bir yalancidir.

Marmara Siegener Galvaniz A.S.
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“Kendini Ioi)tyak gorme, Iougi}m ayagmin altinda biten ot, yarmn

mezarimn ustiinde bitecek.”

Hact Bektas Veli

oL,
s OG>~ D

Nasrettin Hocaya sormuglar:
“Hocam siz Evliya misimiz?"

“Evet” demig Hoca, “isterseniz su
karsidaki agaci ¢agirayim buraya
gelsin... Herkes merakla seyreder-
ken Hoca 3 kere agaci

" buraya gel" diyerek c¢agirmis.
Fakat agag gelmemis tabii...

“Gelmedi Hocam.” demigler...
Hoca: "O gelmezse ben giderim, Evliya da KIBIR olmaz.”
demis.

Kibir insanin kendisini gig, kuvvet, kudret, makam, servet,
soy gibi meziyetinden dolayr baskasindan dstlin gorme
halidir. Kibir bir hastaliktir ayrica, zaman igerisinde insani
¢Okertir. Kibir bitiin dinlerde ve felsefi ogretilerde gtinah
olarak bilinir. “Kibir en sevdigim ginahtir" soziyle biter.
Ego ile kardestir kibir. insanlar en gok, kendilerine en
glvendikleri zamanlarda hata yaparlar.

Kibirli ve ytksek egolu calisanlar sirketlerini uzun vadede

Genel Galvanizciler Dernegi
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sikintiya sokarlar. isin kotiisti bu tip calisanlara sirket sahip-
leri de pirim veriyor olabilir. Bireysel basarilar is sahiplerinin
g6zUund koreltebilir. Oysa bu tip yoneticilerin asiri gururlu ve
kibirli halleri karsilikh bilgi aligverisi, (minazara), kiyaslama
(mukayese ) ve karar verme ( muhakeme) yeteneklerini de
koreltir. Boylece ‘istisare' diye bir sey kalmaz. Ortak akil
kullanilamaz, saglikli karar da gikmaz dolayisiyla. Takim ruhu
da gitti. Kibirli yonetici yaninda galisanlarin s6z soylemesini,
problem ¢dzmesini dolayisiyla verimliligini engellemis olur.
Kendisinden baskasini évmeyen kisi baskasini da dvemez,
bu da motivasyonu duslrir. Ne demisti eskiler; marifet,
iltifata tabidir.

Kibirli ve cimri adamin ne kadar vasiflari olursa olsun,
dikkate alinmaya degmez. Konfigyus

Mutevazilik ve Gandi yonetici tipi;

Bu durum ve yapi, kibirlilik hali, kabaca dinyanin bati ve
dogusunda belirgin farkhliklar gosterir. Ozellikle Amerika da
ve Avrupa da liderler ve yoneticiler algakgonulld, empatik,
esprili ve samimi bir goriintU gizerler. Miitevazilik ve tevazu
on plandadir. Lider ya da yonetici kendini galisaniyla ayni
seviyede gorlr. Yonetim becerilerini glic ve satafat kulla-
narak elde etmez. Yeni nesil sirketlerde neredeyse tamamin-
da bu tarz yoneticiler vardir. Bu durum 'Gandi Yonetici' diye
tanimlanabilir. MUtevazi, Egodan arinmig, dogalligi 6n planda
ve en alttaki gcalisanla bile temas halinde. Konusurken insan-
lara dokunan, kibir den uzak, gozinin igine bakan yonetici.
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Sonra halkin iginde, onlardan biri gibi... Avrupa da ¢ogu lider
ya da yoneticiyi halkin arasinda, toplu tasima araglarinda,
bisiklet sirerken, siradan araglarla gezerken, aligveris
yaparken godrmek mimkindir mesela. Sahi, sirketinizde
calisan gaycinin ya da glvenlik gorevlisinin kag gocugu
oldugunu nerde oturdugunu biliyor muydunuz?

Gandi didnyanin dogusunun bir armadgani... Kendi giysisini
kendi yikayan, bir lokma ile glinU geciren, sadelik ve
mdtevaziligin ~ simgesi. Ama onun bu sadelik ve
mitevaziligini bati daha gok 6rnek almis gorindyor. Amerika
ve Avrupa'nin toplumsal yapilari ve is diinyasi bunu yasiyor.
Yakin dogu Ulkeler de ise maalesef otokratik liderlik — yoneti-
cilik anlayisi hakim. Bu tarz da lider, gerekli yonlendirmeleri
yaptigindan, galisanlarin ya da izleyenlerin herhangi bir bece-
risinin olmamasi sorun yaratmaz. Cenap Sehabettin' in su
sOzleri durumu 6zetliyor;” Mese golgesinde filizlenen yosun-
lar, cok kere kendilerini mese fidani sanirlar.’  Otoriter
liderligin bir bagka sakincasi, liderin ¢ok kati olmasi nedeni-
yle motivasyon dusUkligli yasanmasidir.  Dolayisiyla
izleyicilerinin /galisanlarin verimi distk olabilir. Dinyaya
armagan sadelik ve tevazu simgesi bir ulu ¢inar da bu
topraklarda yetismistir; Mevlana Celaleddin-i Rumi . O soyle
tanimlar kibiri:

“Kibir nedir? Kendisinden habersiz, kendini bilmeyen
insanin durumudur. Tipki giinesten haberi olmayan buzun
kendini bir sey zannetmesi gibi..."

Ayrica Mevlana'nin su s6zU bati da en cok bilinen, érnek
gosterilen bir yagsam felsefesi niteligindedir:

“Sevgide giines gibi ol,

Dostluk ve kardeslikte akarsu gibi ol,

Hatalar: ortmede gece gibi ol,

Tevazuda toprak gibi ol,

O"fkede olii gibi ol, her ne olursan ol,

Ya oldugun gibi goriin, ya goriindiigiin gibi ol.”

Merhamet ve sefkat iizerine,

Afrika'da ‘'yalani’ bilmeyen kabilelerin yasadigini biliyor
muydunuz? Bu sozde ‘ilkel' kabilelere ulagsan bilim insanlari,
antropologlar 'yalani’ bu topluluga bir tirlt anlatamamiglar!!!
Buglinkd dinyamizda 'gelismisligin' ve zenginligin modern-
lestirdigi ilkel olmayan insan yalana borglu oldugu zengin-
ligin igerisinde komsusu agken mesela, kendisi tok yatabiliy-
or. Yalan ne zaman yolumuz oldu!

Dukhalar, Mogolistan'in sarp Sayan daglarinda yasayan ‘ilkel'
bir topluluk. Magma Dergisi ocak sayisinda muhtesem bir is
gtkarmis. Bu topluluga ulagsmis. Dukhalar Hayvanlari
—dogaya midahale diye anladiklarindan- evcillestirmedikleri
icin Ren geyiklerinin pesinde bir hayat sirlyorlar. Tarim yok,
avcilik hayvancilik yapiyorlar. Yemedikleri hayvanlari (kurt,
vasak) kesinlikle avlamiyorlar. Avladiklari hayvanin patilerini
Opiyor, bagislanmayi diliyorlar. Senede sadece bir defa ayi
avliyorlar. Arkasindan kesinlikle ates etmiyorlar. Ayl agaca
tirmanirsa ates etmiyorlar. Ayl da kendisinden korkup kagan
insanlara saldirmiyor! Suursuzca 'insan’ katledilen modern
diinyamizi disiinsenize...

Biz ne ara bu hale geldik?

Kibir, bele baglanmus bir tas gibidir. Onunla ne yiiziiliir, ne de ugulur. “ demis

Gandi kimdir?

Hindistan bagimsizlik hareketinin siyasi ve ruhani onderidir.
Gergek adi Mohandas Karamchand Gandhi'dir. Yice Ruh
anlamina gelen 'Mahatma' Gandi olarak bilinir. (2 Ekim 1869
— 30 Ocak 1948). Hindistan'in ingiltere'den kan dokiilmeksiz-
in bagimsizhigini elde etmesini saglayan, kesin siddet-karsit
(ahimsa), baskiya kitlesel sivil itaatsizlik (Satyagraha) felse-
fenin kuramcisi ve uygulayicisidir. Dinyada pek ¢ok
bagimsizlik hareketine ve sivil hak arayisina ve onderine

Hact Bayram Veli.

(Albert Schweitzer, Martin Luther King, Nelson Mandela,
Steve Biko, Dalay Lama, Aung San Suu Kyi vd) 6rnek olmus-
tur. Halkinin fakirligini ve hayat sartlarini paylasmak igin ve
felsefl inanclari geregi son derece basit ve sade bir yasam
stirmUs, sembolik olarak gikrikla ordtgd ortilerle yetinmis,
sadece meyveyle beslenmis, sik sik oru¢ tutmustur. Gandi
fanatik bir Hint milliyetcisi tarafindan sokakta vurularak
oldrdlda.

Genel Galvanizciler Dernegi
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Kissadan Hisse;

28 Subat 2015'de bu diinyadan gdgen halk edebiyatinin
blylk Ustadi Yasar Kemal '‘Deniz Kistl' romaninda balikgl

Topal Hasan 'a sunlari soyletir:

"Bu gece seni hangi deyyus yiyecek giizelim?

- derigini geker, baligi 6lger sonra da ya denize ya da livarina
atardi. Baligi denize atacaksa yiizl sevingten bir gigek gibi
acar, sahadet parmaginin ucuyla baliga dokunur, sonra onu
denize birakirdi. Topal Hasan'in elinde olsa, su lanet gegim

“Giizel ahlakin temeli merhamettir.
Hayvanlara karsi1 acimasiz olan, iyi bir insan olamaz. “
Arthur Schopenhauer

ekmek parasi olmasa tuttugu yerden tim balklari denize
birakirdi. Su bitliin Marmara'nin baliklarini tutar tutar gerisin
geri denize salard1.”

Merhameti yiziinden, baliklara kiyamayip a¢ kalmayi goze
alan 'Bu gizel insanlara ' ne oldu?

Yoksa 'O iyi insanlar’, o glizel atlara bindiler ¢ekip gittiler
mi?

Esen Kalin
Biinyamin Halag

“Merhamet, her zaman intikamdan daha asildir.”
William Shakespeare

Compassion ahd Lio]sres
are not a sigf) ofweakness
but a signiofistienathite
Palaillgma &

CONFIDENT vs. ARROGANT

TALKS TO POWERFUL PEOPLE

becauvse he doesn’t doubt
the value of hiz ideas

ADMITS IGNORANCE

because he doesn't doubt his intellect

APPROACHES STRANGERS
becauvse he doesn’t doubt the value
of his company and conversation

ACTS LIKE A FOOL
WHEN FEELS LIKE IT

because he doesn’t doubt his waorth

Genel Galvanizciler Dernegi

NEOME

HTREPRENEUR

TALKS TO POWERFUL PEOPLE
ecause he wants to bo
EEry O e

SHOWS HE IS RIGHT

becouse being wrong hurts his
credibility

WORKS THROUGH HIS NETWORNKS

bocouse he already knaows
they occept him

ACTS LIKE HE IS CONFIDENT
ALL THE TIME

becouvse otherwise people might
stop taking him serouvaly
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Alim Kinoglu

Galvaniz Tesis Mudurd
ALKA Group
kinoglu@alkagroup.com.tr

GUnUmUzde paylasma kltlrl basta olmak tzere yardimlas-
ma ve dayanisma, sivil toplum ,/ birlik olma kultdrd bilinci
onem kazanmistir. Her alanda ve her yerde hizli bir degisim
yaslyoruz. Bireylerden ve firmalardan ziyade gUglU sektorler,
toplumlar, biytik kitleler daha etkili olabiliyor.

Toplumlar igin tehlike olusturan bireyci , bireyci, bencilpay-
lasmamaanlayisinin 6nine gegilmesi tamda bu noktada
paylasmayi gerekli kilmaktadir. Birgok uzman kuskucu,
bencil ve bireyci davranisi bir ruhsal hastalik olarak tanimla-
makta; vemModern,etik ve adaletli biradaletli bir calisma
hayati igin risk gormektedirler.

Paylasmak huzur verir. Sevgimizi ve hosgorimuzd arttirir...
Paylasmak dostluklari ve giveni gelistirir .gelistirir.Da-
hasi,;bilgi paylasilarakpaylasilan bilgi ¢ogalir. Paylasmak
dostluklari ve gliveni gelistirir .

Calisma hayatinin en onemli ilkelerinden biridir ‘paylas-
mak'tir.... Paylasmak etkili ve geniskapsamli birkapsamli bir
kavram olmakla beraber,paylagimin dogru sonuglari verebi

Genel Galvanizciler Dernegi
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Paylasarak
gelistirin

lecek sekilde kurala ve nizama uygun yapilmasi esastir.
Paylasarak degerli galismalar yapabilir ve basari elde edebili-
riz. Cogaltmak ve iyilestirmekve iyilestirmek istedigimiz
birgok hususu paylagsma marifetiyle yapilabiliriz.Dogru ve
uygun yapilirsa degeri ve yarari herkesedir. Ancak paylasim
tim alanlarda heralanlarda her zaman dikkatli yapiimall.
Dogru ve uygun yapilirsa degeri ve yarari herkesedir.Paylas-
may! bilmek gerekir. Her konuda oldugu gibi paylasma
konusunda da bilginin énemi en onlerdedir.Bu sektdrimiiz
igin de gegerlidir.

Galvanizciler olarak paylasimci olabilirsek birgok sorunu-
muzu ¢ozebiliriz. Bununla ilgili olarak Aakla gelen basit iki
sorunu hemen sayabilirim:.

Birincisi hayirsiz misteri lizerine;.. is yaptinp ddemesini
yapmayan (veya geciktiren) sorunlu musterilerin bilgilerini
meslektaglarimizla paylasmak ; cokpaylagmak; ¢ok basit bir
haber vermek suretiyle bu durumun sektdrimize verdigi
zarar! azaltabiliriz.Ortada verilen bir emek, yapilan bir ig, bir
hak var..; hBiz sektor olarak gigll bir i¢ iletisime sahip
olursak;bdyle haksiz ve hukuksuz sekilde kazang elde etmeyi
aliskanlik edinen hayirsiz misteribu durumda galisacak
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firma bulmakta zorlanacakve bdylelikle bu kotd aliskanhgin-
dan kurtulmak zorunda kalacaktir, Bukalacaktir. Bu iletisim-
legalvaniz musterisini sektdre tutmus ve musteri' ye de etik
ve itibardave itibardayarar saglamis olacagiz.Boyle bir
paylasim platformu olusturmak, sektoriin kendine saglaya-
cagi en onemli faydalardan biri olacaktir. Clinkl Bbir birimize
yararl olmanin yollarindan biri de samimi ve hakkaniyetli
paylasmaktanhakkaniyetli paylagmaktan geger.

Ne var ki Bu konuda 'sektor olmak’ bilinciyle birlikte hareket
ettigimiz pek sdylenemez. Gereksiz kaygilardan rekabet
kaygilardan, verekabet ve ticari sir gibi gergekgi olmayan
distnce ve aligkanliklardan artik kurtulma zamanidir.

Diger bir konu da mesleki bilgi ve tecriibe paylasimidir.
MMesleki tecribelerimizi, teknolojik ve teknik
yenilikleri,bilingli ~ vebilingli ve uygun sekilde paylagsmak
meslegimizi,meslegimizive sektdrimizi topluca olarak
gelistirir. Gegmiste iisletme ve teknikve teknikeksikleri olan
firmalarin sektore ve genel sanayiyegenel sanayiyebir
faydasi olmadigi agiktir. Hatta zaman zaman bu firmalarin
sektorlimizin imajina olumsuz etki ettigini de goriyoruz.

Paylasmakta sergiledigimiz ketum ve statiikocustatiikocu
tutum nedeniyledir ki galvaniz sektériinin tam ve dogru
olarak istatistiksel verileri bu gtine kadar gikarilamamistir.
Hem sektér jhemsektor, hem de genel sanayi kamuoyu
galvaniz sanayi konusunda ne yazik ki bilimsel, tarafsiz
verilerden yoksundur.

Sektor olarak neredeyiz, neneredeyiz, kiyaslanacak durum-
dayiz,  karsilastirilacak kiyaslanacak, karsilastirilacak ve
3'Uncl taraflara aktarilacak dogru veriler toplanamiyor. Var
olan bilgiler  kisiselbilgiler kisiselyorum, kanaatyorum
tarafsiz yontemiyle, tarafsiz ve bilimsellikten yoksun verile-
rdir.

Sorunsuz highir sektor ve slire¢ yoktur.. Sorunlarin
¢6zUminde, dogru ¢oziminde, dogru yorumlanmasinda,
yatinim ve gelistirme faaliyetlerinde , egitimde faaliyetlerinde,
egitimde, planlama ve raporlamada gilincel ve bilimsel veriler
kuskusuz ¢ok énemlidir. Dernek bu eksigi gidermeye calissa
da kisa zamanda dogru sonuca varmasl pek olasi dedil,
¢Unku firmalar bilgi/veri paylasimina yanasmiyor.

BUtln bunlara ragmen paylagmaktan, sevgiden, yardim ve
hosgortden sikga bahsederiz, o kadarki aliskanlik edip dilim-
izden dislrmeyiz. a Ancak; uygulamaya geldiginde unutuyor
ve yapmaktan kaginiyorsak eger,buyrun William Gapeyns-
ki'nin hikayesini beraber dikkatle okuyalim....

Galvanizcilerin de ikinci yemek davetine katilanlardan olmasi
en buyUk temennimizdir. dilegiyle;




Dervis Kasiklan
“Sevginin yalnizca s6zinU edenlerle, onu yasayanlar arasin-
da ne fark vardir?" diye sordular bir bilgeye.

Bilge, buyilk bir sofra hazirladi ve sevgiyi dillerinden eksik
etmemelerine karsin, onu ginlik yasamlarinda hi¢ kimseye
gostermeyen kisileri yemede ¢adirdi. Sofrada herkes yerini
aldiktan sonra, onlerine birer tas sicak ¢corba sonra da dervis
kasiklari denen saplari bir metre uzunlugunda 6zel kasiklar
getirildi.

Ev sahibi konuklarina bu kasiklari nasil tutmalari gerektigini
soyledi; "Herkes kasigin ucundan tutmak zorundadir.”

Konuklari, uclarindan tuttuklari  bir metre uzunluktaki
kagiklari giglikle taslarina daldiriyorlar, fakat kasiklarina
corba doldurup, agizlarina gotiremiyorlardi. Agizlarina bir
kasik corba koyabilmeyi beceremeyen konuklar, yemekten
sonra kalktiklarinda, karinlarini doyuramamislar, kasiklarin-
dan dokilen gorbalarla da sofranin Ustlnu kirletmislerdi.

Bilge bir glin sonra ikinci bir yemek daveti verdi. Bu kez,
sevgiyi gergekten bilen ve her giin sevgiyle yasayan kisileri
cagirdi. Yuzleri aydinlik, gozleri sevgiyle gtilimseyen piril piril
kisiler geldiler ve bu kez onlar yerlerini aldilar sofrada. Onler-
ine birer tas sicak gorba ve saplari bir metre uzunlugundaki
dervis kasiklari getirildi. Onlara da kasiklari sadece saplarinin
uclarindan tutabilecekleri kurali sdylendi.

Genel Galvanizciler Dernegi

Ev sahibi bilgenin "Buyurun, afiyet olsun.” S6zlinden sonra
sofradaki herkes dniindeki kasigr sapinin ucundan tuttu ve...
Herkes kasigini karsisindaki kisinin tasina daldirip kasigina
aldigi gorbayi karsisindaki kisinin agzina uzatti. Bu yontemle
herkes karnini doyurabildi. Konuklar sofradan kalktiklarinda
ise sofranin Ustlinde dokilmis tek damla gorba yoktu.

“Sevginin yalnizca s6ziinl edenlerle, onu yasayanlar arasin-
da ne fark vardir?" sorusunu soranlara bu uygulamayla yanit
verdikten sonra bilge, bir de 6gitte bulundu:

“iste" dedi, "Kim ki yasam sofrasinda yalnizca kendini goriir
ve yalnizca kendini doyurmayi distndrse, o kisi ag kalacagini
da bilmelidir. Ve kim ki bagkalarini da disinlr ve onlari da
doyurmaya calisirsa bir baska kisi tarafindan da o kesinlikle
doyurulacaktir. Clnkd yasam denen bu pazarda alan degil,
veren kazanghdir her zaman..."
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Marmara Siegener Galvaniz A.S., Gebze ve izmit’te bulunan iki tesisiyle Sicak Daldirma Galvanizleme alaninda
faaliyetlerine devam ediyor...

Sicak Daldirma Galvaniz
hepsinin ustunde!

6m boy izmit'te kurulu ilk fabrikasinda yillardir galvanizleme faaliyetlerini siirdiiren

- emen ik MSG, Gebze'de actigi Tiirkiye'nin en biiyiik galvanizleme tesisi ile biiyiimeye
5 "a devam ediyor.

MSG iki farkli tesisinde uluslararasi standartlarda kesintisiz hizmet ve

kosulsuz miisteri memnuniyeti ilkeleri ile miisterilerine hizmet veriyor.

*7.5m boy
*1.5men
" #2.2 mderinlik
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GALVANIZERS ' GALDER“ ‘@> TURK YAPISAL

GELiK DERNEGi

Neden Marmara Siegener Galvaniz?
o Uluslararasi standartlarda teknoloji ve tecribe, e Cevreye ve calisana saygi politikas,

e | okasyon avantaji ve kolay ulasim, * Hepsinin Ustiinde misteri memnuniyeti ve toplam kalite anlayisi.
* Msteri taleplerini maksimum seviyede karsilayan farkli dlcilerde 2 tesis,

MARMARA - SIEGENER
GALVANIZ

Tel: +90 262 335 05 95 » Faks: +90 262 335 05 94
izmit Fabrika : Sanayi Mh. Sefa Sirmen San. Sitesi Karsisi izmit/Kocaeli Gebze Fabrika : Cerkesli Mh. IMES 5. Cadde No:11 Dilovasi/Kocaeli
www.galvaniz.com e infofdgalvaniz.com http://www.facebook.com/galvanizm
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MERKEZ YENi FABRIKA

www.mitasgalva.com

Eski Giivercinlik Yolu No:113
06550 Gazi / Ankara

Tel: +90 312 296 2000

Fax: +90 212 310 4634

Eskisehir Yolu 42.km Alci-Tiirkobasi Koyleri Arasi
Sincan 2-3 Osh 100495 Ada, 5 Parsel

Temelli - Sincan / Ankara
Tel: +90 312 641 4030 (Pbx)

Cevreye ve insana olan duyarliligi geregince son teknoloji
bilgisayar kontrollli tam otomatik sistemlerin bulundugu
Mitas Galvaniz tesislerinde emisyon limitleri baca ve filtreleme
tniteleriyle kontrol altinda tutulmaktadir.

Proses esnasinda kullanilan yikama ve sogutma sularinin
aritilmasi igin ¢ vardiya ile ¢alisan yliksek kapasiteli bir aritma
sistemine sahip olan Mitas Galvaniz tesislerinde aritma islemi
sonucu olusan atik gamur Cevre Bakanligi'nin yonetmeliklerine
uygun sekilde bertaraf edilmektedir.

Siz degerli musterilerine en iyi hizmet kalitesini en hizli sekilde
sunmayi ilke edinen Mitas Galvaniz, sahip oldugu ISO TS
16949:2009, IS0 9001:2008, ISO 14001:2004 ve TS OHSAS
18001:2007 belgelerinin yanina Turkiye'de ilk olarak kendisinin
sahip oldugu ISO 16949 belgesini de eklemistir.

KOCAELI $UBE

Uzunbey Mah.Ali Fuat Cebesoy Cad.
No:14 Kartepe / Kocaeli

Tel: +90 262 371 4080

Fax: +90 262 371 2719

(P MITAS GALVANiZ



