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Degerli Uyelerimiz ve saygideger okuyucularimiz,

Dergimizin 24'Uncu sayisiyla sizlerle bulusmanin
gururunu yaslyoruz.

Yilin ikinci ¢ceyreginde dernegimiz ve sektérimuz
icin oldukca aktif bir sure¢ yasadik. Bu zaman
dilimine sigdirdigimiz izmir ve Ankara'daki firma
ziyaretleri ile iki Universite semineri faaliyetlerimizi
Haberler béliminde sizlerle paylastik.

Dosya konumuzda otopark projelerinde sicak
daldirma galvaniz kullanimina degindik. Sanpark
Yonetim Kurulu Baskani Clneyt Sener ve Taykon
Celik Yonetim Kurulu Baskani Taner Telcioglu ile
roportaj yaparak projelerini yakindan inceledik.

Degerli akademisyenlerin ve tyelerimizin gincel
makalelerini sizler i¢in bir araya getirdik.

Keyifle okumaniz dilegiyle...

Saygilarimla,

General Galvanizers Association

Dear Our Members and Our Valuable Readers,

We are proud to meet you by the 24th issue of our
magazine.

We had an active term in the 2nd quarter of the year.

We visited companies in Izmir and Ankara, organized
seminars at 2 universities in this period. We shared
details of these activities in News section.

At cover story we lad a closer look to car parks built by
galvanized steel. We made interviews with Clineyt Sener,
Chairman of Sanpark, and Taner Telcioglu Chairman
of Taykon Celik and had detailed information on their
projects.

We brought articles by valuable academics and our
members for you.

Hope you will enjoy it.

Best Regards,
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Sektorun nabzi

tutuldu

Yoénetim Kurulu Baskani
Cihan Yildirnm, Yénetim Kurulu
Uyesi Bunyamin Hala¢ ve Genel
Sekreter Burcu Akman'dan olusan
heyet, GALDER'in Uye ziyaretleri
cercevesinde 10 Mart Cuma gunu
Ankara'daki GALDER uyelerini ve
sehirdeki sicak daldirma galvaniz
firmalarini ziyaret etti.

Heyet, GALDER Uyeleri arasinda
yer alan Proton Enerji, Globe
Galvaniz ve Bas6z Enerji'nin
tesislerini gezdi. Sektérin guncel
durumunu gorusup, dernek
faaliyetleri hakkinda gbéruslerini
aldilar.Sonolarakgelecekcalismalar
icin 6nerilerini 6grendiler.

MGS Galvaniz (Galva Enerji),
Galvapak Galvaniz firmalar
ve Pehlivan Kimya ile de kendi
tesislerinde bir araya gelen GALDER

heyeti, firmalarin sektdrle ilgili sorunlari ve ¢6zUm
Onerileri Uzerine gérusmeler yaptilar. Bu surecte
firmalara GALDER'in faaliyetleri ve 2017 calisma

plani hakkinda da bilgi verildi. ¢

Izmir'e sektor
ziyareti

27-28 Subat'ta izmir'deki GALDER
dyeleri ve galvaniz firmalari ziyaret
edildi. GALDER Uyelerinden
Micha Galvaniz, Galvasol Galvaniz
Kimyasallari ve Ozkiraz Galvaniz'in
tesislerini gezen Genel Sekreter
Burcu Akman, Gyelerle sektdre dair
durum degerlendirmesi yapmanin
yani sira kendilerinin dernekten
beklentilerini 6grendi.

GALDER Uyelerinden izomas
Galvaniz'i de ziyaret eden Akman,
toplantilarda firmalarin sorunlarini
6grenirken, onerilerini de kayda
aldi. Ziyaretler sayesinde dernegin

sektérun nabzini tuttugunu dile
getiren Genel Sekreter Akman, GALDER'in bu
temaslarla aldigi bilgiler ile calismalarina yoén

verdigini belirtti. ¢

A deeper look
into sector

Chairman of the Board Cihan
Yildirim, Board Member Binyamin
Hala¢ and Secretary General Burcu
Akman visited GALDER members and
hot-dip  galvanizing companies in
Ankara on 10th March, within the
framework of GALDER's member visit
program.

The delegation visited the facilities
of Proton Energy, Globe Galvaniz and
Basoz Enerji which are among the
members of GALDER. Members were
interviewed on the current situation of
the industry and about their opinions
on the association’s activities. And
finally they were asked about their
proposals for future GALDER activities.

MGS  Galvaniz  (Galva  Energy),
Galvapak Galvaniz and Pehlivan Kimya
were also visited at their facilities by
the GALDER delegation. The delegation
held discussions with these companies about the
sector’s problems and their proposals for solution. The
delegation also gave them information about GALDER's
activities and the 2017 work plan. ¢
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Sectoral visit
to lzmir

On February 27th and 28th,
members of GALDER and galvanizing
companies in lzmir were visited.
General  Secretary Burcu Akman,
who visited the facilities of GALDER
members Ozkiraz Galvaniz, Micha
Galvaniz and Galvasol Galvanizing
Chemicals in Aliaga learned about
their expectations from the association
in addition to making a situation
assessment with them. Akman, who
also visited [zomas Galvaniz, learned
about the sectoral problems of these
companies and also received their
suggestions. The Secretary General
Akman, who has said that these visits
play a key role for GALDER’s taking a deeper look into
the sector, has added that GALDER is planning its work
path via the informations they receive in these visits. &
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§ALDER Marmara
Universitesi'nde

GALDER Is at
Marmara University

2017 programi
cercevesinde gelecegin
muhendisleriyle bulusan GALDER,
Marmara  Universitesi  Metalurji
Malzeme  Muhendisligi  Bolumu
O0grencileriyle bulustu. Gelecegin
sektér aktorleri, GALDER Teknik
ve Endustriyel Konular Komitesi
Baskani Alper Akcam ve Genel
Sekreter Burcu Akman’in sunum
yaptigl seminere yogun ilgi gdsterdi.
15 Mart 2017 gunu Goztepe
Kampusu'ndeki seminer Akg¢am’in
sunumuyla basladi. Kendisi de
Metalurji Muhendisi olan Akcam,
sektore girisini ve kariyer rotasini
anlatti. Sicak daldirma galvanizi,
prosesi, kullanim alanlarini  ve
avantaijlarini anlatan Akcam,
sunumun ardindan 6grencilerin sorularini yanitladi.
Ardindan Burcu Akman, Turkiye Sicak Daldirma
Galvaniz sektort hakkinda 6grencileri bilgilendirdi.
GALDER'in ¢alisma ve faaliyetlerine de deginen
Akman, o6grencilere sektorle ilgili her konuda
dernege ¢ekinmeden basvurabileceklerini iletti. ¢

calisma
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GALDER came together with engineers

of the future within the framework of the
2017 work program. The association
= introduced HDG to students of
Metallurgical and Materials Engineering
department of Marmara University. The
future actors of the sector showed great
interest in the seminar presented by
GALDER Technical and Industrial Issues
Committee Chairman Alper Ak¢cam and
General Secretary Burcu Akman. The
seminar was held on 15th March, 2017
2017 at Goztepe Campus and started
with the presentation of Alper Akcam.
Akcam, himself a metallurgical engineer,
started by telling his entry to the sector
and talked about career path. Akcam
talked about hot-dip galvanizing, its
process, usage areas and advantages
in detail and answered students’ questions after his talk.
Burcu Akman informed students about the Turkish Hot
Dip Galvanizing sector. Mentioning activities carried out
by GALDER, Akman told the students that they could apply
without hesitation to the association in any matter related
to the sector.
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Mimar adaylariyla
bulusma

Meeting with the
candidate architects

IMSAD  Cevre Dostu
Surdarulebilirlik
projelendirdigi
“Construction Materials”  (Yapi
Malzemeleri) dersi, Yasar
Universitesi'nde basladi. Yrd. Doc.
Dr. ilker Kahramanin Mimarlik
Fakultesi'nde verdigi derste “Steel as
a Construction Material & Protection
for Steel” (Yapi Malzemesi Olarak
Celik ve Celigin Korunmasi) anlatild.
TUCSA ve GALDERin sunumlarina
130  dgrenci katildi.  TUCSA

Turkiye
Malzeme ve
Komiteleri'nin

“Construction Materials”  class
designed within the scope of studies
carried out by IMSAD’s Environment
Friendly Materials and Sustainability
Committee  was added to Yasar
University's curriculum  “Steel as a
Construction Material & Protection for
Steel” was one of the subjects of the
architecture class managed by Asst.
Prof. llker Kahraman. 130 students
participated in the presentations made
by TUCSA and GALDER. TUCSA Board
Member Selcuk Ozdil told the students

Yénetim Kurulu Uyesi Selcuk Ozdil,
surdurulebilir  yapilarin ~ énemini,
celik yapilari ve érnek projeleri anlatti. Ozdil'in
ardindan GALDER Genel Sekreteri Burcu Akman,
sicak daldirma galvaniz (SDG) kaplamay! tanitti.
Akman, SDG ile celik icin surdarulebilir korozyon
korumasi saglanabilecegine dikkat cekti. ¢

about the importance of sustainable
buildings, steel structures and projects.
After Ozdil, GALDER General Secretary Burcu Akman
talked about hot-dip galvanized (HDG) coating. Akman
noted that with HDG, sustainable corrosion protection
for steel could be achieved. Briefly introduced exemplary
projects from Turkey and the world.

Genel Galvanizciler Dernegi =‘ GALDER
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2003 ten bu yana Sicak Daldirma Galvaniz yontemiyle izmit ve Gebze deki mevcut fabrikalarinda demir ve celigin 6mriinii
uzatan Marmara Siegener Galvaniz'in 3. tesisi Velimese 0.S.B de faaliyete basladi. MSG, Marmara Bolgesindeki sanayinin
yogun oldugu 3 farkli lokasyon da uluslararasi standartlarda kesintisiz hizmet ve kosulsuz miisteri memnuniyeti ilkeleri ile
miisterilerine hizmet vermeye devam ediyor.

Since 2003, Marmara Siegener Galvanizing Inc. extend the life of iron and steel via hot dip galvanizing process with existing
plants in Izmit and Gebze. MSG's 3. plant also began operations in Velimese. MSG, serves to customers with uninterrupted
service and customer satisfaction principles in international standards at 3 different locations where intensive industry in the
Marmara region.
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Metal sektoru

Metal sector meets at

WIN EURASIA'daydi

4 gin suren WIN EURASIA
Metalworking 2017, tim metal
isleme, ylzey islem ve kaynak

teknolojilerini  bir araya getirdi.
9-12 Subat 2017 tarihleri arasinda
TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi'nde
gerceklestirilen fuarda Genel
Galvanizciler Dernegi (GALDER), 3
numarali holde yer alan standi ile
ziyaretcilerini agirladi. Ziyaretcilerine
sicak daldirma galvaniz sektorg,
dernek ve Uye firmalar hakkinda
bilgilendirme yapti.

WIN EURASIA 2018:

Yeniden bir arada!

WIN  EURASIA  Metalworking
2017'de WIN EURASIA Metalworking
ve WIN EURASIA Automation’in
2018'de guglerini birlestirecegi de
duyuruldu. WIN EURASIA 2018,
yedi fuari bir araya getirerek imalat

sureglerindeki tum iligkili Grin ve
hizmetleri tek cati altinda toplayacak. WIN Eurasia
2018, 15-18 Mart 2018'de dlzenlenecek. ¢

Ak-Kim Kimya'ya odul

Ak-Kim Kimya’'nin “Gelecek Bizim
Ellerimizde” temasiyla hazirladigl
2014 - 2015 Surdurulebilirlik
Raporu dunyanin en itibarli halkla
iliskiler platformlarindan Amerikan
lletisim Profesyonelleri Ligi
tarafindan odullendirildi. Ak-Kim'in
Surdurulebilirlik  Raporu, 2015-
2016 Vision Awards / Annual Report
Competition'da,  surddardlebilirlik
raporlari arasinda ikinci olarak Altin
Odul'tin sahibi oldu.

Birlesmis Milletler Kiresel
ilkeler Sézlesmesi kapsaminda ve
uluslararasi kabul gérmus Kuresel
Raporlama Rehberi GRl'ya uygun
olarak hazirlanan Ak-Kim'in 2014-
2015 Sdrddardlebilirlik  Raporu,
saygin iletisim kuruluslarindan biri
olan LACP tarafindan Altin Odil'e
layik géruldu. ¢
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WIN EURASIA

WIN EURASIA  Metalworking 2017,
which lasted four days, brought all
metal processing, surface treatment and
welding technologies together. In the fair
which was held between 9-12 February
2017 at TUYAP Fair and Congress Center
and received a keen interest, General
Galvanizers  Association  (GALDER)
welcomed its guests to its stand in
the hall number 3. The association
representative informed the visitors
about the hot-dip galvanizing sector, the
Association and its member companies.

WIN EURASIA 2018:

Together again!

In WIN EURASIA Metalworking 2017, it
was also announced that WIN EURASIA
Metalworking and ~ WIN — EURASIA
Automation will join forces in 2018. WIN
EURASIA 2018 will bring together all
the related products and services in the

manufacturing process under one roof by
bringing together seven fairs. WIN Eurasia 2018 will be
held between 15-18 March 2018.

Award to Ak-Kim Kimya

The  2014-2015  Sustainability
Report, prepared by Ak-Kim Kimya
under the title “Future In Our Hands”,
was awarded by the League of American
Communications Professionals (LACP),
one of the world’s most prestigious
public relations platforms.

Ak-Kim’s Sustainability Report, was
the second among the sustainability
reports in the 2015-2016 Vision Awards
/ Annual Report Competition, and won
the Golden Prize.

Ak-Kim’s 2014-2015 Sustainability
Report, prepared in accordance with
the United Nations Global Compact and
in compliance with the internationally
recognized Global Reporting Initiative
GRI, was given the Gold Prize by the
LACP, one of the world’s most respected
communications organizations.

% GALDER
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Galvanizli celik
otopark insasinda
avantaj sagliyor

Galvanizli celik, otopark calismalarinda
hem yapim sirecini kisaltiyor hem de
uzun omurlid korumayla bakim maliyetini
dusuruyor. Sektérin onde gelen iki firmasi
Sanpark ve Taykon Celik’'in yonetim kurulu
baskanlari, otopark projelerinde galvanizli
celikten nasil faydalandiklarini anlatti.

Sanpark Yonetim Kurulu Baskani Ciineyt Sener

Kisaca kendinizden bahsedebilir misiniz?

1972 Bursa dogumluyum. Uludag Universitesi
Makine Muhendisligi Bélumi'nden mezun oldum.
Ailemiz 1950'lerden beri makine Uretir. Babam beni
henlz ilkokuldayken imalat ile tanistirdi. Mezun
olduktan sonra aile sirketimizde en alt kademeden
baslayarak calisma hayatina girdim. Su anda San
Grup adi altindaki sirketler grubumuzun ydnetim
kurulu baskanhgini yuarutiyorum. San Grup
altinda lift Ureticisi Sanmak, otopark sistemleri
Ureten Sanpark, oto yan sanayi olarak faliyet
gOsteren San Pres, Peugeot yetkili bayi Sancelik,
sigorta sirketimiz Sancelik Sigorta ve oto kiralama
sirketimiz SanGrup Oto Kiralama sirketlerimiz
bulunuyor. Sivil toplumun gi¢lenmesinin, meslek
Orgutlerinin ¢alismalarinin  Ulkemiz icin buUyuk

Genel Galvanizciler Dernegi

Galvanized steel is an
advantage in parking
lot construction

Galvanized steel not only shortens the
construction process but also reduces
maintenance costs with long-term protection.
The chairmen of Sanpark and Taykon Celik,
two leading companies in the sector, explained
how they used galvanized steel in parking lot
projects.

Sanpark Chairman Ciineyt Sener

Could you briefly tell us about yourself?

Iwas born in Bursa in 1972. | graduated from Uludag
University Mechanical Engineering department. Our
family have been producing machines since the 1950s.
My father introduced me to manufacturing business
while | was still in primary school. After graduation, |
began my work life starting from the lowest level in our
family business. | am currently running the board of
directors of our group of companies under the name of
San. Under San Grup there are Sanmak, which is a lift
manufacturer, Sanpark, which manufactures parking
systems, San Pres, which is acting as an auto subsidiary
industry, Peugeot’s authorized dealer Sancelik, our
insurance company Sancelik Insurance and our car
rental company SanGrup Car Rental. | also serve
as Deputy Chairman of the Board of Directors of at

% GALDER



6nem tasidigina inandigim icin Bursa Ticaret ve
Sanayi Odasi Yonetim Kurulu Baskan Vekili olarak
da hizmet veriyorum.

Firmanizi tanitir misiniz?

1950'lerden gelen makine imalat kadltartyle
babam Fevzi Sener, Sanmak’i kurdu. Arag liftleri
ve kaldirma ekipmanlarinda Turkiye'de lider ve
dinyada bes kita uzerinde bilinen bir konumda
bulunan Sanmak Uretim tecrlbesi i1siginda biz
de ikinci kusak olarak Sanpark’i hayata gecirdik.
Sanpark otopark sistemleri, otopark c¢ézumleri,
ekonomik otoparklar yaratmak amaci ile 1998'de
kuruldu.Bugtn42llkedetrinvehizmetsunuyoruz.
22.000 metrekare uretim tesisimiz, 200’0 asan
calisanimiz ile Sanpark'ta otopark sistemleri, yeni
nesil otopark ¢ozumleri, ekonomik ve teknolojik
otoparklar Uretiyoruz. GUnumuz kalabalik sehir
hayati karmasasinda yasayanlara ucuz, kolay ve
ekonomik park alanlariyaratmak birinci hedefimiz.
Ulkemizde sektére yén veren, lider konumundayiz.
Global pazarda da 14 Ulkede faaliyet gdsteren satis
ve pazarlama organizasyonumuz bulunuyor.

Bugiune kadar hangi projeleri hayata
gecirdiniz?

Bugune dek yurtici ve yurtdisinda pek ¢ok proje
hayata gecirdik. Yakin ddnemdeki bazi projelerimizi
sayarsak yeterli olur sanirim:

Skypark Balikesir Buyuksehir Belediyesi (84 arag
kapasitesi), 2016

Skypark istanbul Blytksehir Belediyesi (60 arac
kapasitesi), 2016

Skypark LW 1.1.8 Royal Judith israil (8 arac
kapasitesi), 2017

MajorTrio Embassy Gardens ingiltere (249 arac
kapaistesi), 2015

MajorTrio Europa Business Center Romanya (45

Sanpark Yénetim Kurulu Baskani
Clneyt Sener

Sanpark Chairman Cuneyt Sener
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Bursa Chamber of Commerce and Industry because |
believe that strengthening civil society and professional
organizations has great importance for our country.

Would you introduce us your company?

My father, Fevzi Sener, founded Sanmak with his
machine manufacturing culture since 1950s. As a
leader in Turkey in car lifts and lifting equipment and
in a well-known position on five continents in the world,
Sanmak production experience has guided us, the
second generation, in actualizing Sanpark. Sanpark
was founded in 1998 with the aim of creating parking
systems, parking solutions, and affordable car parks.
Today we offer products and services in 42 countries.
With our 22.000 square meter production facilities
and over 200 employees, we produce parking Systems,
new generation parking solutions, economic and
technological parking lots. Our goal is to create cheap,
easy and affordable parking spaces for those who live in
today’s crowded urban chaos. We are the leader of the
sector in our country. We have a sales and marketing
organization operating in 14 countries in the global
market.

What projects have you actualized so far?

Until today, we have had many projects at home and
abroad. I think it would be enough to count some of our
recent projects:

Skypark Balikesir Metropolitan Municipality (84
vehicle capacity), 2016

Skypark Istanbul Metropolitan Municipality (60
vehicle capacity), 2016

Skypark LW 1.1.8 Royal judith Israel (8 vehicle
capacity), 2017

MajorTrio Embassy Gardens UK (249 vehicle capacity),
2015

MajorTrio Europa Business Center Romania (45
vehicle capacity) 2016
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arag kapasitesi) 2016

MajorlLift Ispark (660 ara¢ kapasitesi), 2010-
2013-2017

MajorlLift Tokat Belediyesi (300 arag kapasitesi),
2014

MajorlLift Bursa BuyUk Sehir Belediyesi (300 arag
kapaistesi), 2010-2013

MajorLift Actbadem Maslak Hastanesi (160 arag
kapaistesi), 2016

MajorLift Medipol Hastanesi(172 arag kapasitesi),
2015

OptiLift Yeditepe Hastanesi (160 arac kapaistesi),
2016

MajorLift Dagbas! insaat (120 arac kapasitesi),
2016

MajorLift Gaziantep BuUyUk sehir Belediyesi 52
arag kapasitesi), 2016

Projelerinizi anlatabilir misiniz?

BlyUksehirlerde bir strGcinin ginde en az
20 dakikasini park yeri aramak icin harcadigini
biliyor musunuz? Sehirlerin otopark sorununu
¢6zmeden trafigi ¢6zmek olasi degil. Biz, yluzde
yuz yerli sermayeyle Urettigimiz akilli otoparklarla
sorunu kokten ¢6zlyoruz. Bu para, arazi, yesil
alan tasarrufu ile daha az karbon emisyonu,
trafik sikisikligi ve benzin harcamasi saghyor.
Otomobiller dmdirlerinin yuzde 90'in1 park halinde
geciriyor. Dunya nufusu ve paralelinde arag sayisi
artiyor. Yasam alanlarimizi otopark olmaktan
¢ikarmak gerekiyor. Cocuklarimiza yasanabilir
sehirler birakmanin yolu ise otopark sorununu
¢0zmekten geciyor. Biz de calismalarimizla otopark
konusunu buyuksehirlerin korkulu riyasi olmaktan
cikariyoruz. Ornegin  Turkiyenin ilk robotik
otoparkini Balikesir Buyuksehir Belediyesi icin insa
ettik. Balikesir SkyPark 123 metrekareye 86 arag

Genel Galvanizciler Dernegi

Turkiye'nin ilk robotik otoparkini
Balikesir Biyuksehir Belediyesi icin
insa ettik. Balikesir SkyPark 123
metrekareye 86 arag sigdiriyor.

We built Turkey’s first robotic car park
for Balikesir Metropolitan Municipality.
Balikesir SkyPark fits 86 cars to 123
square meters.

MajorlLift Ispark (660 vehicle capacity), 2010-2013-
2017

MajorlLift Tokat Municipality (300 vehicle capacity),
2014

MajorlLift Bursa Metropolitan Municipality (300
vehicle capacity), 2010-2013

MajorlLift Acibadem Maslak Hospital (160 vehicle
capacity), 2076

MajorlLift Medipol Hospital (172 vehicle capacity),
2015

OptiLift Yeditepe Hospital (160 vehicle cspacity), 2016

MajorlLift Dagbasi Construction (120 vehicle capacity),
2016

MajorlLift Gaziantep Metropolitan Municipality 52
vehicle capacity), 2016

Can you tell us about your projects?

Do you know that 30 percent of vehicles driving
in the metropolitan areas are looking for a parking
space, and a driver spends at least 20 minutes a day
looking for a parking space? In other words, it is not
possible to solve the traffic problem without solving the
problem of parking in the cities. We solve this problem
fundamentally with the smart car parks we produce
with 100% domestic capital. This saves us money, land,
green space and provides less carbon emissions, traffic
congestion and oil spending. Cars spend 90 percent of
their lives as parked. The number of vehicles in the world
is increasing in line with the increasing population. We
need to save our living spaces from being parking lots.
The way to leave to our our children greener and more
livable cities to solve the parking problem. And we are
putting an end to the parking lot problem with our
projects in big cities. For example, we built Turkey’s first
robotic car park for Balikesir Metropolitan Municipality.
Balikesir SkyPark fits 86 cars to 123 square meters. This
is a high efficiency.



Alka, 7.500%1.500x3.250
Cayirova Boru, 8.000x1.400x1.600
Cayirova Bory, 8.000x7.400x1.600

EAE. 7.500x1.800x3.600 WESTEC
EAE, 3.500x1.000x3.600 Marmara Siegener, 7.500x1.500x2.200 WeSTERN TECTNCROSES
Giilmelet, 12.300x1.600x3.000 Giilmelet, 13.000x71.800x4.600

ANI Metal giivencesi ile devreye alinan Westech finnlar

.

Gillmelet, 14.600x1.800x3.500. g
Tursam, 15.500x1.800x3.200 [

......
¢ |

Mina, 12.500x1.500x2.500

lzomas, 7.500x1.500x2.200 Guneydogu, 13.000x1.500x2.250

Cepas Gonvarri, 12.500x7.600x3.000
Doruk, 12.500x1.500x2.000

Isin Galvaniz, 12.500x1.500x2.000 Antakya, 7.000x1.200x2.000




Genel Galvanizciler Dernegi 2017 - ISTANBUL

sigdiriyor. Bu, yuksek bir verimliliktir.

Projelerinizin hazirhk éykisi nasil?

Otopark sistemlerini fiziksel gerekliliklere ve
kisiye 6zel ¢b6zUmlere gore Uretiyoruz. Alan kesfi
yapiliyor ve ihtiyaclar, hedefler belirleniyor. Her
yere uygun c¢ozumleri kolaylikla Uretebiliyoruz,
cUnkU Ureticiyiz. Sektérdeki en yuksek teknolojiyi
kullanarak yaptigimiz mihendislik faaliyetleriyle en
uygun ¢6zUmu, eniyifiyatlarla sunuyoruz. Bir dinya
markasi olarak tasarimdan teslimata degin en
ylUksek guvenlik standartlarini uyguluyoruz. Yedek
parca ve servis hizmetlerini de kesintisiz sunuyor,
teknik danismanlikta eksiksiz ve en kaliteli hizmeti
saglyoruz. Endustri 4.0 vizyonu ile calisiyoruz. Cep
telefonunuza indirdiginiz uygulamayla park edip,
6demenizi yapabildiginiz otoparklar Uretiyoruz.
Bunlarin hepsini Turk mUhendis ve iscileri yapiyor.

Projelerde sicak daldirma galvanizli celigi
tercih etmenizin sebebi nedir?

Otopark sistemlerimizi c¢elik konstruksiyon
yapilar olarak duUretiyoruz. Uzun yillar saglam
kalmasini ve sorunsuz calismasini istiyoruz ve sicak
daldirma galvanizi tercih ediyoruz. Celigi en uzun
sure ve dogru koruma sekli sicak daldirma galvaniz
sistemidir. Urtnlerimize en agir sartlarda bile 20-
25 yil yUzey koruma ile ilgili bakim gerektirmiyor.

Projelerinizde kullandiginiz celigin ne kadari
sicak daldirma galvaniz yontemi ile kaplaniyor?

Yillik ortalama 1.100 ton c¢elik kullaniyoruz.
Bunun yuzde 70'i sicak daldirma galvaniz oluyor.

Genel Galvanizciler Dernegi

“Yillik ortalama 1.100 ton
¢elik kullaniyoruz. Bunun
ylUzde 70'i sicak daldirma
galvaniz oluyor.”

“We use an average of 1,100
tons of steel per year. 70
percent of this is hot dip
galvanized.”

How is your project’s construction story?

As Sanpark, we produce parking systems according
to physical requirements and personalized specific
solutions. First of all, the place where parking is to be
done is explored and needs and targets are determined.
We can easily produce the appropriate solutions every
time, because we are the manufacturer. Thanks to the
engineering activities we have realized using the highest
technology in the sector, we offer the most appropriate
solution at the best prices. Today, as a global brand, we
apply the highest security standards from design stage to
delivery. We also provide spare parts and service without
interruption, providing complete and top quality service
in technical consultancy. We work with the industry 4.0
vision. With an application you can download it to your
mobile phone, you can park your vehicle and get it back,
and you can pay for it. Moreover, all of these are created
by Turkish engineers and workers.

Why do you prefer hot-dip galvanized steel in
projects?

We produceour parking systems as steel constructions.
We want it to remain intact for many years and work
smoothly. For this reason we prefer hot dip galvanizing.
The HDG system provides the longest term and accurate
protection for steel. In this way our products do not
require surface protection maintenance for 20-25 years
even under the most severe conditions.

How much steel do you use in your projects? How
much of this is covered by hot dip galvanizing?

We use an average of 1,100 tons of steel per year. 70
percent of this is hot dip galvanized.
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Taykon Celik Yonetim Kurulu Baskani Taner Telcioglu

Kisaca kendinizden bahseder misiniz?

Aile butcesine katki saglamak icin kicuk yasta
calisma hayatina atildim. ilkokul dérdinca sinifin
yazinda simit, ciklet satarak is hayatimda ilk
tecribelerimi kazandim. Basarisiz bir 6grenci
oldugum icin ortaokulda egitim hayatim sona erdi
ve askere kadar turistik isletmelerde garsonluktan
komilige, asci yardimciligina kadar cesitli islerde
calistim. Askerlikten sonra 10 ay Almanya maceram
oldu ama orada yapamayacagimi anlayip izmir'e
dondim. Cocuklugumda glinde 12-15 saat zorlu
calisma kosullarindan biktigim icin zor da olsa
insaatlarda vasifsiz eleman olarak ¢alisirrm ama
geceleri calismak istemiyorum diye disinddm.
insaat sektérinde vasifsiz ve sigortasiz is¢i olarak
cahstim. Yaklasik yedi yil sanayi yapilarinin ¢ati ve
cephe kaplamalarini yapan bir ustanin yaninda
calistiktan sonra kendi isimi kurma hayalimi hayata
gecirmek icin planlar yaptim. Param olmadigindan
ilk dusuncem bir bife ag¢makti. Ustamdan
musaade istedim, o da birlikte is yapmay teklif
edince kabul ettim. Bir yil sonra yollarimiz ayrildi.
1999'da izmir Gida Carsisi'nda kiictk bir dilkkanda
bildigim is olan ¢ati ve cephe kaplama sektorinde
hizmet verdim. Yeniden yapilanmanin gucuyle
hizli bir ivme kazandik. Bu slregte, ‘Biz catisini
kapliyorsak, binanin kendisini de celik olarak
yapariz' fikriyle 2005'te Taykon Celik'i kurduk.
Ulukent Sanayi bdlgesinde yapisal celik alaninda
faaliyet géstermeye basladik. ilk yillarda 6grenene
kadar zorlansak da mukemmeliyetci, inat¢r ve
iskolik yapimdan 6tlru sikintilarin Gstesinden gelip
bolgemizde ve yurtdisinda guzel islere imza attik.
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Taykon Celik Chairman Taner Telcioglu

Can you tell us about yourself briefly?

| started working at a young age to contribute to the
family budget. | started earning my first experience early
in my business life by selling bagels, chewing gum in
the summer of the fourth grade of elementary school.
Since | was an unsuccessful student, my education in
secondary school ended and | worked in various jobs in
service sector as a waiter or assistant cook in touristic
businesses until | went to military service. After military
service, | had been to Germany for about 10 months but
I realized that | could not do it and | returned to [zmir. As
I'was tired of working hard for 12-15 hours a day in my
childhood, | would rather work as an unskilled worker
in the constructions, but | would not work at nights.
That was my decision then. | worked in the construction
sector as an unskilled and uninsured worker. After
working together with a master of roofing and facade
coatings on industrial structures for about seven years,
I made plans to realize my dreams of setting up my
own business. My first thought was to open a kiosk
because my money was enough only for that. | asked for
permission from my employer, and when he offered to do
business together, | accepted it. A year later we decided
to go our separate ways. In 1999 | continued to serve
in the roof and facade covering sector, the profession
I has, in a small shop in lzmir Food Bazaar. We have
gained momentum with the strength the restructuring
gave. In this process, we established Taykon Celik in
2005, based on the idea that ‘if we are covering the
roof we can also make the building itself out of steel’
We started to operate in structural steel field in Ulukent
Industrial Zone. In the early years, we had hard times
as we were learning the business, but in the end we got



Firmanizi tanitir misiniz?

izmir Ulukent Sanayi Bélgesi'nde 15.500
metrekare alana kurulu tesisimizde hizmet
veriyoruz. Kuruldugumuz yillarda boélgemizde celik
konstruksiyon cok bilinmiyor ve iyi uygulamalara
zor rastlaniyordu. Sektérimuzde makinelesme
¢ok fazla olmadigl icin usta marifeti ile hizmet
verilebiliyordu. ilk hedefimiz bélgenin kapasitesi,
makine parkuru ve sertifikasyonu en yuksek
firmasi haline gelmekti Sonrasinda celigi tanitip
sevdirmekle devam ettik. Buglin bdélgemizin yani
sira dudnyanin doért bir yanindaki fabrikalarin,
stadyumlarin, kulelerin ve koprulerin c¢elik
konstruksiyonunu Uretiyor ve montajini yapilyoruz.

Hangi projeleri hayata gecirdiniz?

Bolgemizde gerceklestirdigimiz veya katkida
bulundugumuz projeler arasinda izmir
Alsancak’takitam otomatik otopark, Alsancak kapali
spor salonu revizyonu, Manisa stadyumu, Manisa
otomatik otoparki gibi zorlu ve prestijli projeler
sayllabilir. Ayrica Tupras, Habas, izmir Demir
Celik, Abalioglu, Hugo Boss, JTI ve Philip Morris
gibi firmalarin da islerini yaptik. Yurtdisindaki
projelerimiz icinse Turkmenistan'da yedi adet
sehir stadyumu, Azerbaycan’'da Semkir stadyumu,
Irak'ta Pazaryerleri, Danimarka'da Kopenhag
Bellahoj YuUzme Havuzu, Sudan Hartum'da
bulunan Japon Tobacco International'in ilave
tesisleri, Etiyopya'da Turk girisimcilere ait 52.000
metrekarelik Bmet enerji ve 40.000 metrekarelik
Etur tekstil fabrikalarini érnek verebiliriz.

izmir Alsancak’taki tam otomatik otoparkin
hazirlhik éykisiuni anlatabilir misiniz?

Projenin yer aldigi arsa uzun yillar benzinlik
olarak kullanilmis. Benzin istasyonlarinin sehir
disina alinmasi surecinde belediyenin ruhsatini
yenilemedigi alan yillarca bos kalmis. Sehir
merkezinde boylesi kiymetli bir alan otopark olarak
planlanmis. Ancak arsanin kucuk olmasi, farkh

Taykon Celik Yonetim Kurulu &
Baskani Taner Telcioglu B

Taykon Celik Chairman Taner Telcioglu

over all difficulties thanks to my perfectionist, stubborn
and workoholic character and we actualized several
good works in our region and abroad.

Would you introduce us your company?

We serve in our facility established in [zmir Ulukent
Industrial Zone in an area of 15500 square meters.
In our first years the steel construction was not really
known about in our region and good applications were
few. Since our industry is hardly mechanized one could
serve only with a skilled of master. Our first goal was to
become the leading company in the region in terms of
capacity, machinery and certification. Then we aimed
to promote steel. Today we produce and install steel
constructions of factories, stadiums, towers and bridges
all over the world as well as our region.

What projects have you actualized so far?

Projects that we have realized or contributed to in
our region include full-automatic parking lot in izmir
Alsancak, Alsancak indoor sports hall revision, Manisa
stadium, Manisa automatic parking lot, and many
other challenging and prestigious projects. We have
also operated as contractors for companies like Tupras,
Habas, [zmir Demir Celik, Abalioglu, Hugo Boss, JTI
and Philip Morris. Our projects abroad include seven
city stadiums in Turkmenistan, Semkir stadium in
Azerbaijan, Marketplaces in Iraq, Copenhagen Bellahoj
swimming pool in Denmark, additional facilities of
Japanese Tobacco International in Sudan Khartoum,
52,000 sgm Bmet Energy and Etur textile factories of
40,000 square meters owned by Turkish entrepreneurs
in Ethiopia.

Can you tell us the construction story of the fully
automatic parking lot in izmir Alsancak?

The area, where the project is located, has been used
as a gas station for many years. In the process of getting
the gas stations out of the city, the license of thr station
was not renewed by the Metropolitan Municipality
and the area has remained derelict for many years.
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¢6zum arayislarini beraberinde getirdi. C6zUm
olarak otomatik otopark sistemine karar verildi.

Projenin detaylarindan bahsedebilir misiniz?

Otopark, izmir'in en merkezi ve populasyonun
yogun oldugu Alsancak'ta. izmir Buylksehir
Belediyesi'ne ait olan projenin c¢elik imalati ve
montajini gerceklestirdik. imalat éncesinde celik
taslyici sistem, U¢ boyutlu olarak modellendi. Bu
sUrecte imalat, nakliye ve montaj is programlari
hazirlandi. Celik yapinin imalat asamasinda ise
genel olarak kullanilan malzeme tirl standart
Uretilen profil malzemesiolan S235JR oldu. Baglanti
detaylarindaki bulonlar 10.9 kalitesinde tedarik
edildi. TUm uUretim asamalar Taykon Celik tretim
prosesinde de yer alan DIN 18800-7 ve EN3834-
2 standartlarina uygun yapildi. Otomatik otopark
binasi 616 metrekare taban alaninda 11 kath
olup, 270 araca hizmet verecek sekilde tasarlandi.
icerisinde dért adet diiseyde hareket eden asansér,
katlarda yatay olarak hareket eden platformlar ve
tastyicilar, otomatik acilir-kapanir kapilar ve kontrol
ekipmanlari var. Yapi, barindirdigl bu ekipmanlar
sebebiyle bir bakima makine sasesi gorevini
goruyor. Yapisal celik tasariminda Amerikan ASD
(Allowable Stress Design) sartnamesi kullanilarak
modelleme ve boyutlandirma yapildi. Yapinin
iskeletinde sicak daldirma galvaniz uygulamasi
yapildi. Proje dinamik ytklerle ¢6zuldiginden
ve makine sasesi yapisinda oldugundan montaj
asamasinda cok Ozenli bir c¢alisma gerektirdi.
Baglantilarin detaylari makinalarin hassasiyeti
dogrultusunda secildi. Civatalarin  dayanim
degerlerinde degisiklik olmamasi ve hata payinin
minimuma indirilebilmesi icin montajda kismi ve
tamamen torklama yapildi. Hatta civata yoénleri
asansorler hattini engellemeyecek sekilde secildi
ve montajlandi. Celik montaji binanin gerisinden
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Otomatik otopark binasi 616
metrekare taban alaninda 11 katli
olup, 270 araca hizmet verecek
sekilde tasarlandi.

The automatic parking garage spreads
on 616 sqm area, has 11 floors and
270 parking spaces.

Such a precious area in the city center was planned
as a parking area. However, its small size necessitated
different solutions. As a solution, an automatic parking
system was decided on.

Can you inform us about the details of the project?

The parking lot is located in the Alsancak district,
which is the most central and the busiest district of
lzmir. We undertook the production and assembly of
the steelwork of the project owned by [zmir Metropolitan
Municipality. Before the manufacturing phase, the steel
carrier system was modeled in three dimensions. In the
process, manufacturing, transportation and assembly
work programs were prepared. In the manufacturing
phase of steel construction, the material type used in
general was S235JR which is the standard produced
profile material. The bolts in the connection details
were supplied at 10.9 quality. All production steps
were carried out in accordance with DIN 18800-7 and
EN3834-2 standards which are also included in the
Taykon Steel production process. The automatic parking
garage spreads on 616 sqm area, has 11 floors and 270
parking spaces. It has four vertically-moving elevators,
platforms and carriers that move horizontally in the
floors, automatic opening-closing doors and control
equipment. The building serves as a transponder case
due to the equipment it contains. Structural steel
design was modeled and dimensioned using American
ASD (Allowable Stress Design) specifications. Hot dip
galvanizing was applied on the steel contstruction. Since
the project was solved with dynamic carriers and has
the character of a transponder case, it necessitated very
careful work during the assembly phase. The details of
the connections were chosen in line with the sensitivity
of the machines. Partial and complete tightening was
done in order to ensure that the resistance values of
the bolts do not change and the error margin can be
minimized. Even the bolt directions were chosen and
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yUkselerek kademeli olarak gerceklestirildi ve
her katta total station yardimiyla yatay ve dusey
hassasiyet kontrolu yapildi. Bdylece 30 metrede
yatay ve duseyde 10 mm mertebesinde tolerans
talep edilirken, 7-9 mm mertebesinde tolerans ile
montaj gerceklestirildi.

Bu projede sicak daldirma galvanizli celigi
tercih etme sebebiniz neydi?

Yapilan dogru imalat ve lojistik planlar
sayesinde 120 gun 6ngdrulen montaj suresi 95
gunde tamamlandi. Galvaniz kaplama, boyaya gore
korozyona karsi ¢cok daha uzun 6murld ve bakim
gerektirmedigi icin tercih edildi.

Ne kadar celik kullandiniz? Bunun ne kadari
sicak daldirma galvaniz yontemiyle kaplandi?

380toncelikkullandik.Yapl,4.048 celik parcasinin
26.724 civata ve somunla baglanmasindan ortaya
cikti. Projedeki celikler EN 1461 normuna gore
sicak daldirma galvaniz olarak koruma altina
alindi. Yeri gelmisken bir atasézu aklima geldi,
“Ben ucuz mal kullanacak kadar zengin degilim”
demis bir dusunur. Cogu Ulkede karayollarindaki
celigin tamami sicak daldirma galvaniz kaplidir.
Agir karayollari kosullarinda en verimlisidir. ic
mekanda sicak daldirma galvaniz kaplama yontemi
de kesinlikle en dogrusudur. Bakim maliyetlerini
disindigunuzde ekonomiktir. Dar bakis agisiyla
ucuz oldugunu dudsindugumuz diger koruma
yoéntemlerini tercih etmek yerine sicak daldirma
galvaniz yontemini tercih etmek, hem milli servete
katki hem de milyarlarca dolari bulan gelir kaybina
da engeldir. Bu dusuncelerle, uygun projelerimizde
bu yéntemi kullanmakta hep israrciyiz. ¢

Genel Galvanizciler Dernegi

Projede 380 ton celik kullandik.
Yapl, 4.048 celik parcasinin 26.724
civata ve somunla baglanmasindan
ortaya ¢ikti.

We used a total of 380 tons of
steel. The structure consists of the
installment of 4.048 pieces of steel
with 26.724 bolts and nuts.

assembled so as not to obstruct the elevator line. The
steel erection was carried out step by step from the back
of the building and horizontal and vertical sensitivity
control was done with the help of total station on each
floor. Thus, while on 30 meters, horizontal and vertical
tolerances of 10 mm were required, the assembly was
carried out with a tolerance of 7-9 mm.

What made you prefer hot-dip galvanized steel in
this project?

The installation period was estimated as 120 days.
Thanks to the correct manufacturing and logistics
plans, it was completed in about 95 days. Galvanized
coating is preferred because it has much longer durance
to corrosion and its maintenance-free.

How much steel did you use? How much of this is
covered by hot dip galvanizing?

We used of 380 tons of steel totally. The structure
consists of the installment of 4.048 pieces of steel with
26.724 bolts and nuts. The steels used in the project
were protected with hot dip galvanized according to EN
1461 norm. Speaking of this, a Turkish proverb came
to mind, “I am not rich enough to use cheap goods”. In
many countries all of the steel used in roads is hot dip
galvanized. This is the most efficient method in heavy
road conditions. Indoors hot dip galvanizing is certainly
the most accurate method. It is very economical when
you consider the maintenance costs. Choosing the
hot dip galvanizing method instead of choosing other
protection methods that we think is cheap in the first
glance is also preventing billions of dollars of revenue
loss as well as positively contributing to our natural
wealth. That's why we are always insistent on using this
method in our projects as long as it’s suitable. 4
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Galvanizlenmis celiklerin kaynakla
birlestirilmesinde alinacak tedbirler

OZET

Bu calismada, ¢inko kaplanmis bu geliklerin kaynak ve sert
lehim gibi bir baska malzeme ile birlestirilmeleri esnasinda
ve sonrasinda olusabilecek problemler ve ¢6zim metotlari ile
ilgili hususlar kisaca tanitilarak incelenmistir. Sonug olarak,
galvanizlenmis saclarin kaynak islemlerinde kaynak dncesi ve
kaynak sirasinda is saghgi ve glvenligi ile ilgili gereken tedbirler
alinmasi gerektigi, kaynak oncesi ylUzey hazirlama ve kaynak
islemi sonrasi ylzey islemleri, kaynak kalitesi ve galvanizlenmis
sac yuzeyi Ozelliklerinin korunmasi icin 6zen gosterilmesi ve
uygulanacak yere gore uygun kaynak metodu secimi ve buna
uygun elektrot secimi yapiimasi gerektigi belirlenmistir.

1. GiRIS

Galvanizleme, demir esasli Urlnleri atmosferik, toprakalti
ve sualti korozyona karsi korumak igin yaygin olarak kullanilan
bir koruma yoéntemidir. Paslanmay! onleyici “ylizey koruma”
yéntemlerinden biri olan galvanizleme islemine ¢inko kaplama
da denir. Bu ydntem ile celigin ylzeyi paslanmaya karsi etkili bir
sekilde korunur, ince bir ¢inko tabakasi, elektro galvaniz, sprey,
sicak daldirma vb. yontemler ile celik ylUzeyine tatbik edilir (1) .

Celikleri korozyon ve dis etkenlerden korumak amaciyla
yapilan bu kaplama da celikler katodik, ¢inko kaplamalar ise
anodik davranmak suretiyle, kendisini tuketip feda ederek
ana metali korumasi nedeniyle yaygin olarak kullanilir. Cinko
kaplamanin koruyucu o6zelligi muntazam ve iyi yapisma
saglamasindan, atmosferik korozyona karsi gosterdigi ylksek
direncten ve cesitli atmosferik sartlarda olusan korozyon
UrUnlerinin ylUzeye sikica baglanmasindan kaynaklanmaktadir.
Yapisma mukavemetinin iyilestirilmesi icin en 6nemli adim
kaplama &ncesi ¢ok iyi bir mekanik parlatma ve ylzey temizligi
olmasi gerektigi tespit edilmistir. Korozyona dayanimin kaplama
kalinliginin artmasiyla azaldigi tespit edildiginden, kullanim
yerine gore kaplama kalinliginin, 0.5-50 mikrometre (2), bu
kalinlik termal sprey yontemi ile 210 pm’a kadar ¢ikmaktadir
(3). Dis atmosfere maruz kalacak pargalar icin ise minimum
12 pym olmasi gerekmektedir. Malzemenin kullanim amaglarini
kaplama sonrasinda degistirmemesi, ucuz ve esnek olmasi ile

kaplama metodunun kolay olmasi, malzeme ile iyi bitinlesmesi
gibi nedenlerle de ¢inko kaplama bir tercih nedeni olmustur.
Beyaz esya, otomatik elektrikli ev aletleri ve yedek pargalarinin
kaplanmasinda 0zellikle ¢inko kaplanmis celik malzemeler
tercih edilmektedir (2).

Cinko kaplamalar en ¢ok sicak daldirma veya elektrolitik
kaplama metotlari ile yapiimaktadir. Elektrolitik kaplama
asidik ve bazik olmak Uzere iki sekilde uygulanmaktadir.
Bazik yontemde siyanurlU ve siyanirsiz olmak Uzere iki tarld
uygulanir. Diger yaygin metotlardan birisi ise sicak daldirmayla
galvanizlemedir (2). Bu metot demir esash bir malzemenin
sivi ¢inko banyosu icerisine daldirilarak ytzeyinin koruyucu bir
cinko tabakasiyla kaplanmasi islemidir. Uzun daldirma sireleri
ya da demir esasli ana malzemenin kaplama 6ncesi tavianmasi
esnasinda demir ve c¢inko arasinda gelisen reaksiyonlar
sonucunda kaplama icerisinde Fe-Zn arasinda faz diyagraminda
gorulen fazlar olusmaktadir. Bunlar Zeta, Delta, Eta, Gamal
ve Gama fazlaridir (2). Bu fazlar demir ile ¢inkonun farkli
kimyasal bilesimlerde ve fiziksel sartlarda yaptig! bilesiklerdir.
Ana malzeme ile kaplama arasinda kuvvetli baglar meydana
getirerek korozyon dayanimini artirmaktadirlar (4). Cinko
kaplanmis bir gelik ylzeyinden iceri dogru bu faz bélgeleri Sekil
1 de verilmistir.

Celik yuzeyindeki c¢inko kaplamanin kalinhg, yuzeydeki
dagilimin homojen olmasi, kaplanan yutzeyin 6mri ve buna
bagli olarak korozyon dayaniminda énemlidir. Yizeyin herhangi
bir noktasindaki erken olusan ¢inkosuzlasma korozyon hizini
artiracak ve malzeme kullanim 6mrinu azaltacaktir. Cesitli ¢cinko
kaplama metotlarinin enddistriyel atmosferik korozyondaki
servis Omurleri Sekil 2'de gérulmektedir (3). Zinc weight=Cinko
Agirligi, g/m2, Life, years= Omdr , yil

Diger yandan, ¢inko kaplama kalinhginin kullanilacagi ortama
gore zaman ile dogru orantili olarak farkl servis dmdurleri
gostermektedir. Sekil 3'de gorildUgu gibi cinko kaplanmis
bir malzemenin korozyon kirsal-denizel ve endustriyel olarak
Ug farkli ortamda kullanildiklarinda en hizl olarak endustriyel

*
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Sekil 1

Sicak daldirma ile galvanizlenmis
bir malzemede bu fazlar ylzeyden
ana malzemeye (celik) kadar
gorulmektedir. (5)

ortamda ve en yavas olarak da kirsal ortamda gostermektedir.
Bir baska ifadeyle, 200g/m2'lik ¢inko kaplama yapilan bir
malzeme endustriyel korozyona karsi 2 yil, deniz ortaminda
kullanilirsa 6 yila yakin kirsal ortamda kullanildiginda 14 yildan
fazla bir servis 6mri saglamaktadir (3).

Bu Ozellikler nedeni ile celik malzemelerin dusuk maliyetle
ve uzun sureli korozyon dayanimlari igin galvaniz kaplama ideal
bir korunma yéntemi olarak uygulanmaktadir. Bu nedenle,
glinumuzde galvanizlenmis celik en fazla kullanilan kaplanmis
celik Uridnddr. Bu calismada, ¢inko kaplanmis bu celiklerin
kaynak ve sert lehim gibi bir baska malzeme ile birlestirilmeleri
esnasinda ve sonrasinda olusabilecek problemlerin nasil
giderilecegi ile ilgili hususlar incelenecektir.

2. GALVANIZLEME iSLEMLERI

Pratikte kaplanacak parcalarin kaplama dncesi
sekillendirilmis olup olmamalarina goére iki farkh yoéntemle
gerceklestirilmektedir.  Surekli  ydéntem  sekillendirilmis
celik seritler, saclar icin avantaj saglarken, yigin veya genel
galvanizleme yontemi daha cok islenmis, bireysel ya da grup
seklindeki sekillendirilmis parcalar icin tercih edilmektedir (2).

2.1. Genel Galvanizleme

Bu ydntemde, galvanizleme yapilacak pargalar tek tek ya
da grup seklinde cinko banyosuna daldirilir. istenen kaplama
kalinligina goére banyoda tutulduktan sonra banyodan ¢ikartilir.
Yontemin avantajl imalat isleminden sonra ¢inko kaplamanin
kesik kenarlari Ust Uste binmeleri, perginli ve kaynakl bdlgelerin
tamamiyla ortulerek bir sizdirmazhk saglamasidir (2). Celik sac
ergimis ¢inko icerisinde isitildigl zaman genlesme pay! olacak
bir sekilde tasarimi yapiimalidir. 4500C sicakliktaki sivi ¢inko
banyosu igerisinde isitildiginda ¢elik sacin her bir metresine
karsilik yaklasik 4 ile 5 mm arasinda isil genlesme gerceklesir.
Bircok durumda, genlesme ihtimallerine karsi alinan tedbirler
sac metal parcalarin carpilmasini ve bikilmesini dnler (5).

2.2. Siirekli Galvanizleme
Surekli galvanizleme yonteminde celik seritlere 200m/dk."lik
hizda galvaniz islemi yapilmaktadir. Genel amach kullanim igin

tek ylzeyde 19 pm kaplama kalinligi ¢ok yaygindir. (Bu deger
her iki ylzey icin 275 g/m2"lik bir kaplama agirhgina karsilik
gelmektedir.) Daha kalin kaplamalar otoban drenaj kanallari
gibi korozyon direncinin en fazla istendigi uygulamalarda

kullaniimaktadir. Bicimlenebilirlik ve kaynaklanabilirligin
6nemli oldugu otomotiv enddistrisinde 90 g/m2 gibi hafif
kaplamalarin kullanimi daha yaygindir. Kaplama kalinhg
kaplanmis celik saclarin performansinin belirlenmesinde
anahtar roli oynamaktadir. Genel olarak kalin kaplamalar
daha yuksek korozyon direnci saglarken, ince kaplamalar daha
iyi bicimlenebilme ve kaynaklanabilme ¢zelligi sunmaktadirlar
(2). Cinko Kaplama metotlarinin proses ve standartlarina gore
kaplama kalinliklari Tablo 1 de verilmistir.

Galvanizli celik saclar icin tipik uygulamalar; insaat,
otomotiv, beyaz esya ve mefrusat gibi genis bir sektdr araligini
kapsamaktadir. Tum kaplanmis Urlnler arasinda surekli
yéntemle galvanizlenmis celik Uretim ve tiketim anlaminda en
ylUksek paya sahiptir. Son yillarda ortaya ¢ikan belirgin artisin
en buyuk nedeni Ozellikle otomotiv endUstrisinde dayaniklilik
konusunda artan musteri taleplerini karsilamak i¢in kaplanmis
celigin kaplanmamis celigin yerini almasidir. Esas olarak
Uzerine galvaniz kaplanan celigin Uzerindeki ¢inko tabakasi ile
korozyona karsi korunma saglansa bile bicimlendirilebilirlik,
kaynaklanabilirlik ve boyanabilirlik gibi &zellikleri de
karsilayacak sekilde tasarlanmaktadir (2). Kaplama tipine gore
degisen bu tip nihai 6zelliklerden kaynaklanabilirlik 6zelligi
asagida incelenmistir.

3. GALVANIZLENMI$ CELIKLERDE KAYNAKLANABILIRLIiK

Bazi celik yapi uygulamalarinda, sicak daldirma ile galvanizli
elemanlari veya 6nceden galvanizlenmis yari mamul pargalari
monte etmek icin yerinde kaynak islemi yapmak gerekebilir.
Cunkl butdrelemanlarigalvanizlemeden énce monte etmek her
zaman muUmkun degildir. Bazi durumlarda tamamen kaynakli
montaji galvanizleme ve tasimak ¢ok zordur. Béyle durumlarda
galvaniz sonrasi kaynak mecburi olarak yapiimaktadir (2).

Galvanizli celigin kaynak gereksinimi ve mekanik o6zellikleri
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—  Sekil 2
Dort farkli cinko kaplama metodunun

endustriyel atmosferik korozyona

karsi servis dmurleri gérilmektedir.

(1) Elektrogalvanizleme ile Gretilmis

(2) Chromate ile passivasyon sonrasi
Elektrogalvanizleme ile Uretilmis (3)

Sicak-daldirma ile gavanizlenmis (4)

Sprey ile kaplanmis. (3)

galvanizlenmemis c¢elikte oldugu gibi aynidir. Elektrik ark
kaynagl bazi avantajlar sagladig icin ¢ok yaygindir. Ancak, 3
mm kalinhga kadar olan galvanizli celiklerin kaynaginda oksi-
asetilen gaz kaynag ¢ok uygundur fakat kaynak bolgesinde
Isi tesiri altinda kalan bdlge (ITAB) elektrik ark kaynaginin
olusturdugundan daha fazladir. Bu yUzden galvaniz kaplamada
etkisi daha genistir (5).

3.1 Kaynak Oncesi Hazirhk islemleri

Kaynak isleminde ytksek sicaklik nedeniyle kaynak yapilan
her iki parcadaki ¢inko kaplama yuUksek sicakliga maruz
kalacagindan ¢inko kaplama buharlasir ve kaplamasiz bolgeler
ortaya cikabilir. Kaynak isleminde bu dikkate alinmalidir.
Kaynak Oncesi ylzeyin tamamen ¢inkodan arindiriimis olmasi
gerekir. Ylzeydeki ¢inko tabakasinin zimparalanmasi veya
diger asindirma metotlari uygulanmasi sonucunda ylzeyde
cok az cinko kalabilir. YUzeyin yakilmasi islemi ile de fircalama
veya taslamaya gerek kalmayacak sekilde ¢inkodan arinmis
kaynaga hazir bir ylzey elde edilir. Buna ilave olarak, kaynak
yapilacak alani galvaniz kaplamadan
arindirma islemi icin diger segenek
spiral makinasi ile zimpara yapmaktir.
Spiral makinasi ile daldirma galvaniz
kaplama zimpara yapilirken spirali metale
15 derecelik bir agiyla, hafif bir baski
uygulayarak tutulmalidir. Zimparalama
islemi yaparken kaynak yapilacak alandan
biraz daha genis bir alanin zimpara ile
temizlenmesi tavsiye edilir. (6)

3.2 Galvanizli Celiklerin Kaynaginda
Alinmasi Gerekli Tedbirler

Galvanizli celige kaynak yapilmasi
esnasinda alinacak tedbirler Urin kaynak
kalitesini etkileyecektir. Ayni zamanda,
kaynak operatérinin is saghgr ve
glvenligini de glivenceye almaldir.

3.2.1 Kaynak Kalitesi
Galvanizlemede kullanilan ¢inkonun
safligi %100’e cok yakindir. Cinko 420°C'de

ergir ve 907°C'de buharlasir. Bu disuk buharlasma sicakligindan
dolayl kaynak bdlgesindeki ark, cinko tabakasinin buharlasarak
kaybolmasina sebep olur. Galvaniz sa¢ ve borulardaki cinko
kaplama kalinhigi ortalama 43 mikron ile 95 mikron arasindadir
(300 gr/m2 ile 650 gr/m2). Galvanizli gelik plakalarda, her iki
ylzeyin de ¢inko kapli oldugunu belirtmek icin 2x650 gr/m2
olarak gosterilir. Sicak daldirma galvanizlemedeki koruyucu
kaplamanin dis ylzeyi saf ¢inkodur. Alt tabakalara inildikge
demir orani artar ve bir demir-ginko alasimi ortaya ¢ikar. Dis
ylzeydeki saf cinko, oksitlenerek kaybolsa bile alt kisimlardaki
demir-cinko alasimi celigi korumaya devam eder. Suphesiz
kaynak, koruyucu yuzeyin devamliiginibozar. Fakat arastirmalar
gostermistir ki; kaynak ortaya ¢ikmis bir ekin paslanma direncini
cok daha az etkiler. Butln pratik uygulamalarda celik plaka ve
boru Uzerindeki bu etki ihmal edilebilecek kadar azdir. Belli ki
ark, cinko kaplamay:i ergitmekte ve kaplamanin bir kismi ¢inko
oksit olarak buharlasmaktadir. (1)

Ark Kaynagi yapilirken alinacak 6nemli tedbirler:

a) Galvanizli celiklerde alin kaynagi
celik plakalar arasindaki mesafe
galvanizsiz  celiklerde  oldugundan
biraz fazladir. Bu buharlasan c¢inko
oksidin kaynak havuzundan daha kolay
buharlasmasina izin verir ve gdzenek
olusmasini engeller. Ayni uygulama V
tipi kaynak icinde gecerlidir.

b) Kaynak hizi 6nemlidir. Normalden
yavas kaynak hizi ¢inko oksit in
kaynaktan buharlasmasina izin
verir. Hizli kaynak sonucunda ¢inko
oksit kaynakta hapsolur ve kaynakta
gbzeneklerin olusmasina neden olur.
Arkta ¢inko oksit buharinin bulunmasi
ark  kararlihgini  etkiler.  Kaynak
operatdru agiga cikan bu grimsi beyaz
¢inko oksit dumanini gidermelidir.
Sonucunda kaynak havuzunun
gorunurliguna azalur ve gozenekli
yetersiz kaynaklara sebep olur. Kaynak
akiminda ufak bir artis olmasi ark
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kararhhgimni iyilestirir ve ¢inko oksit in kaynak havuzundan
buharlagsmasina yardimci olur.

c) Bazen 6nceden galvanizli ¢elik parcalarin kaynak yapilacak
bolgelerinde ¢inko bulunmamasi sartnamede belirtilmis olabilir.
Bu durumda kaynak yapilacak bdlgede en az 10 cm’ lik kisimda
¢inko kaplama uzaklastirilir. Cinko kaplamayi uzaklastirmanin
en etkili yolu o bdlgeyi isitarak ¢inkonun buharlastirilarak
uzaklastiriimasidir.

d) Galvanizli celigin kaynagi icin uzun sirede katilasan curuf
olusturan elektrotlar tercih edilmelidir. Katilasma hizi dustk
olunca, kaynak curufu ¢inko oksit buharinin kaynak metalinden
uzaklasmasi icin daha fazla zaman verir (2,7).

3.2.2 Kaynakgi Saghgi ve is Givenligi

Galvanizle kaplanmis celige kaynak yapilmasi gerekiyorsa,
normal kaynak isleminde olundugundan daha dikkatli
olunmalidir. Oncelikli olarak, dogru is kiyafetleri giyilmeli ve
kaynak maskesi takilmalidir. Eger galvanizli celige, ylzeyindeki
galvaniz kaplamayi kaldirmadan kaynak yapmaya calisilir ise
kaynak si¢crayacak, kaynak yapan kisiye ve yakininda bulunan
insanlara buUyUk bir zarar verebilir. (6) Bu sebeple galvanizli
celige kaynak yapilacaksa, bu noktaya kesinlikle dikkat edilmeli.
Kaynak operatéri kaynak sirasinda ortaya ¢ikan ginko oksit
dumanina maruz kalacagindan saglik ve givenlik dnlemlerine
tamamen uymasi gereklidir ve ortam havalandirmasi iyi
yaptimalidir. Cinko buharinin teneffis edilmesini dnlemek igin,
atolye cok iyi havalandirilmali, aspiratdrle veya kirli hava emis
tertibatiyla donatilmasi gerekir (5). Ayrica, kaynak yaparken
cok fazla sari veya yesil duman ¢iktigl ya da havada ¢ok yogun
bir beyaz duman yogunlugu goéruldigunde kaynak islemi
durdurulmalidir. Bunlar kaynak yapilan alanda hala ¢inko
buhari var oldugunun isaretidir. Yeniden ylzey temizleme
islemi yapilmali ve galvaniz kaplama tamamen kazinmaldir (6).

3.3 Kaynak Metodu Se¢imi:

3.3.1.0rtiili Elektrot ile Ark Kaynagi Yontemi:
Dogru elektrot ve kaynak metodu secimi yapmak kaynak
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koékunun ¢inko icermesini dnlemek icin ¢ok énemlidir. YUksek
gerilim olusturmayan dusuk karbonlu celiklerin ve yapi
celiklerinin kaynagi icin Onerilen ince ortilu rutil veya rutil-
sellloz tipleri, galvanizli boru ve saclarin kaynaginda da
onerilmektedir. Bunlar E6010 olarak bilinen DCRP"* (DC +
kutup) elektrotlaridir. Eger sistemde AC kaynagi var ise E6011
sinifi elektrotlar da kullanilabilir. Elektrotun pozitif kutupta
olmasi isinin elektrot Uzerinde yogunlasmasini saglar. Cok
pasolu kaynaklarda gézenek miktari, tek pasolu kaynaklardan
daha azdir. Akim siddeti ile ilerleme hizi yiksek tutulmalidir.
Ark dikise paralel salinim yapacak (5-6 mm) sekilde oynatilarak,
erimis kraterin 6ninde bulundurulur. Bu da c¢inkonun
buharlasmasini saglar. Eger ¢inko tamamen buharlastirilamadi
ise; kaynak dikisinde gdzenek ve catlaklar gorulebilir, 6 mm’den
daha kalin galvanizli celiklerin kaynaginda 0zellikle kose
dikislerinde yetersiz nufuziyet sorun olabilir. Bunu &nlemek
icin; kalinliga ve kaynak pozisyonuna gore segilecek en buyuk
elektrot kullaniimali, elektroda verilecek salinim hareketi ile
de ¢inkonun kaynak kraterinden buharlasmasi saglanmalidir.
Tam nufuziyet icin galvanizli saclarin alin kaynaklari, galvanizli
olmayan saclara nazaran daha buyuk aralik gerektirir. Galvanizli
sac kaynaginda “kaynak sigramasi” ¢ok olur, sigramanin
cikmasini azaltan bilesenler (spreyler) kullanilabilir. Galvanizli
saclarin kesim veya kaynaklarinda ¢inko gazi ¢ikar. Bu gaz
“toksik” oldugundan yeterli havalandirma ile gerekli koruyucu
tedbirler alinmahidir (1).

Sonug olarak, ark kaynagi gin gectikce daha yaygin hale
gelmekte ve bazi Onleyici tedbirlerin alinmasi ile de iyi sonuglar
elde edilmektedir. Kaynak &ncesi agizlarin hazirlanmasi, ¢inko
kaynak banyosunun 6ninde buharlastigindan, ayni kalitedeki
galvanizi olmayan saclarinkinden farkli degildir. Kése veya kalin
parcalarin kaynaginda oldugu gibi dikise ¢inko karismasi sonucu
catlak tehlikesinin olmasi halinde ve yalniz bu halde, ¢inko bir
saloma ile birlesme yerinin birka¢ milimetre sag ve solundan
kaldirilir. Eger sac oksijenle kesilmisse buna da gerek kalmaz.

3.3.2 Gaz Alti Kaynak Yontemi
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TABLO 1
Cinko Kaplama Metotlarinin Proses ve Standartlarina gére Kaplama Kalinliklari (3)
Metot Proses Standart Kaplama Kalinhigi pm
Elektrogalvanizleme Elektroliz ASTM A 591 0.5-4
Ginko kaplama Elektroliz ASTM B 633 39
Mekanik Kaplama Sisirme ASTM B 695 2.5-145
Thermal Sprey Sicak ¢inko spreyleme AWS C2.2 84-210
Surekli Galvaniz Sicak Daldirma ASTM A 525 50
Sicak derin galvanizleme Sicak Daldirma ASTM A 123 35-115
Cinko boyama Firca veya Sprey ASTM B 633 15-125

Galvanizli celik boru ve saclarin birlestirilmesinde gaz alti
kaynak yontemi de kullanilabilir. En iyi sonug ise Metal Aktif Gaz
(MAG) kaynag ile saglanmaktadir. Plaka Uzerinde kisa devre
olur. Cinko kalinligi fazla olan boru ve saclarda daha ytksek
akim, yavas hiz veya her ikisi birden uygulanmalidir Yanmay:
O6nlemek icin dikise dik hareket gereklidir. Galvanizli olmayan
celikte kullanilan %80 Argon, %20 CO2 koruyucu gaz karisimi,
saf argon korumasina goére daha iyi sonug verir. Bu karisimin
yuksek maliyeti disinda bir dezavantaji yoktur. Elektrik ark
kaynagindaki gozenek catlak ve sigrama problemleri gaz alti
kaynak yénteminde de mevcuttur. Gug¢ kaynaginin ayarlanmasi
ilesicramalar azaltilabilir (1). Soy gazkorumaligazaltikaynaginda
kolayca olusan kaynak kivilcimlarinin temelde is parcasinin
Uzerine yapismasini 6nlemek amaciyla kullanilan kaynak
spreyleri, problemli kaynak aletleridir. Dolayisiyla uygulamada,
kaynak bolgesi kaynak éncesi spreylenir ve sonra bu ¢ok ince
film kaynak kivilcimlarinin ana metalle temasini engellemeyi
saglar. Kaynak islemi sirasinda, bdyle spreyler celik parcanin
IsI tesiri altindaki boélgelerinde ve kaynak dikisinde yanar
(koklasir) ve sadece cok zor ugraslar ile uzaklastirilabilir. Silikon
iceren spreyler uzaklastirilamazlar

korozyona karsi direnci arttirir. Kalay kaplanmis tel ergidiginde,
kalay isidan etkilenmis bdlgeye akar ve ¢inko kalay karisimi
paslanmaya karsi direnci arttiran yeni bir karisim olusur (1).

3.3.4. Punta Kaynagi Yontemi
Galvanizli saglarin kaynak isleminde gerektiginde elektrik
diren¢ kaynagimetodu olarak punta kaynagi dasiklikla kullanilan
diger bir kaynak yéntemidir. Punta kaynag yuksek hizda ve
dustk maliyette birlestirmeler yapilabilmesi nedeniyle soguk
haddelenmis saclar icin yaygin bir sekilde kullanilan birlestirme
yéntemi olmaya devam etmektedir. Punta kaynagindaki 6nemli
kriterler; kaynaklanabilme ve elektrot émrudr. lyi birlesmeler
kaynak akimi, akis suresi ve elektrot kuvveti gibi malzemeye
gore degisen kaynak degiskenlerine baghdir. Galvanizli celik
saclar alasimh ¢inko kapli olanlardan daha yuksek kaynak
akimi gerektirmektedir. Galvanizli saclarin punto kaynaginda,
bakir elektrotun cinko ile alasim yapmasi nedeniyle kaynak
elektrotlarinin dmrunin azalmasi énemli bir sorundur. Bu tip
bir olusum kaynak sirasinda elektrot ucunun bozulmasina,
direncin, bodlgesel 1sinmalarin ve oyuklagsmalarin artmasina
sebep olmaktadir. Dustuk ug¢ omrda,

ve sicak daldirmayla galvanizleme
sonrasinda kusurlu yuzeylere neden
olurlar (2). Diger bir kaynak metodu
olan, Tungsten Inert Gaz (TIG) kaynagi
galvanizli celikler i¢in tavsiye edilmez.
Ark ta ¢cinkonun buharlagsmasi tungsten
elektroda zarar verir (1).

3.3.3 Karbon Kaynagi Yontemi

Galvanizli boru ve saclar karbon ark
ve silikon bronz tel ile kaynatilabilir.
Galvanizli saclar  kaynatmak igin,
karbon elektrotlarinin daha fazla
konik olmalari gerekir. Standart bir
karbon elektrotu taslanarak sivri bir ug
meydana getirilir. Bu konikligi korumak
icin  karbon  penseye  40-50mm
uzakhkta baglanmalidir.  Kullanilan
tel silikon bronz AWS 57 RCuSi-A
sinift olmalidir (%3 - 4 silikon). Silikon
bronz telin Ustindeki kalay kaplama

kaynak uclarini yeniden ac¢mak igin
duruslari siklastirmakta bu ise Uretimi
dislrerek maliyetini arttirmaktadir.
Punta kaynaginda elektrot
bozulmasinin ana nedeni elektrot ve
kaplama ara yuzeyindeki sicakhgin
(800°C) ¢inkonun ergime noktasindan
(420°C) daha yuksek olmasidir. Kaynak
islemi sirasinda kaplamadaki ¢inko Cu/
Cr/Zr alasimi olan elektrotun bakiriyla
piring  alagimmi  olusturmaktadir.
Elektrot aktif ylzeyi capinin artmasina
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yol acan alasimlanmis bdlgenin
mekanik ozellikleri orijinal elektrottan
daha dugsuktar. Aktif ylzey capinin
artmasi kaynak bolgesindeki akim
yogunlugunu ve olusan kaynak yapilan
bdlge capini disurmektedir. Fe-Zn
fazlaridaha sert ve dahayuksek ergime
sicakligina sahip oldugundan alasimh
cinko kaplamalarinda bakir elektrotun
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alasim olusturmasi daha zordur. Bu nedenle alasimli ¢inko
kaplamalarin kaynag galvanizli kaplamalardan daha iyi olup,
elektrot 6mriU de daha yUksektir. Elektrot d6mrindeki iyilesme
elektrot ucunda bosluk olusturmaksizin dis blkey bir sekil alan
alasimli ¢inko kaplamanin mikro-yapi ve bilesim 6zelliklerinden
kaynaklanmaktadir. Bu olgu yuksek akim yogunlugunun
korunmasina izin vermekte ve elektrot d6mrinu artirmaktadir

(2).

3.3.5 Sert Lehim Yontemi

Galvanizli boru ve saclarin birlestiriimesinde kullanilan
en yaygin yontem “sert lehim” yéntemidir. Galvanizli saglarin
orthlu elektrot ile ark kaynagl yénteminde, kése dikislerinde
gorulen yetersiz nufuziyet veya bindirmeli kése kaynaklarinda
ergimis cinko kaynak banyosuna karisma problemi burada
yoktur. Galvanizli saclar ¢ogu zaman sert lehim kaynag ile
birlestirilir. Birlestirme sicakhgl 775°C civarinda oldugundan
¢inko buharlasmadig gibi sert lehim islemi esnasinda koruyucu
bir atmosfer olusturarak oksitlerin ve diger Kirliliklerin
olusumunu engelleyen ya da bunlari ¢6zerek uzaklastirmak
amaciyla kullanilan dekopan (flaks) da buharlasmaya engel
olur. Sert lehim isleminde, lehim yapilacak ylzeylerle birlikte
yapilmayacak kisimlarinda butun tek bir parga olarak firinda
lehim islemine tabii tutulacagindan, bu farkli pargalar punta
kaynak ile yek bir parca haline getirilir. Ozellikle, borularin alin
birlestiriimesinde kullanilan bu yéntemde 3mm et kalinhgina
kadar bir dikis hazirlanmalidir. Alin dikis arahg kullanilan
lehim cubugu capindan 0.5mm daha fazla olmahdir. Pratik
uygulamalarda bu aralik genellikle 2 mm olup ve Sekil 4.A'da
verilmektedir. Eger daha kalin etli borular kullanilacak ise,
kaynak agzi acilmalidir. Agiz agisi 45°-60° olmalidir. Sekil 4.
B'de goruldugu gibi. Agiz agma isi tornalama veya taslama
ile yapilabilir. Kaynak agizlarinin birlestigi ytzeyler ¢inkodan
temizlenmis olmalidir. Kaynak agizlarinin acilmasi galvanizleme
isleminden sonraya birakilmahdir. Kokte ise, 0.5 =1x45°lik bir
pah kirma islemi “kaynak dikisinin kokinde islatmayi saglamak
icin” yapilmahdir. Suda ¢6zunebilen, ¢alisma sicakligina uygun
bir Dekopan secilmelidir. F-SH2 tipi dekopanlar bu uygulamalar
icin cogunlukla kullaniimaktadir.

Puntalama 6ncesi kaynak agzi kenarlarina yaklasik 20mm
icten ve distan dekopan surilmelidir. Boylece kaynak agiz
yakinlarindaki cinkonun lehim sirasinda yanmasi 6nlenmis
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olur. Cok pasolu lehimlemede bu islem tekrarlanmalidir. Eger,
DIN 8511 Silox U2, Silox F2 tiirli bir lehim teli kullanilacak ise,
dekopana ihtiyac yoktur. Yanici gaz olarak C2H2 (Asetilen)
kullaniimalive alev hafif oksitleyici olacak sekilde ayarlanmalidir.
Alev memesi temiz olmalidir (1).

Lehimleme teknik olarak genellikle sola dogru yapilr.
Yani, lehim teli alevin 6nundedir. Kok boélgesinde Ufleg 70°-
80° aclyla, ara ve kapak paso da 15°-30° aci ile tutulmali,
Sekil 5'de goralduglu gibi lehim teli boru eksenine dik olarak
yonlendirilmelidir. Boru ekseni yatay ise asagidan yukariya
lehimleme tercih edilir. Tavan pozisyonunda ise kék pasonun
hatasiz lehimlemesine dikkat edilmelidir. Yatay pozisyonda
ise kokte sarkmalarin olusmamasina 6zen gosterilmelidir. Y
dikisinde kapak paso genisligi agiz acikhgina uygun olmalidir (1).

4. KAYNAK veya SERT LEHiIM SONRASI YAPILMASI
GEREKEN iSLEMLER:

4.1 Kaynak islemi Sonrasi Yapilacak islemler:

Galvanizli celiklerde tim kaynak sekilleri kaynak bélgesinde
cinko kaplamayitahrip eder ve kaynak yakinindaki kaplama zarar
gorur. Kaynak islemi tamamlandiktan sonra koruyucu kaplama
yeniden onarilmalidir. Tamir BS 729 -1971(1986) veya EN 1029
(hazirlik dokiimani EN 21461)(2) veya ASTM B 633 standartlarina
gore c¢inkoca zengin bir boya kullanilarak standartlarin
gerektirdigi kalinlikta 15-115 pm c¢inko zengin bir film
olusturulur (7). Cinko boya uygulamadan 6nce kaynak curuflari,
yanma sonucunda olusan ¢inko oksit kalintilari temizlenmelidir.
Genelde yukarida siralanan bu islemlerin cok ayri bir islem
olarak galvanizleme hattinin disinda yapilabilmesine ragmen
gerekli donanimin saglanmasi durumunda surekli islemin
bir parcasi olarak ayni hat Uzerinde daha ekonomik olarak
yapilabilmektedir. Kaynak yapma islemi tamamlandiktan sonra
kaynak yapilan numune sogumaya birakilir. Metal soguduktan
sonra, celigi korozyon ve paslanmaya karsi korumak icin kaynak
yapilan alan tekrar galvanizle kaplanir. Béyle durumlar icin
soguk galvaniz kaplama uygundur. Kaynaktan sonra kaynak
dikisi soguk galvaniz kaplama islemiyle, yani cinkodan yana
zengin (%95) bir boya ile fircayla boyanarak veya tabanca ile
cinko puskdurtulerek korunabilir (6,8).

Galvanizli celiklerin kaynak sonrasi catlama genellikle taneler
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acma yontemleri. (1)

TAVAN POZiSYONU

arasinda cinko nufuziyeti ile ilerler. Ergimis cinko demir ile
onemli miktarda intermetallik form olusturur. Boylece, ergimis
cinko tane sinirlariboyunca nifuz ederek soguma sonrasi gevrek
bir yapi ile ¢ekme gerilimi baslamasina neden olur. Catlama
cekilme (buzulme) deformasyonu etkisi ile dnemli oranda,
kaynak dikisi boyunca olusur. Bu ¢atlama olayi sicak daldirma
tipi galvaniz kaplamalarin kaynaklarinda daha ¢ok olurken, bu
miktar ince elektrogalvanizli kaplamalardin kaynaklarinda daha
az gorulmektedir (9).

4.2 Sert Lehimleme Sonrasi Yapilacak islemler:
Lehimleme sonrasi iyi temizlenmelidir. Zira,
kalan dekopan artiklari korozyona sebep olurlar. Borularda

dekopan

sizdirmazlik testi sonunda i¢ kisimda kalan sular bir gin
bekletilerek dekopanin c¢6zulmesi saglanmalidir. Deney
esnasinda sizdiran borular kaynaklari taglanarak DIN 1713 tipi
kaynak teli ile tamir edilebilirler. Buna ilave olarak, sert lehimli
baglantilarda kalite guvenligi de énemlidir. Yeterli kalite; boru
malzemesi, kullanilan lehim teli ve uygun secilmis flaks ile
birlikte dikkatli bir islem sonucu elde edilir. Lehim baglantilari

Referanslar:
1- Galvanizli Boru ve Saclarin Kaynagi. Mustafa Gilsan

YAN POZiSYON

icin tahribatli ve tahribatsiz muayeneler uygulanir. Galvaniz
kaph borularin kullanma alani gittikce yayginlasmaktadir.
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5. SONUC
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c) Uygulanacak yere gore uygun kaynak metodu se¢imi ve
buna uygun elektrot se¢imi yapiimalidir. ¢
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Turkiye Demir Celik Ureticileri Dernegi

AB ile gumruk birligi
gorusmelerinde celik sektoru de

gundemde olmali

Tarkiye, Gumruk Birligi'ni politik gerekceler ile
birkag yil icerisinde Avrupa Birligi'ne (AB) Uye olacagi
beklentisi ile 1995 yilinda imzaladi ve 1996 yilindan
itibaren uygulamaya basladi. Bu anlasma, Turkiye
acisindan bakildiginda o6nemli bir taviz niteligi
tasiyordu. Buna ragmen Gumruk Birligi Anlasmasi,
Turkiye kamuoyuna buytk basari hikayesi olarak
lanse edildi. Baslangi¢ta Ulkemiz sanayi GUumruk Birligi
sayesinde belirli bir ivme kazanmis olsa da, sonraki
yillarda AB ile arasinda buytyen agigin kapatiimasinin
onundeki en bluyuk etken olarak ortaya cikt.

Son donemde Turkiye ile AB arasindaki iliski
farkhlasti. Umitlerle baslayan AB'ye Uyeligimizin
muUzakere surecinin, aradan gecen zamanda ciddi bir
ivme kazanamamasi, buglin yasanan anlasmazlklarin
temelinde yatan sorunlar arasindadir. Turkiye'nin,
olasi AB aday Ulke statisinden ¢ikis ve muzakerelerin
dondurulmasi senaryolarinin neden olacagl maliyeti
simdidencalismayabasladigi biliniyor. AB Glkelerinden
ithalatimizin, ihracatimizdan %30-40 civarinda yuksek
oldugu ve bu cercevede, AB ile Turkiye arasindaki
dis ticaret dengesinin, tamamen Turkiye'nin aleyhine
seyrettigi gozlemleniyor. Bir donem yillik 30 milyar
dolara gikan ve 2015'te 15 milyar dolara gerileyen AB
ile aramizdaki dis ticaret agigl, 2016'da 10 milyar dolar
seviyesinde gerceklesti. Son 10 yillik dénemde ise,
AB ile aramizdaki dis ticarette, AB lehine toplam 200
milyar dolar agik verilmis olmasi, Turkiye ile mevcut
ekonomik iliskilerin surdirtlmesinin AB acisindan
Onemini net bir sekilde ortaya koyuyor.

Bu dengesizlige ragmen, Turkiye'nin AB ile genel
dis ticareti, celik Urtnleri dis ticaretine gore daha
dengeli bir yapi sergiliyor. Ozellikle 2007 yilindan
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sonra AB'ye yonelik gelik trtnleri ihracatinin azalmasi
ve Avrupa Birligi'nden celik Granleri ithalatinin artis
egilimi gostermesiyle, 2012-2015 déneminde, AB'den
yaptigimiz celik Grunleri ithalati, ihracatimizdan yillik
ortalama 4 milyon tona yakin daha yuksek seviyelerde
gerceklesti. 2016'da Turkiye'nin yari, yassi ve uzun
Urunlerden olusan demir celik Grinleri ithalatinin
miktar acisindan %29'unu, deger acisindan %39'unu
Avrupa Birligi bolgesinden yaptigi gbzleniyor. AB'nin
demir celik Urunleri ihracatimizdaki payi ise, miktar
ve deger acisindan %18-20 araliginda seyrediyor.

GUmrik Birligi ve AB ile blyuyen ekonomik iliskiler,
baslangicta Turkiye'de sanayinin Avrupa standartlari
seviyesine yukseltilmesi icin yararh olsa da, mevcut
durumda AB'ye Uyelik perspektifi ortadan kalkti. Her
ne kadar bunun gecerliligini koruyup korumadigi
konusunda kamuoyunda soru isaretleri olsa da,
bu perspektifin kayboldugu ilk kez politikacilar
tarafindan net bir sekilde dillendirilir hale geldi. Bu
durumda, AB'den ayrilma karari alan ve bu acidan
bizim statumize yaklasan ingiltere, Avrupa Birligi
ile isbirligini yapilacak bir Serbest Ticaret Anlagmasi
kapsaminda surdirme UGzerinde c¢ahligiyor. Ancak
GUmrak Birligi'nin bir tarafi olmanin, Gg¢uncd Glkeler
ile yapilan Serbest Ticaret Anlasmalari’'nda ilave
yukumlulukler getirdigi ve ortak bir gimrik tarifesi
uygulamasinin da ekonominin i¢ini bosalttigl ifade
edilerek, Gumruk Birligi'nin yerine Serbest Ticaret
Anlasmasi'ni tercih edecegini acikliyor. Hal boyle iken,
Tarkiye'nin GUmruk Birligi'nin tarim ve hizmetleri de
kapsayacak sekilde genisletilmesinin planlamasi ve
bundan da basari olarak ifade edilmesi anlasilamiyor.

Anlagsma da Turkiye'nin aleyhine islemeye devam

% GALDER



Turkiye’'nin, olasi Avrupa Birligi

aday ulke statusunden ¢ikis ve
muzakerelerin dondurulmasi
senaryolarinin neden olacagl maliyeti
simdiden calismaya basladigi biliniyor.

ediyor. Ornegin, Tirkiye ile AB arasindaki Serbest
Ticaret Anlagmasi gumrik vergilerinin sifirlanmasini
gerektiriyor. Ancak sifir gimrikle AB piyasasina erisim
imkani saglayan benzeri Serbest Ticaret Anlasmalari
AB ile diger Ulkeler arasinda da imzalandigindan, AB
piyasasi Turkiye icin avantajli konumu kaybetti. Buna
karsihk Turkiye, AB disindaki tlkelere gimrik vergisi
uyguladigindan, bu durum vergisiz olarak Turkiye'ye
ihracat yapabilen AB'de yerlesik treticiler icin, Turkiye
piyasasinda Ozel bir alan olusmasina yol agcmis ve
Tarkiye piyasasi Avrupa Birligi Uyesi Ureticilerin tabii
gelisme alani haline déntsmus bulunuyor.

Gelik sektérine bakildiginda ise, diger ulkelerden
farkh olarak, Turkiye'ye celik sektérune devlet yardimi
yapmama yukumluligu getiren Avrupa Kémur Celik
Topluluguileimzalanan Serbest Ticaret Anlasmasi'nin,
bu sekilde surddrtlmesinin bir anlami kalmadi.
1996'da Avrupa Kémur Celik Toplulugu (AKCT) ile
Serbest Ticaret Anlasmasi'nin imzalanmasindan bu
yana gecen surede AB lehine seyreden celik Urunleri
dis ticaret dengesi, 2012'de 3.4 milyar dolar acik ile
en yuksek seviyesine ulasti. Deger acisindan AB ile
celik Urunleri dis ticaretinde verdigimiz acik, celik
fiyatlarinin seyrine gére degisiklik gdsterebiliyor.
2012'den sonra AB'den yapilan miktar yénunden
ithalatta ciddi azalma gozlenmemis olmasina ve
ithalatin yillik 5.5 milyon ton civarinda seyretmesine
ragmen, global piyasalara bakildiginda Cin
faktoranden kaynakli olarak celik fiyatlarinda yasanan
dususler nedeniyle, ithalat degerinin 4.5 milyar dolar
seviyesinden, 2015'te 3.5 milyar dolar, 2016'da ise 3
milyar dolar duzeyine geriledigi gbzlemleniyor.

Ticaret hacmindeki degisimler yaninda, fiyat
seviyelerindeki gerileme nedeniyle, 2012'de 3.4
milyar dolar olan AB’den yaptigimiz net celik Granleri
ithalatinin 2016 yilinda 1.6 milyar dolar olacagi tahmin
ediliyor. Son 10 yillik dénemde, Turkiye'nin Avrupa
Birligi'nden yaptigl toplam net ¢elik trtnleri ithalati,
28 milyar dolara ulasmis bulunuyor. Gumruk Birligi,
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Turkiye'nin 6ngordlebilir bir sure icerisinde AB'ye
dyelik beklentisiyle imzalanmis bir anlasma. Mevcut
durumda Tuarkiye'nin AB'ye Uyeligi gindemden
cikmis gibi gérantyor. Uyelik perspektifi olmadiginda
Gumruk Birligi'nin daha da genisletilmeye calisiimasi,
yakin zamana kadar keskin bir sekilde karsi cikilan
imtiyazli ortakhgin daha da derinlestirilmesi anlami
tastyor. Ulkemizin, Giyesi olmayacagi biryapiya pazarini
Uye ulkeler gibi agma garantisi vermesi, buna karsilk
Uye Ulkelerin AB piyasasinda sahip oldugu haklardan
tumduyle yararlanamamasi, olumsuzluklara yol aciyor.
Bu durum, Gumruk Birligi kapsamindaki celik Grtnleri
acisindan da dezavantajlar yaratiyor. Anlasmanin,
Turkiye'nin GUmruk Birligi kapsamindaki Granlerde
dguncu ulkelere iliskin dizenleme yapmasina imkan
vermemesi, ciddi olumsuzluklara neden oluyor.

AB ile yasanan mevcut siyasi ve ticari anlasmazliklar
dikkate alindiginda, ekonomik iliskilerin karsilikli
cikarlari  dengeleyecek bir zemine oturtulmasi
ihtiyaci, diger sektdrlere nazaran celik sektérinde
aciliyet tasiyor. Mevcut durum itibariyle, AB'nin
yaptigl Serbest Ticaret Anlasmalari ile diger Ulkelere
getirmemis oldugu devlet yardimlarini sinirlandirma
yukimlalugunu, Tarkiye ile yapilan Serbest Ticaret
Anlasmasi'na koymus olmasi, aciliyeti arttiriyor.

Turk celik sektdrd, yeni kapasiteler icin devlet
destegi istemiyor. Ama yuksek katma degerli ve
stratejik Urdn uretimine yd6nelik yatirimlarina hicbir
destek alamamasi, celik sektorimuzun gelismesini
sinirlandirici bir fonksiyon icra ediyor. Bu yonuyle
yeni gelisen sartlarla Uyelik perspektifi ile ekonomik
alanda AB'ye verilen tavizlerin, karsilikh c¢ikarlar
dengeleyecek  sekilde yeniden duzenlenmesi
yaninda, celik sektérinun beklenti ve ihtiyaclar
ile AKCT Serbest Ticaret Anlasmasi'nin da o6zellikle
masaya yatirilmasina, katma degeri ytuksek trunlerin
Uretimine ve teknolojik dénusume imkan saglayacak
yatirimlara devlet destegi verilebilmesinin 6nUnun
acllmasina ihtiyac duyuluyor. ¢
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Eksas EndUstriyel Metal Kaplama

Turkiye sicak galvaniz
sektorunun baslangici ve bugunu

Ulkemizin sanayideki diizeyini incelemek icin -kabaca
da olsa- birka¢ ayrimda dusinmemiz gerekiyor.
Cumbhuriyetimizin kurulusunu takip edersek durum ana
hatlari ile soyledir:

1. Birinci doneme Atatlrk dénemi dersek,1938 yilina
kadar Sovyetler Birligi tarafindan kredili olarak 10
fabrika kurulmus, bunlarin yapilarinda ¢evresine sosyal
imkan ve kultur asamasi saglayacak yan eklentileri
de eklenmistir. Bazilari; Karabik Demir Celik, Kumas
Fabrikalari, Seker fabrikalari, Kirikkale Silah Fabrikasi
gibi 6nemli kuruluslar ile ulasim yatirimlarinin da oldugu
ve s6z konusu yatirimlarin SUmerbank organizasyonu
yukamlilagunde gerceklestirildigi yayinlarda detayh
olarak belirtilmektedir.

2. Daha sonraki yatirmlari 1950 yili sonrasinda
goruyoruz. Tamami yurtic¢i talepleri karsilama amach
kuruluslar olup, bircok yeni seker fabrikasi acildigl,
mevcut olanlarin da yenilendigi bilinmektedir.

ikinci Dinya Savasi sirasinda Nazilerden kacan Polonya
asill muhendislerin Turkiye'ye gelmesini degerlendiren
M. Kemal Atatirk’dn kurdurdugu Ankara’da iki ve
Kayseri'de de bir ucak fabrikasi ile bunlarin yaninda
traktor, basma fabrikalari, Kirikkale Silah Fabrikasi Adnan
Menderes HukUmeti tarafindan kapatiimistir. Kapatma
nedeni; Ekonomik ve kalite yoksunu olduklaridir. Silahlar
artik Nato kaynakh Ulkelerden, elektrikli Gtt, dadukla
tencere ve benzerleri de yabanci Ulkelerden ithal
edilecektir.

Ne yaziktir ki Menderes ve iki bakani “Sanayilesmeyi
baslatmak” amaci ile Amerika'ya giderek Baskan
Roosvelt'ten 300 milyon Dolar kredi talep ettiler, Roosvelt
tarafindan “Biz sizi tarim Ulkesi olarak taniyoruz”
bahanesi ile reddedildiler. 1960 yilinda rejim degisti
ve Planli Kalkinma amagli hedefler (6nceleri de vardi!)
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basladi.

3. Bu doénem igindeki cabalarimiz, gelismeler ve
gercekler:

3.1. Gelen yatirim mallari yani fabrikalar komple yurt
disi kaynakli ise,

3.2. Uretilecek malin islenecek hammaddesi ithal ise,

3.3. Teknik kadronun proje yaraticiligi konusunda
yetkisi yoksa veya ¢ok sinirlanmis ise, 3.4. Kurulustaki
yabanci ortaginin karar yetkisi tam ve hisse orani yuksek
ise,

3.5. Uretimde gorevlendirilen calisanlarin kisisel
sadece: Programli calisan bir tezgdha mal yuklemek,
dugmeye basmak miyoksa kisisel yetenekleriile Gretime
katkida bulunmak degil ise durumun irdelenmesinin
gerekli olup olmadigini disinmeliyiz.

Gordugum bir tanitim yazisinin kopyasini birlikte
irdeleyelim:

Bir aracinin ilaninda sdyle yaziyor: “...1astiginin sahibi
Turk'tar. Almanya'da fabrikasi bulunuyor ve Ukrayna'da
bazi ebatlari Uretip Dlnya'ya pazarhyor... lastigi %100
Alman muhendisleri tarafindan insa edilip %100 Alman
mali olarak uretilmektedir..”

Burada 6zellikle, Almanya’da bir Tarktn sahip oldugu
bir Gretim fabrikasindan bahsediliyor.

Ne kadar “Turk mali” oldugunu dusinmek gerekmez
mi? Konu lastik Uzerine acildi, biz de lastik Uretim
konusunda yerimizi belirleyelim;

Bunlar, Turk Pazarina mal satmak amaciyla kurulmus
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Ulkemizin sanayideki diizeyini
incelemek icin birkac ayrimda
dustnmeliyiz ve konuya
Cumhuriyetin kurulusundan
baslamak gerek.

-Turk ortakli- yabanci sirketler degil midir?

Daha kotusu, Turk sermayeli kuruluslarin -dis macunu
Uretiminden zirhh araglara kadar- tek tek yabancilar
tarafindan satin alindigini gériayoruz.

Peki, lastik fabrikalarinin durumu nedir?

Sadece bir tanesi, Turkiye'ye karsi Kibris ¢ikartmasini
bahane eden USA ve Avrupa devletlerinin koydugu
ambargo nedeniyle Turkiye Cumhuriyeti Devleti'nin
zorda kalip kurdugu bir lastik fabrikasidir.

Nitekim ugak lastikleri Gretmek icin stratejik amaclarla
Anadolu'nun ortasina, -Kirsehir iline- kurulmus,
ucaklarin, ayni zamanda ulasim araglarinin ihtiyaclarini
karsilayacak bir yatirim olarak planlanmistir.

Buradan nereye geldik? Dikkat edersek zorunlu
olmadik¢a 6z yapili tesisler degil, kolay ve yabancilarla
ortak Turkiye pazarina mal satacak 1966 yilindaki gérusle
“ithal ikamesi” yapacak tesisler kuruyoruz.

Peki, bu ithal ikamesi yapacak tesislerin donanimlarini
kimler yapiyor?

Binasini ve basit makinelerini i¢c piyasadan digerlerini
ise buyuk bedellerle komple ithal ediyoruz?

Neden yerli makine sanayi komple tesisler kurulusuna
gecemiyor? “tezgdh gibi birim Uretenler disinda”
kolay gelismiyor? Onlar gibi dis satim yapacak boyuta
ulasamiyor ve mevcut yapisiyla doéviz kazandirmakta ¢ok
kUcuk bir pay olusturabiliyor...

Ana nedeni Ankara burokrasisidir. Bulrokrasi
genelde egitimli, ancak buayuklerin tavsiyeleri ile
gorevlendiriimektedirler. S6z konusu sahislarin teknik
deneyimleri olmadigl gibi var ise de idareci olarak
¢alismislar ve teknolojik Gretimler konusunda deneyim
kazanamamislardir.
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Tasarladiklari veya hazirladiklari yatirm destek
projelerinde “Sinaf Tesis Kuracak” yapilara yatirim tesvik
destekleri veremiyorlar.

Oysa, komple Sinai Tesis Uretiminde muhendislik
girdisi yuksektir. Calisan yonetim ve Uretim personeli
proje, tasarimve bireysel Uretimlerde gorevlendirildikleri
“pbu vesile ile hem bireysel hem de firma teknolojilerini
gelistirdikleri” o6nemli bir kazan¢ oldugu gibi tesis
yapiminin kazan¢ marji da yuksektir.

Boyle bir olguya nasil ulasiyorum? Ankara'da iki
sene MKEK, 2 yil DPT ve 8 sene de kendi isimdeki
tecrubelerimden... Metal kaplama tesislerini butun
girdileri ile projelendirip teslim edebiliyorsunuz, ithalat
yapamayan kurumlarin sorunlarini tg¢ dilde literaturle
ve yerli imkanlarla ¢ézmeye calisiyorsunuz, Aselsan,
Teletas, ECA gibi musterileriniz var ve Devlet Destegi icin
¢alisma baslatiyorsunuz.

Konuyu anlayan burokrat elindeki programdan
¢ikis yolu ariyor ve arastiriyor, bu tur tesis yatirimlari
icin destek olmadigini goéruyor. Bu da Yatirnm ve
Tesvik Programi hazirlayanlarin  Turkiye'de Sinal
tesis komplesini Uretecek bir kapasitenin oldugunu
bilmediklerini géstermez mi?

Kendi sektérumuziin hikayesi:

Talep baskisi ile gelisen, yurt ici ve disi amach
komple tesis Uretme yetenegine ulasan sektérimuzun
olusumunu anlatmaya bastan baslayalim.

A) Once Elektrik Gerekli: Merhum Adnan Menderes'in
Turkiye genelinde enterkonnekte elektrifikasyon projesi
baslatilir. Bu nedenle 1953 yilinda Kizilirmak tzerinde
-Kirsehir ile Sereflikoghisar arasinda- Hirfanli baraji
yapimi planlanir.

ilginctir, bu proje Millet Parti Genel Baskani Osman
Bolukbasi tarafindan “gereksiz yatirrm oldugu ve
enerjinin topraga verilecegi” gibi siddetli muhalefeti ile
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karsilasihir.

Barajda Uretilecek enerjinin dagitimi icin Enerji
Nakil sistemleri gereklidir. Bu sistemin olusumu icin
“Pilon” denilen celik direklere ve aliminyum esaslh nakil
hatlarina ihtiyag vardir.

B) Sonra Kafes Direkleri yapacak mekanik Unite ve
Cinko Kaplama Tesis Gerekli: Ozel sermaye yoktur.
Devlet -hatirladigim kadariyla- Makine Kimya Endustrisi
ile Turkiye is Bankasi ortakhgl yapisinda, bir italyan
firmasina “ilk Cinko Kaplama Tesisi” siparis edilir.
Fabrika Ankara Ataturk Orman ciftligi arazisinde insa
edilmis olup Sicak Galvaniz Tesisi diz hat -inline- olarak
kurulmustur, Celik konstruksiyon Uretim bélumua de
italya’dan gelir ve Turk isciler egitilir.

Elektrik Uretecek baraj ve pilon celiklerini isleyecek
birim isi ¢6zumlendikten sonra enerjiyi tasiyacak
Aliminyum Havai Hat Nakillerinin Uretimine sira gelir.
Bu konu da Etibank'a gorev olarak verilir, Etibank,
Finlandiya Nokia ve Amerikan Kaiser firmalari ile ortak
olur ve izmit'te Tirk Kablo adiyla fabrika kurulur.

Artik, Yurdun her tarafina enerji dagihm goérevini
yuklenecek bir kurum dogmustur. Fabrikanin adi
Mitas Enerji ve Madeni insaat isleri Tirk A.S. olarak
belirlenir. Bu kurum yillarca elektrik enerjisini boélgesel
kaynaklardan alip yurdun dért késesine tasima gorevini
basariyla gerceklestirmis ve daha sonra da 6zel sektére
satilmistir.

Gegen zaman icinde Mitas A.S. Avusturya Koerner
firmasindan komple tesisler ahmiyla teknolojisini
gelistirip kapasitesini artirarak, Amerika'ya kadar ulasan
ulusal bir kurum haline gelmistir.

Uzerinde yazdigim bu konu Gzerinde birisi Mitas'a ait iki
kiicik hikayecik sunmak istiyorum: 1960 yili Haziraninda
aliminyum teknolojisi alaninda doktora yapmak Uzere
Hannover Technische Hochshule'ye katilmis ve iki yil
sonra ailesel nedenlerle Turkiye ye dénmustim. 1962
yihinda Mitas A.S.ye is basvurusu yaptim, personel
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muduru beni tek cumle ile soyle sorguladi:

“Pilonu arazide monte edip dikeceksin, alttan mi
baslarsin yoksa Ustten mi baslarsin?” “Oha! soruya bak”
diyemedim, gézlne baktim ve elendim. Her iste bir hayir
var derler ya... Elin adami pilonu komple montajli olarak
helikopter ile getirip dagin tepesinde yapiimis zemin
Ustlne yerlestiriyor. Ne diyeyim...

Turkiye'nin -Suleyman Demirelin deyimiyle- bes
kurusa muhtac¢ oldugu yillar, Devlet Etibank'a enerji
dagitim isi emrediyor; kurum sistemi yapiyor ve kendi
ortagl oldugu Turk Kablo A.O.dan aliminyum isini
bitirmek icin havai hat nakili almak istiyor. Yabanci
agirhkl yénetim kurulu “6deme yapamazsiniz” diyerek
vermiyor. Neden? Etibank Maliye Bakanhgi’'ndan kendi
alacagini alamiyor da ondan. Etibank dinyanin en
buyik Bor ihracatgisi! Etibank ne yapsin? Gelen parasi
Maliye Bakanhgi'nda... Hatirladigim kadari ile Etibank bu
ihtiyacini vadeli olarak yabanci bir Glkeden temin etmisti.

Evet, sektdérimuizin “Kidemli” kurulusu, buginku
Sicak daldirma Galvaniz teknolojisinin Turkiye'deki okulu
MITAS ile hatiralarim béyle. Bu okuldan yetisenler gerek
Mitas'in gerekse diger 6zel yatirrmcilarin amaclarina
destek oldular. Epey zorlandilar, sikayet aldilar ama
nedenleri vardi. Bir kisim bilgi ile Sicak Galvaniz isine
girmeyi dUsUnenlere veya tesisi kendi yetenekleri ile
kurmus olup tokezleyenlere destek olmaya calistilar.

Yatirnmcilarin finansal imkanlari, piyasa tecribeleri
yaninda muhendislerin literatire ulasma imkanlari bir
araya geldi ve sektérumuz Mitas Okulundan cikarak
kendi yolunda emeklemeye basladi. Mitas ise yeni
yatirimlarinda hangi Gnitelerini kendisinin veya i¢ piyasa
icinde yaptirabilecegini arastirdi. Bazen memnun bazen
zorlandigl sonuglar aldi. Ama is verdigi firmalar da
yabancilarin verdigi projeler veya Mitas'in verdigi Grun
talep bilgilerine dayanarak yirimeye basladilar. Bazi
firmalar basit tesisler kurdular, kurarken kusurlarini da
gorduler. Yenileriniise Galvano teknikte genis tecrtibeleri
olan ve literatiru takip edebilen firmalara vererek kalite
ve kapasitelerini gelistirdiler. ¢
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Ekonomik krizlerde sicak daldirma galvaniz sektéru ne yapmali? - 2

Bereket,

ona sahip olanin mirasidir

Gecgen sayida 6zellikle son 1 yilda ekonomimizde
yasanan sektérumuzu de etkileyici unsurlari ve
gelismeleri inceledik, durum tespitinin yaninda
kaba hatlariyla ‘ekonomik daralmalarda ne
yapmali?’ sorusuna cevap aramaya calistik. Simdi
biraz daha detaya girelim. Firmalarin bu tur
durumlarda ayakta kalmasini saglayacak ya da
kurumsal kimliginin omurgasini olusturacak 3
uygulama ¢ok dnemlidir...

1- Kalite anlayisi ve giliven olusturma:

Her sektérde oldugu gibi galvaniz sektériunde
de rekabet/yogun bir durum s6z konusudur.
Rekabette 6ne c¢ikmak icin, yine her sektdrde
var olan Yuksek Kalite anlayisi ve Mutlak Musteri
Memnuniyeti beklentisi ilk siradadir. Bunu elde
eden ve saglayan firmalar, gind korumanin yani
sira gelecegine de buyuk bir yatirrm yapmis olur.
Ayrica artik ginumuzde bulunmaz hint kumasi
olmus ‘glven’ unsurunu yaratir ve saglarlar. Kriz
dénemlerinde de musteriler/firmalar da tipki
insanlar gibi guvenilir bir limana siginmak ister.
Bu dénemlerde zaten is azdir ve alinan her is altin
degerindedir. Mdusteri/isveren bu kiymetli isini
‘glvenilmez’ ellere teslim etmek istemez.

2- Maliyet odakli yaklagim (Yalin tretim):

ikinci olarak, dogru maliyet hesabi ve dogru
fiyatlama, krizlerde ayakta kalmayi
saglamak icin ekonomin altin €C
kurallarindan biridir. is dinyasinda
yapilan islerin/sonucglarin  6zeti
fiyat, maliyet ve kar ogelerinin
kullanildigr  formdller ile ifade

bir nal kurtarir,

ortaya cikan MALIYET (zerinde pek durulmaz,
kabullenilir. Bunun Uzerine yapilmasi dusunulen
KAR miktari eklenir ve ortaya satis FIYATI cikar.
Bu yontem gecmiste o6zellikle rekabet/yogun
olmayan sektoérlerde, devlet destekli isletmelerde
ve nis market dedigimiz 6zel Urin ve hizmetlerde
kullaniliyordu.

Ancak dunya hizla globallesiyor, Grtn ve hizmet
cesitliligi teknolojiden aldigi gazla arttik¢a artiyor,
Uretim mekanizmalari pratiklesiyor ve teknolojiye
daha kolay ulasmanin avantajiyla is¢i maliyetlerini
dusuk tutabilen Ulkeler tum dunyaya meydan
okuyor.

Is dunyasinin geldigi bu noktada bahsedilen
geleneksel yaklasima karsi zamanin ruhuna ayak
uyduracak alternatifler de ortaya c¢ikti elbet.
Bunlarin en bilineni ve etkilisi 1950'lerde Japonlar
tarafindan temeli atilan YALIN URETIM (Lean
Production) yaklasimidir.

Bu yoéntem, &zellikle 1990l yillarda yukarida
bahsedilen Uretim araclarinin yayginlastigi ve
Urun/hizmet cesitliliginin arttigl dénemde pek ¢ok
firmanin uygulamaya aldigi bir formdlu devreye
soktu. Yeni formiltn adi: FIYAT - MALIYET = KAR.
Bu denklemde fiyati rekabetci piyasa belirliyor,

size ise kar elde edebilmeniz icin MALIYET'i
dusurmek kaliyor. Maliyeti dusurdukge,

Birmzh piyasa kosullarindan dolayr maalesef

arttiramadigimiz sabit fiyat ile aradaki fark
acilacaktir. Bu da KAR'In artmasi demek
zaten. Artik kAr etmek dyle kolay is degil.

edilir. Geleneksel yontem ve blr nal Kér edecekseniz maliyetlerinizi di-su-re-
yaklasim MALIYET + KAR = FIYAT . cek-siniz! Mecbur...
denklemi ile ifade ediliyordu. Bu bir at kurtarir

geleneksel yaklasimda, Ozetle,
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Yalin Uretim, Uretime yuUk getiren tim
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israflardan arinmayi hedef alan bir yaklasimdir.
Yalin Uretimde verimliligin tanimi; ‘Siparisten
teslimata dek gecen sirenin, musteriye hi¢c birdeger
ifade etmeyen sadece firma maliyetlerini artiran
israfin surekli iyilestirilerek ortadan kaldirilmasi
yoluyla, kisaltiimasidir’ diye aciklanir. Ya da daha
kisa ifadeyle; ‘israfi yok ederek musteri sevkiyati
ile Urun sevkiyati arasindaki streyi kisaltan Uretim
felsefesi'dir.

Bu tanimda vurgulanan ‘surekli iyilestirme’, son
derece 6nemlidir. Sabirla ve hi¢ gevsetmeden israf
kararlari alinmali ve kesintisiz uygulanmalidir.
Alinan 6nlemler ileride olumlu karsiligini bulur.
Cunku ‘Kar isin devamindadir Ama isletmede
alinacak tasarruf kararlari da dogru zamanda ve
dogru seyler icin olmaldir.

3- iktisatl olmak:

Bu ‘iktisat’ teriminin karsihgl -ekonomi- diye
bilinse de aslinda 6zellikle eskiden Ulkemizde
darlik zamanlarinda kullanilan manasi gercek
anlamini ifade ediyordu. Bu anlam, ‘iktisat etmek-
israftan kaginmak’ anlamidir ve bu konuda guzel
Turkcemizde gundelik hayatimiza girmis yuzlerce
sOz vardir.

Bu yukarida yazili formulid agiklamaya en ¢ok
uyan da ‘isten artmaz, disten artar’ atasézudur.
‘Damlaya damlaya gol olur, bakmaya bakmaya el
olur's6zu de son derece basit, 6z ve anlamhdir. 1'in
kiymetini bilmeyen, 1.000'i toplayamaz. Bu konuda
fazla s6ze gerek yok!

Bir drnek; isletmenin birinde tasarruf amaciyla
personel ¢ikartilmasina karar veriliyor. Cikartilacak
kisilerden biri; “Bana 1 ayligina son bir sans verin,
size benden tasarruf edeceginiz rakamdan daha
fazlasini kazandiracagim, ustelik kendi isimi de

Dogru maliyet hesabi ve dogru fiyatlama,
krizlerde ayakta kalmayi saglamak icin
ekonomin altin kurallarindan biridir.
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yaparak” diyor. Yonetici kabul ediyor. Calisanin
yaptigl sey su; 1 ay boyunca isletmede gezerek
[zumsuz yakilan lambalari, klimalari sénduruyor.
Bunlarin hesabini tutuyor ve ay sonunda tablo
halinde sunuyor. Sonug; cikartilmasi dtsunulen Kisi
yaptigl eylemle toplam aylik masrafinin iki katini
‘llzumsuz yanan lambalari séndurerek’ cikartiyor.

Bir havuzda yuzdugunUzu dusunun, havuzun
dibi -is koérlugunden diyelim- cakil ve diken
olmus, isletmenin gérmezden geldigimiz pislikleri
dibe ¢6kmus. Su seviyesi yuksek iken sorun yok,
ayaklariniz yere degmiyor nasil olsa... Para da
kazaniyorsunuz, Oh! Ama gun olur devran déner su
azalir. Bir gun havuz delinebilir, dnleminiz yoktur,
su bosalir, akar -satis- kesilir...vs. Keser doéner
sap doner, gun gelir hesap doner. Ve havuzun
dibine basmak zorunda kalirsiniz bir gun. Bolluk
zamaninda gormediginiz ayaginiza batan gergek
dikenlerle karsilasacaksiniz. GuUnaydin... ya da
gecmis olsun... Buraya da uydurdugum atas6zim
var merak etmeyin; “GUvenme varliga, dusersin
darhiga” ya da “Buglnun isini yarina birakma”.

Kissadan hisse;

ingiltere krali George ile géristugu sirada
Gandi'nin Uzerinde her zamanki gibi beyaz
ortasu vardir. Davetten c¢ikinca bir gazeteci sorar;
“Kiyafetiniz bir kralla bulusmak icin yeterli miydi?”
Gandi hi¢ aldirmadan cevap verir; “Kral ikimize de
yetecek kadar giyimliydi.”

Son séz yerine;

Ucuza alayim tasarruf edeyim derken zarar da
etmeyelim, ‘ucuz etin yahnisi yenmez' ya da ‘One
must to be rich to buy cheap’ (Ucuzu satin almak
icin zengin olmak gerekir! ingiliz atasézi.).

Mutlu, saglikli ve basarili gunler dilegiyle... ¢
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Yuksek teknolojisiyle 40
yildir sektorde

Turkiye'nin  6nct  kimyasal madde Ureticisi
Ak-Kim, 1977 yilindan bu yana Akkdk Holding
blUnyesinde faaliyet géstermektedir. Ak-Kim, Yalova
ve Cerkezkdy'de yaklasik 300 bin metrekarelik bir
alana kurulu, yuksek teknolojiye sahip 3 fabrika
ve 20 adede yakin Uretim tesisinde uluslararasi
pazarda kabul gérmids inorganik, organik
kimyasallar ve tekstil yardimci maddeleri ile kagit
ve su kimyasallari, cimento 6glutme ve beton katki
kimyasallari dretmektedir.

Sirket, yillik 600 bin tonluk Uretim kapasitesine
sahip tesislerinde 500U askin farkli kimyasal
maddenin Uretimini gerceklestirmektedir. Sahip
oldugu genis Urun yelpazesiyle basta tekstil, metal,
gida, temizlik, su aritma, kagit endustrisi, ilag ve
insaat olmak Uzere farkli sanayi gruplarina hitap
etmektedir.

Rakiplerinin  Uretim tesislerinin  bulundugu
Ulkelerde dahi Urunlerini satabilecek guce sahip

AKkK

Genel Galvanizciler Dernegi

olan Ak-Kim, dinya devleriyle yaristigi uluslararasi
pazarlarda musteri odakli Urtnleriyle rekabet
dstanlugunu korumaktadir. Sirket, yurtdisinda bes
kitada yaklasik 65 Ulkeye yayilmis olan ihracatinin
yarisini AB Ulkelerine, geri kalan kismini ise
Pakistan, israil, ABD, Kanada ve Kore gibi tlkelere
yapmaktadir.

Ak-Kim, sahip oldugu know-how ve teknolojileri
2002 yilindan bu yana yurtdisindaki firmalara
satmakta ve muhendislik ¢alismalarindan anahtar
teslimi taahhutlere kadar farkh bircok hizmet
gerceklestirmektedir.

iletisim igin:

Adres: Visnezade Mah. Suleyman Seba Cad.
No:82, 34357 Macgka - istanbul / Turkiye

Tel: 0212 381 71 00

E posta: akkim@akkim.com.tr

www.akkim.com.tr

www.akkimsucozumleri.com/tr
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Celik diriiniiniiziin galvanizle
kaplanan bélgesi;

“daha fazla kaplama kalintigina sahip”
olmasinin yani sira
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“celigin enerjiye yolculugu”
Mdane R
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basozenerji.com.tr

uygulamanin tekrarina ihtiyag
duymaksizin uzun sire dayanikliigini
koruyabilir. Boylelikle boyama gibi
digerislemlere nazaran cok daha
ekonomik bir ¢6ziim sunar. Ustelik
Sicak Daldirma Galvaniz sonrasinda
Urin hemen sahaya génderilebilir.

Gercek hizmet kalitesinin, Grindn
tesliminden sonraki sirecte
gosterdidi performansla
dlculebilecedine inanan Basoz Eneriji;
sicak daldirma galvaniz teknolojisini
kullanarak Gstiin kaliteli Griinler sunar.



ﬁ’izayﬁl

ANAHTAR TESLIM]
, ~ SICAK DALDIRMA
Anaiv GALVANIZ FABRIKALARI

- Galvaniz Ocadi - 5u Antma Sistemi

- Galvaniz Finnlan -Yiizey Islem ve Asit Stok Tanklari
- Kurutma Finm - Hidrolik Yikleme/Bosaltma

- Enklojur - Ocak Ustii Duman  [stasyonlan ve Konveyarler
Tutucu Kapama Sistemler  -Kapali Yizey Istem Odalan

- Flaks Antma Sistemi - Cinko Pompasi ve Dros Kepgesi

- Toz Tutucu Filtre - Cinko Kiilii Ergitme Firini

Proses
Danismanlig

= Gift tuziu flaks - Asit inhibitoru

- Asidik yag alma Ironsave

Hydronet - Mikel tuzlari iceren flaks kathis)
- Asit buharn onleyici Filmflux

Antivapor - Asit yeniden kazamim kimyasali
-Cinka patlamasi ve Multiacid

sicramasimi engelleyen - Pasivasyon kimyasali

kathi - Antiblast Acryl 2000




