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_ " Yapilarda celik kullanmak, neml; bir avantaj saglar
</ Celigi Galvaniz kaplayarak kullanmak, daka énemli bir avantajdir.
<" GALDER iiyesi firmalar, sadece bu avantaji sunar.
" Ci linkii ; GALDER tyesi firmalar, Uluslararas: standartlara uygun
‘Sicak Daldirma Galvaniz Kaplama” yapar.
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GENEL GALVANIZCIiLER DERNEGI
GALDER IKTiSADIi iSLETMESI

Acimiz biiyiik;

Kazalari, 6ldmleri ve problemleri yazmak sikici ve zor olsa
da, kabul etmek gerek , gerceklesen hazin sonug bu.
Maalesef 6limle sonuglanan hepimizi derinden sarsan
talihsiz bir kaza yasadik.

Aci verici, sarsici; ancak her insanin i¢inde oldugu ner-
de? Ne zaman? Nasil? Ve ka¢ yasinda? Ansizin gercek-
lesecek olan yasama veda etme, ani 30.01.2013 gund

Gaziantep’te bir meslektasimiz tesisinde calisan 7 de- Alim KINOGLU
gerli kardesimizin kapisina dayandi.. Olim aldi onlar GALDER Yk. Bsk. Yrd.
bizden,artik aramizda degiller. Onlari hakkin rahmetine kinoglu@alkagroup.com.tr

ugurladik. Bu talihsiz elim kazada hayatini kaybeden

kardeslerimize, Allahtan rahmet, geride kalan ailelere ve

yakinlarina sabirlar diliyorum. Hepimizin bagi sag olsun,

yaralilara acil sifalar diliyorum. lyi bir girisimci ve basarili

bir sanayisi olan , tedbirli ,planli ve hassasiyetleri ile bélgede sayilan , sevilen bir gtizel insan , ¢cok degerli
meslektasimiz Glneydogu Galvaniz A.S. Yoneyim kurulu baskani sayin Abdi Kiilte 'ye bas saghgi diliyor ,
gecmis olsun dileklerimi bildiriyorum. Allahtan sabir ve metanet diliyorum. Allah bir daha bdyle kazalar ve
acilar yasatmasin. Maneviyat yuksek, inanch ve gugld olan bu dev tesisin yéneticilerinin bu elim kazanin
acilarinin tistesinden gelecedine inancim tamdir. Dualarimiz sizinledir. Génliimdiiz sizinledir. Aciniz acimizadir,
Acinizi paylasiyor, Sahsinizda galvaniz sektériine bas saglgr diliyorum.

Galder ‘den 2013 yilina dair;

2013 yil sektorel aktivite ve faaliyet planlar bu ay itibariyle degdisik sektdr ve kurumlar tarafindan olusturulu-
yor. Konular, tarihler, etkinlik ve organizasyon planlar yavas yavas elimize gegcmeye basladl.

Bu yil 5 nci ¢elik Sempozyumu basta olmak lizere metal kaplama ve ylizey islemleri ile ilgili birgok énemli
fuar ve seminer programi var. Bu organizasyonlara aklif olarak katilarak galvanizleme bilincini gelistirmek ve
galvaniz kaplamanin taniniridini artirmak amaciyla dernek olarak ¢alismalara baslamis durumdayiz. Galva-
niz firmalarinin bu organizasyonlara katiimalari ve Galder’e destek olmalarini bekliyoruz.

Dernedimize bu ay ve éndmtzdeki aylarda yeni tye katiimlar olmasi ydntndeki calismalar olumlu sonuglar
vermektedir. Oteden beri devam edegelen yeni (ye katilimi ve bir sekilde ayrilan eski dernek Cyelerimizin
yeniden aramiza ddénmeleri icin sektér insani olarak hepimizin caba gostermesini bekliyoruz. Sektérdimdi-
zUn birlik, beraberlik ve gelecedimizin icin ; daha gelismis ve blylk bir galvaniz sektord icin, gucld, bilingli,
etkili, bir galvaniz sektord icin bu gln her zamankinden daha fazla birlik ve beraberlige ihtiyacimiz var. Ya-
pacadimiz her bir calisma , sektérimdiziin ve meslegdimizin daha ileriye tasinmasi icindir.

Degerli galvaniz dostlari; sizleri de bu ¢orbaya tuz katmaya davet ediyorum.

Selam ve Saygilarimia,
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Depreme Dayanikl Celik Yapilar ve Endiistriyel Tesisler icin

CIVATA, SOMUN ve ANKARAJLARDA

1SO ve CE Sertifikali Uriinlerde
C6zim Ortaginiz.

- Celik Yapi Ureticileri,
- Proje ve Santiye Sorumlulari,

- Mimarlar, PROJELERINIZI RISKE A.TMAY'!N!"

. . ISO EN 3. 1 (B) SERTIFIKALI URUNLER KULLANIN!
- MUhend|SIer/ 18,00 metre uzunlugunda M 52 Gelik Fabrikalar igin Firin Gergi Saplamalari ( DIN 939)
_ SatmalmaCIlar, 6,10 metre uzunlugunda M 140 - Haddehane Tespit Civatalari ( DIN 7992)

4,20 metre uzunlugunda M 100 Rafinerilere J Ankaraj Civatalari ( DIN 529)

3,50 metre uzunlugunda M 48 Ruizgar E. Kuleleri Temel Ankarajlari ( DIN 939)
1,20 metre uzunlugunda M 150 Alti Kose Bagli Civatalar (DiN 931)

1,10 metre uzunlugunda M 100 Tam Disli Rafineri Saplamalari (ASTM A 193 Gr B7)

10.9 HV Kalite

- .E Gelik Konstriiksiyon Civata, Somun ve Pullan
o " EN 14399 - 3 Civata Somunlar
(ST EN 14399 - 4 Civata Somunlar
N =
© u
= = i : , |
= L : .
° H £ ;' % -
o: © = . T o g 3
U < s B -
- = (DIN 6914 - DIN 6915 - DIN 6916) 4 '.}.‘ﬂ \ B

Her Boy ve Kalitede Civata, Somun, Saplama ve Ankarajlar

Uluslararasi
Standartlara,

o Teknik gizimlere
Ve numunelere
uygun

-her ¢ap
-her boy ve
-her kalitede

Civata, Somun
Ankaraj ve
Saplama (retimi

Haddehane Makinalari i¢in

DIN 7992 Cekic Basl Civatalar
(Kaynaksiz = Dévme)

(M 140 x 6100’e kadar)

En Biiyik Civata Somun Saplama ve Ankarajlarin Tiirkiye'deki Ureticisi

BERDAN CIVATA

SOMUN MAKINA Yedek Parca San. ve Tic. Ltd. Sti.

www.berdancivata.com
info@berdancivata.com

Mersin-Tarsus Organize Sanayi Bolgesi
33540 Huzurkent - TARSUS

Tel:4+90 324 676 44 90 / 3 Hat
Fax:+90 324 676 44 93
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STRATEJI BELGESI VE GITES,

YASSI GELIK PIYASASINI
DESTEKLEYECEK

Dr. Veysel YAYAN
Genel Sekreter

Tirkive Demir Celik Ureticileri Dernedi

on vyillarda dinya celik tale-

bindeki yavaglama nedeniyle,

dinya genelinde 500 milyon
tonun Uzerinde kapasite fazlalg orta-
ya cikti. Turkiye’'nin toplam gelik drdn-
leri tiketiminden 20 misli daha fazla bir
miktari ifade eden s6z konusu kapasi-
te fazlalidi, dunya celik piyasalarinda
rekabetin daha da keskinlesmesine
neden oldu. Bu durum, bdtun dretici-
leri, kiiculen pastadan pay alabilmek
igin Uretim maliyetlerini dustrme ve
verimliliklerini arttirma  gayreti iceri-
sinde olmaya yoneltti. Turk celik sek-
térdinun de, buydme egilimini devam
ettirebilmesi icin, ihracatini arttirarak
stirdtirmesine ihtiyag duyuluyor. Ozel-
likle global diuzeyde talebin yavasla-
dig dénemlerde, sektérin Uzerindeki
rekabet guicinu sinirlandiran yuklerin
kaldinimasinin énemi daha net bir se-
kilde ortaya cikiyor.

2009 yilinda bir an énce uygulamaya
aktariimasi ydntinde saglanan muta-
bakata ragmen, Turkiye Demir-Celik
ve Demir Disi Metaller Sektoru Strateji
Belgesi (2012-2016), ancak 25 Aralik
2012 tarihinde, 28508 sayili Resmi
Gazete ’'de yaymlanarak yurdrlige

girdi. Belge, 26 Aralk 2012 gund Gi-
ragan Saray’'nda yapilan bir toplanti
ile, Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakani
Sayin Nihat Ergun tarafindan kamuo-
yuna tanitildi.

Tdrkiye Demir-Celik ve Demir Digl
Metaller Sektori Strateji Belgesi,
sektdrun Uzerindeki rekabet gucunu
sinirlandiran bazi ydklerin kaldirnlabi-
lecedi yonunde beklenti yaratti. Belge
tanitm toplantisinda, Bilim, Sanayi
ve Teknoloji Bakani Sayin Ergun’un,
"Hazirlanan strateji belgeleri ve eylem
planlari ile, hem kamunun hem de
Ozel sektdrdn 6nune yol haritalar ko-
yuyoruz. Strateji ve eylem planlari ile
kendimizi bagliyoruz. Ne zaman ne
yapacagmizi kamuoyuna agcikliyoruz.
Mahcup olmak da var. Bazilarini yapa-
mayabiliriz, ama mahcup olmayi da
g6z ontne aliyoruz" seklindeki sozle-
ri de, 2013 ve 6numuzdeki yillar icin
umutlar arttirdr.

25 Arallk 2012 gunu ydrdrldge giren
Girdi Tedarik Stratejisi de, sektérumu-
zun gelecegine iliskin olumlu beklen-
tileri destekledi. Demir-Celik ve Demir
Digi Metaller Girdi Tedarik Stratejisi
gergevesinde benimsenen

* Demir-gelik sektériinde gugcbirligi ve
sinerjinin degerlendirilmesi,

* Yurt igi hurda arzinin arttirimasi,

* Girdi tedariginde yurtici kullanimin
6zendirilmesi,

* Hurdaya alternatif kaynaklarin deger-
lendirilmesi,

* Maden tedarikinde bagmliigin azal-
tilimasi, etkinlik ve verimliligin arttiril-
masl,

* Yurt ici Uretimi bulunmayan veya ye-
tersiz olan yatinmlarin hayata gegciril-
mesi,

hedeflerinin gerceklestirilerek, demir
celik sektdrdnun girdi tedariginin et-
kinlestiriimesi, celik tlketen sektorle-
rin girdi tedariklerinin etkinlestiriimesi
anlamina geliyor ve bu agidan buyuk
6nem arzediyor.

Son olarak, 31 Aralik tarihinde ydirtr-
Iige giren 2013 Yili Ithalat Rejimi ger-
cevesinde, bazi alasimsiz yassi celik
drdnleri ve dar bant yassi celiklere
yuzde 10 oraninda; bazi alagimli yassi
gelik Urdnlerine ise ylzde 6 oraninda
gumruk vergisi getirildi. ithalat Rejimi
karari ile, yilda ortalama 1 milyon ton
civarinda ithalati yapilan yassi urun-
lere getirilen gumruk vergileri, 2013
yilinda yurt ici girdi tedariginin ve dola-
yislyla yassi gelik sektérinde kapasite
kullanim oranlarinin artacagi yénunde
bir beklentiye yol agtl.

Aslinda Uretim rakamlarinda bakil-
diginda, slab uretimi 2011 yilindaki

Genel Galvanizciler Dernegi



seviyesine kiyasla, % 9 oraninda du-
susle, 9.7 milyon tondan, 8.8 milyon
tona geriledi. Slab Uretiminde kapasi-
te kullanim orani da yaklasik olarak %
56 seviyesinde gerceklesti. Bir bagka
deyisle, Turkiye 16 milyon ton civarin-
daki yassi celik dretim kapasitesinin,
yalnizca 8.8 milyon tonluk kismini kul-
lanabildi. Ontimiizdeki yillarda, Ttirki-
ye Demir-Celik ve Demir Digi Metaller
Sektéru Strateji Belgesi ve Girdi Teda-
rik Stratejisi'nde ongdrtlen tedbirler
yaninda, ithalat Rejimindeki son de-
gisikliklerin, Turkiye piyasasinda yerli
yassI mamul tedariginin ve dolayisiyla
dretiminin artmasina katki saglayacagi
degerlendiriliyor. Ayrica, yerli girdi kul-
laniminin tesvik edilmesinin, dreticileri
yeni kapasite ve Urun tdrlerine yatirm
yapmaya tesvik edeceg@i éngdrdltiyor.

Genel Galvanizciler Dernegi 2012 - ISTANBUL
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Bu durumun, éndmtizdeki yillarda gal-
vaniz sektéruntn i¢ piyasadan daha
fazla sayidaki tedarikciden, artan cesit
ve kalitede ve daha rekabetgci fiyatlarla
(rtin tedarik edebilmesine imkan sag-
layacak bir zemin olusturmasi bekle-
niyor.

Bu arada, 6-7 Arallk 2012 tarihleri
arasinda gerceklestirilen OECD Celik
Komitesi toplantisinda da 6éngdraldu-
gu uzere, 2013 yilinda Ulkelerin sektor-
lerini korumaya yoénelik tedbirler alma
edilimi icerisine girmelerinin, 2013
yilinda uluslararasi celik ticaretini si-
nirlandiracad tahmin ediliyor. Ulkemi-
zi dogrudan etkilememekle beraber,
Hindistan'in Cin’den gerceklestirilen
45 bin tonluk paslanmaz yassi gelik
ithalatina karsi uygulamaya aktardig
korunma o6nlemi, sektdrdeki koruma-

ciigin geldigi noktayr goézler éntine
sermesi agisindan énem tasiyor. Son
olarak, AB Parlamentosu, stratejik
6neme sahip olmasi ve endustriyel
dretimin yerli hammadde ile yapll-
masini saglamasi bakimindan, celik
sektdruntn, otomotiv, insaat, makine
imalati gibi uretim odakl sektdrlerin
gelismesinde ve katma deger yarat-
masinda sahip oldugu énemli rolden
dolay, daha etkin bir sekilde korun-
masl amaciyla, AB Komisyonu’na 12
maddelik bir énerge sunmus bulunu-
yor. Turkiye’de de benzer sekilde, ima-
lat sanayiini besleyen celik sektéru-
nun, stratejik sektor vasfinin, giderek
artan olctlerde dikkate aliniyor olmasi,
gelecek acisindan dmit veriyor. ¢

VEFAT

Kartal Metal Galvaniz‘in kurucusu,

Dernegimizin Yénetim Kurulu Uyesi
Tekin Kartal'in Babasi,

Dursun KARTAL

Hakkin Rahmetine Kavusmustur.

Merhuma Allah’tan rahmet
Kederli ailesine, yakinlarina ve
tum sevenlerine
Bassagligi diliyoruz.

Merhumun cenazesi

04.01.2013 Cuma guinu Karglyaka Camii'nde kilinan Cuma namazina muteakip
Karsiyaka Mezarlig'na defnedilmigtir.

General Galvanizers Association
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celik yapilar

H. Yener GURES
TUCSA Baskan Yardimcisi

ECCS PMB Bagkan
yenergures@gmail.com

ogru projelendirilen, dogru
Dmalzemeyle dogru imal ve

insa edilen yapi gdvenlidir.
Yizey korumasi; dogru imalat icin
malzemenin ayriimaz bdtdnleyicisidir.
Yeterliligi belgelendirimis ehil kisi ve
kurumlarla yola cikin, ancak yapilan
her isi de kontrol edin. Bunlardan biri
olmazsa, yapinizin gtivenligini sorgula-
mak gerexir.

Celik Yapilar Késesinin Sayin Okurlari,

istatistiki bilgi toplama konusunda her
zaman bir zorlukla karsilasildigi bilinen
bir gercek. Bu nedenle gesitli kaynak-
lardan yararlanarak celik yapi sektéru-
nun 2012 yili degerlendirmesini yaptik.
Bu degerlendirmeye, olasi gelismeleri
ve sektérin 2013 yilindaki beklentileri
konusundaki tahminleri dile getirdik.
Bdylece, her yilsonunda sorulan “Bu
yili de@erlendirir misiniz, gelecek yila
iliskin beklentileriniz ve hedefleriniz
nelerdir?” sorularina yanit bulmaya
calistik.

Gelecek yillarda daha somut bilgiler
elde edebilmek igin Turk Yapisal Gelik
Dernegi tarafindan énerilen musterek
bir “Veri Toplama ve Degerlendirme
Merkezi” olusturulmasi fikri Celik ih-

CELIK YAPI SEKTORU'NUN

racatgilar Birligi (CIB) ve Demir Celik ¢

Ureticileri Dernegi (DCUD) tarafindan
da prensip olarak destek gérdu. Dile-
rim bu istatistik ve yillik degerlendirme
galismalarimiz  éndmuzdeki yillarda
daha somut rakamlara dayali ve ay-
rintili olabilir. Tabi, ileride bu istatistikf
bilgilerin ve degerlendirmelerin sizle-
rin goérus, Oneri ve katkilaryla daha da
ileriye gidecegine inaniyoruz.

2012’Yl ETKILEYEN GELISMELER

2012 yilini en ¢ok etkileyen olaylar ve
gelismelerden 6ne ¢ikanlar su sekil-
de siralamak mumkun:

23 Ekim 2011’de baslayan Van
depreminden sonra \Van'in ima-
rn sirasinda celik yapilara duyulan
gereksinim,

Libya'da 2011 baglarinda bas-
layan i¢ catismalar ve 20 Ekim
2011'de Sirte’'nin dligmesi sonu-
cunda olusan yeni diizen ve 2012
yilinin  sonlarinda baslayan ticari
gorusmeler,

2011 yilinn Mart ayinda basla-
yan i¢ kangikliklar sonucunda
Suriye’'de yasanan askeri ve siya-
si gerilimler,

Kentsel doéntsum olarak bilinen,
Halk arasinda Kentsel Déntstim
Yasasl olarak anilan 16/5/2012
tarinli ve 6306 Saylli Afet Riski
Altindaki Alanlarin Déniistiirdl-
mesi Hakkinda Kanun'un yrdr-
lUge girmesi,

Turk demir ve gelik sektérdndeki
gelismeler ve dunyanin 8. buyuk
demir gelik Ureticisi konumuna ge-
linmesi ve Turk insaat sektéruntn
dunyadaki basarilari,

2008-2009 kuiresel ekonomik krizi- *

nin etkilerinin baz Ulkelerde azal-
masl ve pazarlarda hareketlenme,

2012 DEGERLENDIRMESI VE GELECEK BEKLENTILERI

Turkiye’nin gelik yapi ihracatindaki
gelismeler.

Van Depreminden Sonrasi

Ulke olarak biz; 26 Aralik 1939 tarihin-
de yasanan ve 32.962 vatandasimizi
kaybettigimiz 7.9  buyudkligundeki
Erzincan depreminden ders cikara-
madik, Bolu-Duzce depremi hari¢
17.127 can kaybiyla sonuclanan Bu-
yuk Marmara Depreminden sonra da
depreme kargl guvenli yap! konusun-
da énemli bir gelisme kaydedemedik.
Aslinda Turkiye hemen her yil afet
yasiyor: Bolu-Gerede, Varto, Lice, Cal-
diran-Muradiye bunlardan yalnizca
kolay hatirladiklanmiz. Gondil isterdi ki,
23 Ekim 2011°de yasanan Van depre-
minden sonra, deprem kusagindaki
Ulkemizde celik yapilarin avantajla-
rndan vyararlanabilecek kadar ders
clkarmig olalim. Sorun; yap! kiltdrtine
iligkin aliskanliklarin terk edilememesi,
kolaya kaclimasi, guvenli yapi bilinci-
nin ne halkta ne de kamuda yeterince
gelismemis olmasi, bilincin gelistigi
yerlerde de kdguk menfaatlerin can
guvenliginin 6ntine gegmesi.

Van depreminden sonra Sayin Bas-
bakanin bizzat yerinde ve numuneler
Uzerinde vyaptigi incelemeler sonu-
cunda, gelik yapi siparigleri verilme-
ye baglandi. Ama kisa bir sure. Celik
yapilar, kullanim amacina ve projesine
bagll olarak iki ana baglk altinda ele
alinabilir: gelik gerceve taslyici sistem-
li yapilar ve hafif gelik yapilar. Van’da
yalnizca hafif celik yapilar kullanild
diyehbiliriz.

Van depreminden sonra neden ¢o-
gunlukla hafif gelik yapilar gindeme
geldi?

Cunku kis sartlari gcok agirdi ve be-
ton dékme olanagini dnemli dlgu-
de kisitliyordu.
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*  Cunku hafif celik yapilar daha kisa
surede kullanima agmak mumkun-
da.

e (Cunku celik yapilann toplam agir-
iginin diger geleneksel yapilara
oranla daha hafif olmasi nedeniyle,
hemen hemen her turld zemin Uze-
rine insa edilmesi mumkunddi.

e Cunku maliyetleri de zannedildigi
gibi anormal degildi, aksine eko-
nomikii.

Konut amaciyla yapilan hafif gelik
yapilarin gecici yapi oldugu zanniyla,
Van’da éncelikle konteynir tipi yapilar,
biraz da panel tipi yapilar tercih edildi.
Gogunlukla dc¢ kata kadar olan hafif
celik karkasli yapilarin avantajlarindan
yeterince vyararlanilamadi. Oysa ha-
fif celik konut ve diger kalici yapilarin,
gegcici yapilarla hemen ayni surede
yapilimasi mumkuindu.

23 EKkim 2011'de baslayan Van
depreminden sonra ilk panel tipi okul
binasi Ocak 2012 ayinin basinda, ilk
hafif celik karkasli okul binasi ise Su-
bat 2012 ayinda hizmete hazir hale
geldi. Cunku bu binalarin imalati hava
sartlarindan  etkilenmiyor,  yerinde
montajl ise kisa slrede ve kolay olu-
yordu. Fakat bu ¢ok stirmedi. Sonra,
yine aliskanliklarimiz éne c¢iktl ve gelik
yapllarin avantajlarindan yararlanmayi
ikinci plana biraktik.

Libya Krizi

Tdrkiye’nin celik yapilar konusunda,
yine son 20 yil icinde en etkin oldugu
ulkelerden biri Libya olmustu. Libya
ile iliskilerimiz; 2011 baslarinda basla-
yan i¢ catismalar ve 20 Ekim 2011'de
Sirte’nin dldsmesi sonucunda olusan
yeni duzen iginde ciddi dlgude etki-
lendi. Bu krizden en az etkilenen ce-
lik yapi sektdrd oldu. Cunku yuksek
katma degerli celik yapr malzemeleri
Turkiye'de imal edilip diger tamamla-
yicl malzemeleriyle birlikte Libya'ya ih-

rag edildiginden, insaat bedelinin yak-
lasik %80’ akreditif ile dnceden alindi
ve risk pay! nispeten az oldu.

Suriye Krizi

2008-2009 yillarinda yasanan kuresel
ekonomik krizden sonra ABD, Rusya,
Cin, Hindistan gibi buyuk ekonomiye
sahip Ulkelerin Ortadogu ve Afrika’ya
duydugu ilgi ile eszamanli olarak 2011
yilinda Arap Bahari diye anilan krizler
silsilesi yasanmistl. Buna paralel ola-
rak, 2011 yilinin Mart ayinda Suriye’de
baslayan i¢ karisikliklar 2012 yilinda
da devam etmis ve Turkiye ile Suriye
arasindaki ticari iliskiler tamamen dur-
ma noktasina gelmistir. Bununla birlik-
te, Orta Dogu Uzerindeki egemenlik
mucadelesi yarim ytzyili agkin stredir
devam eden ABD ve Rusya'nin Suriye
Uzerinde belirli bir mutabakata var-
malar Uzerine, krizin bélgeye asgari
zararla  sonuglandirilacagina iligkin
tmitler belirmistir. Bu duruma gére kri-
zin 2013 yilinda belirli bir ¢ézime ka-
vusmasi ve Turkiye — Suriye ticaretinin
yeniden baglamasi olasidrr.

Kentsel Déniistim

Kentsel ddénlstim olarak bilinen ve
Halk arasinda Kentsel Déndstim Ya-
sasl olarak anilan 16/5/2012 tarihli
ve 6306 Saylll Afet Riski Altindaki
Alanlarin Déniistiiriilmesi Hakkin-
da Kanun, ilgili kurum ve kuruluslarin
gorugleri yeterince alinamadan c¢ikaril-
mis olmakla birlikte Cevre ve Sehircilik
Bakanh@ yetkilileri, bu kanuna iligkin
Yénetmeliklerin hazirlanmasi safhasin-
da, universiteler, ilgili meslek orgditleri
ve STK'lar dahil genis bir taban kesi-
minin goéruglerine bagvurulacagini bil-
dirmisgtir.

Ancak sonuglarindan hareket ettigi-
miz zaman, sunu séylemek mudmkun:
Deprem bdlgelerinde yapilacak bina-
lar hakkindaki yonetmelikler, yillar igin-
de revize edilirken her seferinde daha

guvenli katsayilar ve hesap yontemleri
kullanildi. Hatta bazen c¢elik yapilarin
yapllimasini zorlastiracak abartilar da
oldu. Sonuc olarak, Deprem Bél-
gelerinde Yapilacak Binalar Hak-
kinda Yénetmelik (DBYBHY-2007)
esaslarina goére yapilmamisg, dzellikle
de 7998 Afet Bdélgelerinde Yapila-
cak Yapilar Hakkinda Yoénetmelik
(ABYYHY-1998)'den &nce yapilmis
olan binalarin, mutlaka denetlenmesi
ve guclendiriimesi veya tercihen yeni-
lenmesi gerektigine inaniyoruz.

Binalarin buyuk bir kisminin iskan izni
olmadigini, bunlarin cogunlugunun da
hic muhendislik hizmeti alinmadan
insa edildigini gézdénune alirsak, ger-
cekci bir kentsel déntisum projesinin
ne kadar zorunlu oldugu daha kolay
anlasllabilir. Dolayisiyla, bize gére bu
déniisiim siyasi veya ekonomik
degil, insani bir zorunluluktur.

Yapllacak isin budyukligune baktidi-
mizda su degerleri gérmek mumkuin:

*  Yenilenecek / gtclendirilecek ko-
nut sayisi: 7 milyon

¢ Yillik tahmini konut yapma kapasi-
tesi: 250.000 betonarme + 70.000
celik konut

e Gerekli toplam sdre: Yalniz beto-
narme olursa 28 yil, celik yapilar
da kullanilirsa 22 yil.

Tabi bu arada déniusimden sonra is-
tenenin; magara gibi salt saglam ba-
rinak olmadigini, enerji verimliligi yuk-
sek, surdurdlebilir, cevreci, modern
gagin gereklerine uygun vyapllar ya-
piimasinin gerekliligine ve buna gére
kriterler belirlenmesinin sart olduguna
inaniyoruz.

Turkiye kentsel donusimde celik ya-
pilarin avantajlarindan yararlanma bi-
lincine ulastiginda, bu; sektdre yilda
300.000 ton yapisal celik kullanimi
olarak yansiyacaktir ki, sektér buna
hazirdir.
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Demir ve Celik Sektérii ile Insaat
Sektériindeki Gelismeler

Gelik sektordmdz, 2012 yilinda %5-6
civarinda bir buyume géstererek, dun-
ya celik sektdrdnun genel performan-
sinin ve Tudrkiye ekonomisindeki bu-
yumenin oldukga tzerinde bir basar
elde etmistir. S6z konusu bdylimenin
elde edilebilmesinde, daralan kuresel
talebe ragmen, ihracatimizin % 10'un
tzerinde artigla, 20 milyon tonu agsma-
sI, 6nemli bir katki saglamistir. Turkiye,
bu performansi ile iki kademe birden
yukselerek, dunya celik dretiminde 8.
siraya yerlesmistir.

Tdrkiye insaat sektdrinde de kuresel
bir basari elde etmis dunyada 6n si-
ralardaki yerini almisti. Ddnyanin en
buydk ingaat firmalar listesine giren
Tdrk firmalarinin sayisi itibariyle Tdrki-
ye dcuncu siraya yukselmistir. Yapilan
islerin hacmi ve cirolari agisindan da
6nemli bir yere gelinmistir.

iki sektérdeki bu kiresel gelismeler
ve basarilar, dogal olarak celik yapi
sektérundn de gelismesine katkida
bulunmaktadir.

2008-2009 Kiiresel Ekonomik Krizi-
nin Etkilerinin Azalmasi

2008-2009 kuresel ekonomik krizinin
etkilerinin Avrupa disindaki bazi Ulke-
lerde azalmasi veya siyasi nedenlerle
artan yapilasma gereksinimi  Turki-
ye'deki celik yapi sektérinu de olumlu
yoénde etkilemistir.

Son yillarda, Libya'da yasanan siyasi
calkantilardan ve yoénetim degisikli-
ginden sonra Sudan ve diger Kuzey
Afrika Ulkelerine gelik yapi ihracati ge-
lismisti. Gunumuzde ise Gine, Angola,
Gabon ve daha birgok Afrika Ulkesin-
de Turkiye'den goénderilen celik yapi-
lar insa edilmeye baslanmistir.

Buradan Orta Asya'ya ddnecek olur-
sak, bu bolgedeki varigmiz da &zel-
likle son 10 yil iginde artmistir. Bir ara

kuresel kriz nedeniyle gelik yapi sekt6-
rundn igleri azalmaya baglamissa da
bu konudaki olumlu gelismeler halen
surmektedir. Aslinda, Rusya’nin Turki
devletler Uzerindeki etkisi yeniden
arttikga, yabanci firmalarin bu bdlge-
lerden uzaklasmaya baslamasi da
glndeme gelmis ancak bunun Turk
firmalarina etkisi, diger ulke firmalari-
na oranla daha az olmustur.

Azerbaycan’in Turkiye igin énemi bu-
yuktdr. Bu énem ve iliski, son yillarda
Azerbaycan’in artan petrol gelirlerine
paralel olarak yaptigi yatinmlar sonu-
cunda daha da gelismektedir ve ge-
lismeye de devam edecektir.

Rusya ile devam eden insaat iligki-
leri kapsaminda, celik yapi projeleri
ve calismalari da devam etmektedir.
Rusya’'da Ozellikle kopru insaatlari,
kamu yapillari ve ticari yapilar éne Gik-
makta ve basariyla strdurilmektedir.

Ukrayna, Romanya ve Bulgaristan’da
son yillarda gelisen ¢elik yapi gereksi-
nimleri s6z konusu Ulkelerin ekonomik
durumlar nedeniyle beklenen &lgekte
gelisememistir.

Turkiye'nin etkinliginin, yukarida kap-
sanan AMECAB (Africa, Middle East,
Cenral Asia, Balkans) bodlgesinde
onudmtzdeki 20 yillik dénemde de ar-
tarak surecegdi de@erlendiriimektedir.

Bélgenin celik yapr imalatgisi konumu-
na gelmis olan Turkiye'nin AMECAB
Bdlgesi disinda da etkinliklerine rast-
lanmaktadir. Ornegin, Turk Yapisal Ce-
lik Sektoru basta Fransa olmak Uzere
bazi Avrupa Ulkelerine, Venezuela ve
Brezilya gibi Guney Amerika LUlkele-
rine, ABD’ye da ihracat gerceklestir-
mektedir.

Tiirkiye'nin Celik Yapi Ihracatinda-
ki Gelismeler

Turkiye’de celik yapr bilinci bebek
adimlaryla  gelisirken, yurtdigindan
gelen talepler Turk Celik Yapi Sektorui-

nu ihracata yoneltmis, bu da sektérin
krizleri goreceli olarak kolay atlatma-
sina ve sektdrin gelismesine neden
olmustur.

Celik yapi sektordndn ihracat ile il-
gili bir milat belirlemek zor, bununla
birlikte Turkiye'nin celik yapi ihra-
catina 20 yiIl kadar énce basladigi-
ni kabul edebiliriz. Bunu, 6zellikle
1990’da Varsova Paktinin, 1991 yi-
inda SSCB’nin dagiimasindan ve
soguk savas ddneminin bitmesin-
den sonra olusan yenidunya du-
zeni ile de Ortdstirmek mudmkun
olabilir. Ayni zamanda 2 AgJustos
1990'da Irak’in Kuveyt'i isgal et-
mesiyle baglayan ve BM Guvenlik
Konseyi'nin kararina paralel olarak
ABD liderliginde ¢okuluslu kuvvetle-
rinin Ocak 1991'de silahli operasyo-
nuyla baslayan Birinci Kérfez Savasi
da bdélgedeki yeni yapilagsma konu-
sunda etkili olmustur.

Ortadogu bdlgesine gelik yapi ihraca-
timiz, Irak’ta 2. Kérfez Savasi veya
Irak Savasi, olarak bilinen ve 20 Mart
2003'de ABD ve Ingiltere énderligin-
de olusturulmus Gokuluslu Koalisyon
Kuvvetlerinin - bir askeri harekatla
Irakia girmesiyle baslayan savastan
sonra daha belirgin hale gelmeye
baslamistir.

Turkiye'nin celik yapi ihracatinin son
dénemde Rusya, Irak, Azerbaycan ve
Orta Asya Turki devletlerinde yogun-
lastigini séylemek mumkuinddr. Birle-
sik Arap Emirlikleri, Suudi Arabistan,
Cezayir, Sudan gibi Ulkeler de celik
yapi ihracati agisindan énemli pazar-
lar haline gelmistir. Libya ve Suriye’de
belirli 6lglide istikrarin saglanmasini
takiben ulkenin imar ihtiyacinin ¢ok
buylk olacag de@erlendiriimektedir.
Libya ile ticari gérismeler, yilsonu iti-
bariyle ciddi boyuta ulasmaya basla-
mistir.
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2012 YILI DEGERLENDIRMESI

Tark celik yapr sektdrdntn 2012 il
sonu itibariyle de@erlendirildiginde;

Yurtici ve yurtdigl piyasalardaki da-
ralma celik yapilarin beklenenin al-
tinda gelismesine neden olmustur.
Bununla birlikte elde edilen sonug,
tlke ortalamasinin cok Uzerindedir
ve memnuniyet vericidir.

Turk Yapisal Celik Sektord celik
dretimine paralel bir gelisme kay-
dederken, celik yapi sektdrd de
gerek tasarim, gerek imalat, ge-
rekse taahhut hizmetleri agisindan
Onemli gelismeler kaydetmektedir.
Turkiye'de islenen yapisal celik
miktari; 2000 yilinda 600.000 Ton/
yil iken, 2008-2009 ekonomik krizi-
ne ragmen 2011 yilinda 1,2 milyon
Ton/yil'a yukselmistir. Ingaat sektd-
rindeki géreceli yavaslamaya rag-
men, bu yil islenen yapisal ¢elik
miktarinin 1,4 milyon ton civarinda
olmasi beklenmektedir. Gecen yila
oranla artis %16,7 mertebesinde-
dir.

Gelik yapi sektérundn yurtdisinda
ulastigr is hacmi, 6zellikle yukarida
sOzu edilen AMECAB bdélgesinde-
ki olumlu gelismeler ve Tdrkiye'nin
ihracata dayall ekonomi politikasi
paralelinde her gecen gun artmak-
tadir. 2012 yili Celik yapi sektdrtin-
deki ihracatin yilsonu itibariyle 780
milyon USD civarinda olmasi bek-
lenmektedir. ik 10 aylk karsilas-
tirmaya gére celik yapi elemanlari
ihracatindaki artis gegen yila oran-
la %16,9 mertebesinde olmustur.
Tdrkiye’nin 2011 yilinin ayni déne-
mine nazaran 2012 yilindaki ihra-
cat artigi; TUIK istatistiklerine gére
imalat sektdrinde %14,2, maden-
cilik sektorinde %10,2 olmustur.
Celik yapi sektdrindeki artis ise
her ikisinden de fazla olmustur.
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Yapisal celik isleme kapasitesinde-

ki artig, yeni tesislerin ilavesinden
¢cok, otomasyona agirlik vererek,
mevcut tesislerin kalite ve kapasi-
telerini arttirma yénunde gercek-
lesmisgtir.

Konut yapma kapasitesi; hafif celik
yapllar icin 3 milyon m2, gelenek-
sel gelik taglyici sistemli yapilar igin
3 milyon m2 olmak Uzere toplam 6
milyon m2 olarak deg@erlendiriimis-
tir.

2013 YILI BEKLENTILERI VE
HEDEFLERI

2012 yilindan sonraki artis oraninin
Turkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM)'in
ongdrdugu gibi yillik ortalama %12
civarinda olmasi halinde 2023 yilinda
asagidaki grafikte dngordlen 5 milyon
ton hedefinin yakalanmasi mumkuin
olabilecektir.

SO0

Ontimtizdeki 10 yil iginde Tiirkiye'-
de yapllmasi planlanan rdzgar
enerji santrallerinin 4.2 milyar Euro
degerindeki kule ihtiyacinin yansi-
malarinin basglamasi,

Kentsel Dénusuim projelerinde ce-
ligin avantajlarindan yararlaniimasi
halinde bu projenin sektdre katki-
sinin yilda 300.000 ton civarinda
celik kullanimi olabilecedi deger-
lendiriimektedir. Kentsel Déndsum
kapsaminda 6-7 milyon binanin
dénustimunden bahsediliyor. Bu
hedefe; yalniz yilda 250.000 beto-
narme konut ile ulagsmaya kalkildi-
ginda hedefin 28 yilda, buna ilave
yilda 70.000 civarinda ¢elik yapi ya-
pilimasi halinde 22 yilda ulasilimasi
mumkun goérdlmektedir. Bunun an-
lami: Turkiye bir an énce ¢elik ya-
pilari tanimali, onun avantajlarindan
yararlanmalidir. Unutulmamalidir ki,
deprem bizi 28 yil beklemez.

Yillik Yapisal Gelik imalatlan
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2013 Yilinda Beklenen Gelismeler

Yapisal gelik ve gelik yapi sektérind
olumlu yoénde etkilemesi beklenen
projelerden bazilar asagida oldugu
gibidir:

Dunya capinda mega proje kabul
edilen Izmit Kérfezi Képrusu (kép-
rd ve viyadukler) ile 3. Bogaz Kép-
rusu,
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Ontimtizdeki dénemde celik yapi
ihracatinin, halen ihracat yapilan
Ulkelerle devam edecedi ve buna
ilave olarak;

o Libya ile celik yapi projelerinin

yeniden canlanabilecedi,

saglanmasl halinde,
Suriye’'ye de celik yapi ihracati-
nin baslayabilecedi,
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o Bdlgedeki dengeler nedeniyle,
Iran'in i¢ gatigmalara ve savasa
surdklenmesi olasiiginin bu vyil
¢ok zayif oldugu, Orta Dogu’da
“‘taglarin yerine oturmasi ve ha-
zirhk  dénemi”  diyebilecegimiz
daha istikrarli bir dénemin yasa-
nabilecegi,

o Basta Afrika ulkeleri olmak uzere
yeni baz pazarlara ulasilacag
degerlendiriimektedir.

2013 Yili Beklentileri

2018 yilinda i¢ ve dis piyasa kosul-
larinin  daha zorlayici olaca@i, ulus-
lararasi rekabetin daha acimasiz
olacag degerlendiriimekte ancak
Turkiye'nin yeni pazarlara ydnelmesi,
Azerbaycan'in ¢elik yap! ihtiyacindaki
artis, Libya’'nin suratle artmasi bek-
lenen talebi gibi etkenlerle celik yapi
sektérundn belki daha yogun bir calis-
ma i¢inde fakat duinya ortalamasinin
cok Uzerinde is yapmasl beklenmek-
tedir.

Turk gelik yapi sektdrdntn 2013 yilin-
da;

* Rusya, Irak, Azerbaycan ve Orta
Asya Turki devletleri, Birlesik Arap
Emirlikleri, Suudi Arabistan, Ceza-
yir ve Sudan’da etkin olacag,

» iran'da ve diger Afrika Ulkelerinde
de pazar payini gelistirecedi,

« Onulmlzdeki dénemde Libya ile
celik yap!i projelerinin yeniden can-
lanabilecegi ve Suriye’'de istikrarin
saglanmasl sonucunda bu Ulkeye
de ciddi élcude celik yapi ihracati-
na baslayabilecedi,

* AMECAB Bolgesi diginda da ca-
lismalarina devam edecedi, basta
Fransa olmak Uzere bazi Avrupa
Ulkelerine, Venezuela ve Brezilya
gibi Gtiney Amerika (ilkelerine ve
ABD’ye de ihracat yapacag de-
gerlendirilmektedir.

2013 Yili Hedefleri

Yukarida belirtilen olasi gelismeler ve
beklentiler sonucunda, 2013 yilinda;

e Turkiye'de islenmesi beklenen ya-
pisal ¢eligin 1,6 milyon Ton merte-
besine ulagsmasi,

» Ihracatin 875 milyon USD olarak
gerceklesmesi,

* Hafif gelik yapi (hafif celik karkasli
yapl, panel tipi yapi ve konteynir
tipi yap1) kapasitesinin %15 merte-
besinde artarak 3,45 milyon m2'ye
ulasmasi,

e Imalat kapasitesi ve kalite ortala-
masinin %10 mertebesinde arta-
rak ihracata elverigli 1,1 milyon ton/
yll, diger 3,3 milyon ton/yil (toplam
4,4 milyon ton/yil)

e Konut yapma kapasitesinin de
yaklasik %10 civarinda artarak vyil-
da 6,5 milyon m2’ye ulasmasi bek-
lenmektedir.

Cumhuriyetin 100. Yili Hedefleri

Yapilan degerlendirme sonunda, 2023
yill yapisal celik imalat ve ihracat
hedefleri;

 lglenecek yapisal gelik hedefi: 5
milyon Ton/yil,

 Ihracat hedefi: 3 milyar USD/yil

* Kapasite hedefi: Toplam 10 milyon
ton/yil (ihracata elverisli 5 milyon
ton/yil)

olarak éngdrdlmektedir.

Daha dnceki yazilarmizda da belirtti-
gimiz gibi, “Celik Yapilar” késemizde
sizlerle birlikte, yasadiklarimizi pay-
lasmaya calislyoruz. Sizlerin e-posta
adresimize gdndereceginiz veya +90-
530-313 8117 numarall telefondan
ulasarak belirtece@iniz soru, gorus,
elestiri, oneri ve katkilanniz kdsemizi
daha da zenginlestirecektir. Bu vesi-
leyle paylasmak istedigim bir konu da,

Celik Inracatgilar Birligi (CIB) ve Turk
Yapisal Celik Dernegi tarafindan para-
lel ve koordineli olarak yurutulen diger
bir galisma da: Gumrdik Tarife Istatistik
Pozisyon (GTIP) Numaralar konusun-
daki galismalarimdir.

Tdrk Yapisal Celik Dernegi tarafin-
dan MALZEME konusunda, agsagidaki
amaglarla baglatiimig olan calismala-
ra siz de (http://www.tucsa.org/ya-
pisal_celik_anketi_form.asp) web
sayfasindaki anketi doldurarak katki-
da bulunabilirsiniz,

e jhracat Kalemlerini belirlemek ve
dogru istatistiklere ulasabilmek,

e KOBIl'ler igin; yalniz yapisal ge-
lik ve gelik yapi ihracatina yénelik
Gumrik Tarife Istatistik Pozisyon
(GTIP) Numaralari cetveli/katalogu
hazirlamak,

* Soguk sekillendiriimis celik profil,
hafif celik panel, vb. 6zel malze-
melerin hangi GTIP numarasini
alacagina iliskin standardizasyon
numarasi belirlemek.

Sonug olarak; Celik Yapi Sektoru 2012
yilini olumlu gelisme iginde kapamis-
tir. 2013 yili kiiresel bazda daha reka-
betci bir ortamda, adeta kiran kirana
gecgecek gibi goérinmektedir. Bu ne-
denle, gelecek gunlerde daha bilingli,
daha yogun, daha verimli calismamiz,
teknolojiye, otomasyona, yaraticiliga
ve surdurdlebilirlige dnem vermemiz
gerekecek. Bununla birlikte sektorin
buydmeye devam edecedi, ihracatin
artacagl, Turkiye piyasasinda da c¢eli-
gin avantajlarindan daha fazla yararla-
nacak bilincin olusacag degerlendiril-
mektedir.

2013 Yilinin; sektérdmdze, dlkemize
ve tim insanl@a basari, huzur ve ba-
ns getirmesini dileriz. Bu késemizde
tekrar bulusuncaya dek gelik gibi sag-
lam ve sadlikli kaliniz. ¢

Genel Galvanizciler Dernegi



A

BASOZ ENER]I

TaAHHT TICARET VE SANAYI A.5.

Enerji iletim Ve Dagitim Hatlar
Trafo Merkezi Salt Sahasi Ve
Celik Konstriiksiyonlari
Poligon Ve Kafes Aydinlatma Direkleri
GSM, Radyo Link Ve TV Anten Direkleri

T
1%0-OMAAS

"L e

WP el T

Kazan Boyutlarn :1.6 x 2.3 x 8.5 m

KOROZYONA KARSI
UZUN OMUR iCIN TS 914 EN ISO 1461°E
UYGUN SICAK GALVANIZ

Fabrika: Bagskent OSB Baskent Bulvari No:79 Yazigma Adresi : Macunkdy Bagdat Cad. No:471
069092 Malhikéy Temelli/ ANKARA Ostim / ANKARA
Tel:+90.3126401010(pbx) Fax:+90.3126401020 Tel : +90.3123543022

E-Mail: basoz@basozenerji.com.tr www.basozenerji.com.tr




General Galvanizers Association 2012 - ISTANBUL

makale

Prof. Dr. Ercan ACMA
ercana@itu.edu.tr
ITU Metaltiri ve Malzeme
Mdahendisligi Bolimd

OZET:

Sicak daldirma teknidi ile yapilan galvanizleme iglemlerin-
de ginkonun oksitlenme kabiliyetinden veya ergimis ban-
yodaki alagim kirlenmelerinden dolayi cinko igerikli birgok
katl atik meydana gelmektedir. Bu atiklarinin olusma meka-
nizmalari, yaklasik icerikleri ve de nasil degerlendirildikleri
sunulan galismanin ana icerigidir.  Yurdumuzda bu tip
atiklara dayali 6nemli bir sanayi potansiyeli mevcut-
tur. Ulke icinde toplanan galvaniz atiklarinin miktarn bun-
larla calisan sektdrdn talebini karsilayamadigindan, yuksek
oranlarda ithalat ta s6z konusudur. Dolayisiyla yazi kapsa-
minda bu atiklarin ithalat mevzuatindan da bahsedilmigtir.

GIRIS:
2011 yili tibariyle 13 milyon ton olan dunya ¢inko metal Ure-
timinin yaklasik % 30 u ikincil kaynaklardan saglanmaktadir.

Takriben yilda 4 milyon ton olan bu payin hangi sektdrel ham-
maddelerden Uretildigi tablo 1 de gdsterimektedir.

Tablo 1. ikincil ¢inko kaynaklarinin sektérel dagilimi.

Demir- | Ginkolu .
Piring | Galvaniz Basingl Gelik | Cat Kimyasal "
Dokim Endust- | Diger
Hurdas! | atiklar Hurdalar Baca | Ortu fisi
Tozlari | hurdalari
% 42 % 27 % 16 % 6 % 6 % 2 % 1

Uretilen ginko metalin gesitli sanayi
dallarinda kullanim oranlari sekil 1 de
verilmektedir.

Tablo ve sekil 1 deki nimerik degerler
kistas alindiginda 2011 yili i¢in takribi 6
milyon ton ginko galvaniz sektdriinde
kullanildigi anlasiimaktadir. Ayni yil igin-
de galvaniz atiklarindan kazanilan cin-
ko miktari ise ortalama 1 milyon tondur.
Diger bir deyisle galvaniziemede sarf
edilen ginkonun yaklask % 16-17 si
atik olarak ortaya cikmaktadir.

Ginko metalik bazik ve asir oksitlen-

SICAK DALDIRMALI GALVANIZME
ISLEMLERINDE OLUSAN

CINKOLU KATI ATIKLAR VE BUNLARIN
DEGERLENDIRILME OLANAKLARI

me 6zelliginden ve diger elementlerle kati ¢ozeltiler yapma
kabiliyetinden meydana gelen bu atiklarin dogru olarak
degerlendirilmesi, zaten yer kirede gittikce azalan cevher
kaynaklar da g6z dnune alindiginda galvaniz sanayi igin
buyldk 6nem arz etmektedir.

Miscellaneous, _
4% |

Chemicals, 7%
Sheet, 7%

Galvanizing, 47%
Die Casting, II
17%

Brass, 18%

Sekil 1. Uretilen ginko metalin gesitli sanayi dallarinda kul-
lanim oranlar.

SICAK DALDIRMALI GALVANIZLEME PROSESINDE
CIKAN KATI ATIKLAR VE OLUSMA NEDENLERI

Daha 6nceden de degdinildigi gibi ¢inko metalin yuksek
buharlasma ve oksitlenme kabiliyeti ve de galvaniz ban-
yosundaki diger metallerle ¢cézinmeyen kati eriyikler yap-
masl, sicak galvanizleme sirasinda énemli oranlarda ¢in-
ko igeren ve de kudcumsenmeyecek miktarlarda olusan
katl atiklarin ortaya ¢ikmasina neden olmaktadir. Ergimis
cinkoyla yapilan galvanizleme turtine gére cikan atiklarin
isimleri ve hangi drtin halinde degerlendirildikleri sekil 2 de
gosterilmektedir. Bu atiklarin nasil olustuklar ayrintilaryla
asagida aciklanmaktadir.

Galvanizleme ttirtine gére gikan atiklarin isimleri ve hangi tirtin halinde degerlendirildikleri.

Genel Galvanizciler Dernegi
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1. Cinko traslari ( zinc skimmings) ve kiilleri (zinc ashes):

Tel, tdp ve standart sekilli malzemelerin galvanizlenmesi si-
rasinda olusan tras képugu ve kil gordndslu atiklardr. Islak
galvanizlemede kullanilan flaks etkisiz hale geldiginde oksit-
lenmeden ve cinkonun kalinti flaks’a yapismasindan dolayi
kdpuksu zinc skimmings atiklar meydana gelir. Kuru flaks
uygulamalarinda ise drtticu etkinin kaybolmasindan ve oksi-
dasyondan kaynaklanan atik olusumu ¢inko kulu seklindedir.
Anlasilacagr gibi skimmings tipi atiklarda metal halindeki cin-
ko icerigi ash tabir edilen atiklara gore daha ytiksektir. Cinko
kdllerinde ise ginko oksit icerigi skimmings atiklarindakinden
daha fazladir. Bu tip atik olarak kuru flakslama da digerine
gore % 20 daha fazla bir kayip meydana gelmektedir.

Ginko trag ve kdlleri her galvanizleme islemi sonrasinda ge-
nellikle pota duvar kenarlari yakininda ince bir tabaka halin-
de olusan ve hemen alinmasi gereken atiklardir. Bu tip atiklar
cesitli kalitelerde ve farkll analizlerde olusmaktadir (tablo 2).

Tablo 2. islenmis ginko trasi ve Kuillerinin ticari kaliteleri ve

analizleri.

Atik

kalitesi | Cinko | Cinko | Cinko | Cinko | Cinko | Cinko
ve Tozu Tozu Tozu | Tozu | Tozu Tozu
Analizi

% Zn 60 65 70 75 80 85
CVKA.Pb 06 | o6 | o6 | 06 | 06 | 06
n

%A 01 o1 | o1 | o | o1 | o1
Min

%Fe 1 oe | o8 | 08 | 08 | 08 | o8
Min

% Cl

Min 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
eNem | o5 1 05 | 05 | 05 | 05 | 05
Min

Genel olarak tras esasli atiklarda metalik ginko orani %
30-35, ktillerde ise % 5-10 arasinda degismektedir. Islen-
memis flaks iceren traslarda toplam ¢inko % 40 kadardir.
Ham ¢inko trasi ve kulu sekil 3 te gdsteriimektedir.

TRAS
Sekil 3. Ham ginko tragi ve kultinun gérunusgleri

2. Cinko ptiskiirtikleri (blowings):

Bu tip atiklar celik tdplerin ve borularin galvanizlenmesi si-
rasinda olusmaktadir. Cinko kaplamadan sonra malzeme-
nin iginde veya yuzeyinde kalan fazla metal, buhar ve hava
jeti ile uzaklastirilirken bu tip atiklar meydana gelmektedir.
Zinc blowings atiklar metalik ¢inko agirlikl olmak tizere gin-
ko oksitte icerirler. Toz gordnuslu (sekil 4) bu atiklar min %
90 Znve max % 0,3 Pb, % 0,2 Fe ve % 0,1 Al ihtiva ederler.

Sekil 4. Cinko puskdrukleri (zinc blowings)

3. Alt ve st droslar (bottom and top drosses):

Droslar sicak galvanizleme prosesinde en gok olusan atik-
lardir. Ginkonun banyo ytizeyinde oksidasyonu ve diger
metallerle yaptidi intermetalik alasimlar bu tip atiklarin te-
mel olusma nedenleridir. Daldirmall kaplamada uygulanan
klasik (batch galvanizing) metotta banyoda % 0-0,05 Al,
surekli (continuous galvanizing) metotta ise % 0,1-0,3 Al
bulunmaktadir. Bu farklilik sonucu olusan droslar da farkli-
Ik gostermektedir.

Genel Galvanizciler Dernegi
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Sekil 5. 465°C sicaklikta Zn-Fe-Al ticlt Diyagraminin ¢inko
kdsesi.

Sekil 5 te gosterilen diyagramda % 0,05 e kadar Al iceren
klasik galvanizlemede Al dusuk oldugundan agirlikli olarak
FeZn13 () fazi igeren alt dros meydana gelmektedir. Gal-
vanizleme sicakliklarinda sivi gcinkonun yogunlugu 6,5 t/m3
civarinda oldugundan (gekil 6) ézgul agirhid 7,0-7,1 t/m3
olan alt dros pota dibinde birikmektedir.

% 0,1-0,3 Al ilavesi ile galisan surekli ydntemlerde ise Fe-
2AI5 (E) iceren atik ortaya cikmaktadir. Yogunlugu 4,1 t/
m3 olan bu faz, budnyesine metalik ve ¢cogunlukla oksit-
lenmis ¢inkoyu da alarak ¢zgul agiridr 5-5,5 t/m3 olan ve
banyo yuzeyine cikan Ust droslar olusturmaktadir. Strekli
yontemde meydana gelen FeZn10 (€) fazi iceren alt dros
ise 7,1-7,2 t/m3 arasinda yogunluga sahiptir. Anlasilacagi
Uzere ¢inko banyosundaki yuksek Al miktarlarina alt dros
yaninda ust dros olusumuna da yol agmaktadir. Alt dros
geri dénusum teknikleri agisindan st drosa goére daha te-
miz bir atiktir.

7.2
7.0 \
£
(=) N
= 68 '
= -
= | A1
S Melting point i
O 66 '\\
6.4 \\
6.2 N
0 200 400 600 800 1000

Temperature °C
Sekil 6. Cinko yogunlugunun sicakliga badli olarak degisimi.
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UST DROS

Sekil 7. Sicak galvanizleme yénteminde olugan droslar

ALT DROS

Farkli gériinuse sahip olan (sekil 7) bu droslardan st dros,
daha ytksek ginko ve aliminyum igerigi (tablo 3) ile ka-
rakterize olmaktadir. Ust dros ytizdugunden kolaylikla top-
lanirken, alt dros demir saplamalarda biriktirilerek zaman
zaman banyodan alinmaktadir.

Tablo 3. Sicak galvanizleme yonteminde olusan droslarin

icerikleri
Bilesen Ust Dros Alt Dros
% Zn 97 min. 92-97
% Al - -<1,3
% Fe =0,1 =<0.1
% Pb <04 <04
% Sb =0,01 =<0,01
% Sn =0,05 =<0,05
% Cd =< 0,001 = 0,001

4. Cinko topragi (zinc sludge):

Sicak galvanizleme isleminde yuzey temizleme ve yikama,
yag giderme gibi ¢ozelti ile yapilan muamelelerde agirlikli
olarak demir ve cinko iceren agir metal icerikli sivi atiklar
ortaya cikmaktadir. Bu atiklar proses suyuna katilmadan
veya gevreye desarj edilmeden énce genellikle kiregle
nétralize edilerek icerdikleri agir metaller ¢okturdlmektedir.
Buradan elde edilen ¢okelekler kurutulduktan sonra ginko
toprad (zinc sludge) adi verilen kati atik olugsmaktadir.

Prosesten ¢ikan atik suyun islenmesinden elde edilen ¢in-
ko toprad dusuk cinko iceriklidir (Tablo 4).

Tablo 4. Galvanizlemeden atik suyun iglenmesinden elde
edilen ginko topraginin analizi.

[%] Ca

[%] Zn

[%] Pb

[%] Fe

1,35

4,05

0,11

51,8

Galvanizleme tesislerinde ylzey temizlemeden ¢ikan ginko
ve demir klordr ihtiva eden ¢uirtik asitten elde edilen cinko
topragi ise % 15 ten fazla cinkolu ve % 10 dan daha az
cinkolu olmak tzere iki tur halinde olugmaktadir. Ginko top-
raginda bulunan metaller genellikle hidroksit formundadir.

5. Filtre Tozu (filter dust):

Sivi ¢inko ile galvanizleme sirasinda hidrojen Klortr (HCI),
ginko klortr (ZnCl,) ve amonyum klorur (NH,Cl) gibi ugucu-
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larin extraksiyon ve de toz giderme sistemlerinde yakalan- Tablo 5. Tipik bir galvaniz filtre tozu analizi
masi ile olusan atiklardir. Bu filtre tozlarinin tutulmasi hem

cinkonun geri kazaniimasi hem de gevreye temiz gaz de- Bilegen % Miktar
sarji agisindan buytik énem arz etmektedir. Galvaniz filtre Zn (toplam) 92,28
tozlar (sekil 8) yuksek klor icerigi (tablo 5) ile karakterize
olmaktadir. Zn (metal) 7414
Pb 3,95
Cl 0,20
Fe 0,30
Al 0,17
Ni 0,01
Ca 0,10
Silis+ ¢dzun- 0,90
meyen

Devami gelecek sayida.... ®

Sekil 8. Galvaniz filtre tozu.

Tiirkiye, Demir-Gelik Uretiminde Diinya Siralamasindaki Yerini Koruyor
Tiirkiye’nin ham ¢elik tiretimi 2011 yilina kiyasla 2012 de, yiizde 5.2 artigla 35.9 milyon ton oldu.

Diinya Ham Celik Uretim Siralamasi (Mton)

2012 2011 2010 % dedisim
1 Cin 716.5 694,8 638,7 3,1
2 Japonya 107.2 107,6 109,6 -0,3
3 ABD 88,6 86,4 80,5 2,5
4 Hindistan 76,7 73,6 69,0 4,3
5 Rusya 70,6 68,9 66,9 2,5
6 Guney Kore 69,3 68,5 58,9 1,2
7 Almanya 42,7 44,3 43,8 3,7
8 Tiirkiye 35,9 34,1 29,1 5,2
9 Brezilya 34,7 35,2 32,9 -1,5
10  Ukrayna 32,9 ¥, 33,4 -6,9
11 italya 27,2 28,7 25,8 5,2
12 Tayvan, Cin 20,7 20,2 19,8 2,4
13 Meksika 18,2 18,1 16,6 0,4
14 Fransa 15,6 15,8 15,4 -1.1
15 Iran 14,5 13,2 12,0 9,6

Kaynak: http://www.worldsteel.org/dms/internetDocumentList/press-release-downloads/2012/2012-statistics-table/
document/2012%20statistics%20table.pdf
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Blinyamin HALAC
bhalac@galvaniz.com

Pazarlama Koordinatoru

Marmara Siegener
Galvaniz A

zellikle geride biraktigimiz son

50 yila bakarak is dunyasinin

gecirdigi  carpicli evrimi  pazar-
lama ydntemleri acgisindan irdeleyerek
geldigimiz noktada neredeyiz e bakalim
bu sayida. Ikinci Dunya savasi sonrasi
sanayilesme ataklari ve ardindan soguk
savasin sona ermesi yeni teknolojiler ve
globallesme inanilmaz degisikler Kkatti
yasantimiza. Yag! kirk ve Uzerinde olan-
lar bazen huztnle bazen de neseyle
anlatiyor cocuklarina, cocukluk anila-
rni, Gocuklannin hayretle ve inanmaz
dinlemeleri esliginde.. Is dunyasinda bu
degdisim ¢ok daha carpici yasandi. Me-
sela bir dénem gugclu firmalann piyasa
hakimiyeti s6z konusu iken drtinlerinin
ticari isimleri o drdndn tanimi olarak kul-
laniliyordu. Unli GMC markasi (General
Motor Company) tlkemizde CEMSE ol-
mustu, (Ingilizce okunusu) ve tum ben-
zer kategorideki kamyonlar cemse ola-
rak adlandiriliyordu. Ayni sekilde Dorsey
Trucking firmasinin drunleri dlkemizde
tim kamyon ve tirlarin arkasindaki DOR-
SE oluvermisti. Bizden de érnek vermek
gerekirse bir dénem tim bulasik sabun-
larinin adi Mintax idi. Bir de Pimapen var
tabi.. Sonra ¢ikan farkli markalar takilsa
dahi evimize pimapen taktirdik. Eee Sel-
pak I da unutmamak lazim. Hala kagit
mendil isterken bir selpak alabilir miyiz
diyoruz. Oysa belki baska marka veriyor
bakkalimiz... Buna benzer drnekler Ul-
kemizde ve dunyada cogaltilabilir.

Bu marka-Urtin déneminin yasandigi za-
manlarda sirketlerin satig politikalari da
buna uygun sekildeydi elbette. Marka-
drdn o kadar Unluydu ki satis icin caba
gOstermeye hic gerek yoktu. Zaten
talep geliyordu. Dolayisiyla sirketlerin
pazarlama diye bir birimi yoktu. Hatta
pazarlama kavramini bile pek ¢ok sirket

iS DUNYASINDA ATASOZLERI - 3

Diiriistliik iizerine....

Yalamn bir ayagt kisa olur.
Delik Eapm su durmaz. (’f lirk Atasozii)

Ne garip. Sevc[igimiz insamn her ya(amnc[a bir c[og“ru,
sevmecﬁg“imiz insamn her cfogmsumfa bir ya(an arariz.

’Dostoyevsﬁi

bilmiyordu. (ayni konu insan kaynaklari
ve halkla iligkiler birimi icinde yasandi,
garibim birimlerin  hakkinin  verilmesi
daha uzun yillar sonra oldu.. o da ayri
bir yazi konusu olabilir) .

Fakat , gun oldu devran dondd, tekno-
lojiler gelisti, globallesme baslad!.. bilgi
cagina girdik.. Ve en 6nemlisi teknoloji-
ye ulasim Kkolaylasti. Ayni sektdrdeki fir-
malar benzer kalitede drdnler tretmeye
bagladilar. Seri dretim teknolojilerinin
gelismesiyle Urdn bollasti talep daral-
di. Firmalar kar edebilmek icin rekabet
etmek zorunda kaldilar, satis arttirma
yollarini aramaya bagladilar ve nihayet
‘pazarlama’ yiI kesfettiler. Satis arttirma
kisminda ydntemler gelistirmek igin pa-
zarlama devreye girdi. Ayni zamanda
yasanan kuresel krizlerin etkisiyle firma-
lar kar arttirici 6nlem olarak maliyet azal-
tict 6nlemler almaya basladilar. Nasilsa
piyasa Fiyati ayniydi.. degismiyordu.. o
halde kari arttirmak igin satigl yukselt-
mek ve maliyeti azaltmak farz olmustu.

Konumuz burada etkin pazarlama ydn-
temleri... nedir etkin pazarlama.. nasll
yapilir? On yillardir bu konuda binlerce
kitap yazildi. Egitimler, seminerler girla
gidiyor.. TDK tanimi olarak Pazarlama;
Bir driindn, bir malin, bir hizmetin
satisini gelistirmek amaciyla tanitma-
yl, paketlemeyi, satis elemanlarinin
yetismesini, piyasa gereksinimlerini
belirlemeyi ve karsilamayi iceren et-
kinliklerin bdtdnd.

Guzel.. peki bu etkinlikleri yapacak
kim?; Insan.. Kilit nokta burasi. Tuim
firmalarda satis icin musteri ile insani
bir temas kurulmak zorunda. Burada o
kisinin karg! tarafla kurdugu iliskinin nite-
ligi 6ne ¢ikiyor. O kisi icin anahtar kelime
DURUSTLUK tur.. Yukarida bahsettigim
yazilmig onca kitabin 6zeti teknik olarak
musteriye karsi kirk takla atip, allayip
pullayip, Urin yada hizmeti abartarak
kars! tarafin psikolojik zayifliklarindan
faydalanarak SATIS 1 gergeklestirmek
Uizerinde kuruludur. Ve bunlarn timu ya-
landir. Kisi trdin yada hizmetinin kaliteli
olduguna inaniyorsa ve buradan aldid

destekle DURUST ve YALANSIZ davra-
niyorsa satis zaten gergeklesecektir.

Aristo'ya sormuglar; -Yalan sdylemekle
ne kaybederiz?

Cevaplamis; -Dogruyu séylediginiz za-
man bile karsinizdakini inandirmayi.

Eger satis esnasinda bir kere yada ku-
clictk bir yalan sdylerseniz bir guval
inciri rezil edersiniz. Durust davranmak
mdusteri ile olan iligkilerde tim kapilari
acar. O meshur kitaplarin o meshur trick
leri (hile), bir giin mutlaka karsiniza ¢I-
kar. Ddurtst, samimi ve yalansiz olmak
hesapsiz yasamak gibidir. Higbir sey-
den korkunuz olmaz. Urdnundzun ya da
hizmetinizin olasi hatalari ya da yanlis-
larinin ¢cikma ihtimali varsa bunu uygun
dille kargl tarafa anlatmak gerekir. Ki
gercekten ortaya bdyle bir sey ¢ikarsa
mahcup olmayin, hesabinizi daha kolay
verirsiniz.

BERNARD SHAW ‘Yalancinin cezasl,
kendisine inaniimamasi degil, onun kim-
seye inanmamasidir. * demis.. Ne kadar
da hakli.. Kuguictikte olsa musteriye kar-
sl yalan sdylediginiz hissedilirse onun
igin bdyuk bir yalancisinizdir. Urdnunuz
altin olsa satamazsiniz.

Tabi pazarlama yada satis ekibinin bu
bireysel Ustun niteligi-ddrdstitigu- mut-
lak suretle calistigi firmanin da genel
misyonu olmalidir. Balik bagtan kokar...
Eger igveren durdst degilse ¢alisan da
ona layik olacaktir. Bu ytizden ben mes-
hur butunsel (toplam) kalite kavramina,
butdnsel ddrdstltk diyorum. Yalan do-
lan tzerine kurulu olmayan bu tutarlilik
her zaman bir gurur ve onur kazandirir..
bunlarda satisi, paray! getirir zaten..

Son séz yerine,

Insanlar yalan soylediklerinde dinleme-
yi severim. Gunku; olmak istedikleri ama
olamadiklari insanlari anlatirlar.

Leo Tolstoy
Sevgi ve saglicakla kalin...
Bunyamin HALAGC

Genel Galvanizciler Dernegi



Prof. Dr. Adem KURT
Gazi Universitesi, Teknoloji
Fakultesi, Metaldrji ve Malzeme
Muh. Bélima Ogretim Uyesi
ve Kaynak Teknolojisi Dernegdi

Baskani
ademkurt@gazi.edu.tr

alvanizleme, cati oluk malzemelerinde, tel halatlar-
G da, hatta New York'ta Broklyn képrustinde yuzyili

askin bir zamandir ¢elik ylzeyine c¢inko kaplama
yontemi olarak kullaniimaktadir. Galvanizi celiklerin kay-
nagl aslinda kaplamasiz celiklerin kaynagindan pek farkli
dedildir. Ancak ginkonun dusuk ergime derecesine( 420
°C) ve dusuk buharlagsma sicakligina (930 °C) sahip olmasi
galvanizli geliklerin kaynagdinda ¢inkonun yanarak kaynak
bdlgesinde hem gdzenege hem de ginkosuzlagsmaya se-
bep olmaktadrr.

Galvanizli celikler birbirleriyle kaynak yapildigi gibi paslan-
maz celik gibi veya dusuk karbonlu geliklerle de kaynakla
birlestirilebilirler. Ancak paslanmaz celiklerle birlestirildi-
ginde c¢inko gerilim altinda kirllganlik yapabilir. Galvanizli
celiklerin kaynaginda kaynak yapilacak kenarlarin her iki
tarafindan kaynak hatti boyunca en az 25 - 30 mm lik bir
mesafe de galvaniz tabakasinin kaldinimasi gerekir. Galva-
nizin kaldirimasinda taslama en sik kullanilan ve tercih edi-
len yéntemdir. Kaynak alanindan ¢inkonun kaldirimasinda
ginkoyu yakarak uzaklastirmak ta bir yéntem olmakla bir-
likte bu yontem kaynakgl ve gevresindekiler igin solunum
yoluyla ¢inkonun vicuda alinma tehlikesini olusturur.

Galvanizli celikler icin kullanilan en yaygin kaynak teknikleri
sunlardir:

e Gaz metal ark kaynagi

»  Ortull elektrotla elektrik ark kaynag
*  Oksi asetilen kaynagi

e Saplama kaynagi

e Sdrtiinme kaynagdi

¢ Direng kaynagi
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GALVANIZLI QELIKLERIN
KAYNAGI VE GUVENLIK

TEDBIRLERI

GAZ METAL ARK KAYNAGI

Gaz Metal Ark Kaynadi Metal inert gaz kaynagr (MIG) ve
Metal Aktif Gaz Kaynag (MAG) olarak kullanilan koruyu-
cu gazin inert veya aktif olmasina bagl olarak isimlendirilir.
Gaz Metal Ark kaynag ¢zellikle ince kesitli malzemelerin
kaynag igin cok uygun yari-otomatik bir kaynak teknigidir.
Genellikle 12 mm'ye kadar kalinliktaki celiklerin kayna-
ginda kullanilir. Bu kaynak ydntemi galvanizli ytizeylerde
dustk kaynak hizlarinda uygulanir. Dusuk kaynak hizi se-
bebiyle kaynak havuzunun éntinde yogunlasan ¢inko yan-
masi beklenmis olur. Cinko kaplama kalinhigi fazla olan gal-
vanizli celiklerde yuksek kaynak akiminda galismak gerekir.

Galvanizli geliklerin kaynaginda kaynak nufuziyet derinligi
azdir. Alin kaynagi yaparken pargalar arasindaki kok aralig
fazla tutulmalidir. Yatay pozisyonda alin kaynadi yaparken
bir kenardan diger kenara ergimeyi saglamak icin torca ha-
reket verilir. CO? gazi kullanilarak yapilan MAG kaynaginda
sigrantilar artar. Sigranti artisinda koruyucu gazin yani sira
¢inko kaplama kalinliginin da etkisi vardrr.

Bu nedenle surekli galvanizlenmis levhalara gére sicak
daldirmali galvanizlenmis ¢eliklerde Sigranti daha fazladir.
Sicrantilar, ylizeye yapisarak cirkin bir goéruntlye sebep
olur. Kaynaktan dnce yuzeye cesitli spreyler veya grafit
esasl yaglayicilar suirmek kaynaktan sonra sigrantilarin
fircalama ile yuzeyden uzaklastirimasinda kolaylik saglar.
Argon-CO? karigimi gazi kullanildiginda daha kararl ark,
sigranti ve c¢inko kayiplarinin daha az oldugu bir kaynak
metali olusur.

ORTULU ELEKTRODLA ELEKTRIK ARK KAYNAGI

Orttilti elektrodla elektrik ark kaynag, ticari olarak en yay-
gin kullanilan bir yontemdir. Ark kaynaklari arasinda % 42
oranindadir. % 35 Gazalti ark kaynagi, % 13 arasinda da
TIG kaynadl kullanlmaktadir. Galvanizli celiklerin &rtdlu
elektrodla elektrik ark kaynaginda kaynak nufuziyeti Gaz
metal ark kaynaginda oldugu gibi, galvanizsiz celiklerin
kaynagindakinden daha azdrr.

Alin birlestirmelerde tam nuifuziyet icin kék aralig fazla tu-
tulmaldir. Eger elektrod acisi 70 dereceden 30 dereceye
dogru azaltilir ve kaynak hizi da dusuk tutulursa normal
kaynak nuifuziyetine ulasilabilir. Orttilli elektrodla elektrik
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ark kaynaginda sigranti orani fazladir. Dusuk kaynak hiz-
larinda sicranti ve kirlenme miktari azalir. Elektrod agisi ve
kaynak hizini azaltarak ¢inko kapl yuzeyde kaynak kalitesi-
ni artirmak mumkunddr.

Ortlilli elektrodla elektrik ark kaynagi genellikle 12 mm den
kalin galvanizli gelikler icin uygundur. Galvanizli celiklerin
Ortilti elektrodla elektrik ark kaynaginda su hususlara dik-
kat edilmelidir:

* Kaynak hizi normal celiklere uygulanan kaynak
hizindan daha yavas tutulmalidir. Bdylece kaynak
banyosunun énundeki ginko yanarak dikis ginko-
suz celiklerin kaynagi gibi olusur.

e  Galvanizli celiklerin kaynaginda ¢ok pasolu kay-
naklardan kaginiimalidir. Birlesme bdlgesinde 1si
girdisi minimumda tutulmalidir. Bdylece kaplama-
nin zarar gérmesi azaltilmig olur.

* Kaynak havuzunun her pozisyonda kontroltnd
saglamak amaciyla kisa ark boyunda kaynak ya-
piimasi énerilir.

* Galvanizli celikler kaynak vyapildiginda nufu-
ziyetin azalacagl unutulmamalidir. Yatay po-
zisyonda alin kaynaginda tam nufuziyet icin
elektrod hareketi bir kenardan diger kenara
tam ergimeyi saglayacak sekilde verilmelidir.

OKSI- ASETILEN KAYNAGI

Sicak daldirma yontemiyle galvanizlenmis celiklerin ta-
mami oksi asetilen ergitme kaynak yontemi ile de kaynak
yapilabili. Kaynak hazirlidi kaplamasiz celiklerle aynidrr.
Oksi asetilen kaynaginda da kaynak hizi dtisukttr. Cunku
birlesme kenarlarinin ergime sicakligina ulasmasi gerekir.
Cinko kaplamanin yanmasi igin ekstra isi girdisine ihtiyag
oldugundan yavas kaynak hizi bu amaca uygun gelmekte-
dir. Dolgu elektrodundan ergiyen damlanin alev ile ileri geri
hareket ettirilmesi birlesme igin en iyi sonucu verir.

Ufleg numaralan kaplanmamis celiklerin kalinliklannda kul-
lanilanlarla ayni segilebilir ancak 1si girdisini artirmak ama-
clyla bir numara fazla uglar daha iyi sonug verebilir. Segilen
alev kaynak igin birlestirilecek kenarlari ergitebilir buyuklik-
te olmalidir. Bu da kesite uygun Uflec secimi ile saglanir.

SAPLAMA KAYNAGI

Eger galvanizli saplamalar galvanizli ytizeylere saplama
kaynagi ile kaynak yapilacaksa, hem saplama ucunun hem
de ¢elik yuzeyindeki ¢inko kaplamanin kaldirimasi gerekir.
Egder saplama ucunda veya ylzeyde ¢inko kaplama varsa
temas yuzeyinden ¢inkonun buharlagsmasi sonucu kaynak
metalinden cinko siddetle uzaklagtirilir.

SURTUNME KAYNAGI

Galvanizli silindirik gelikler birbirleriyle ve ya silindirik sapla-
malarin duz levhaya surttinme kaynagi ile kaynak edilebi-
lirler. Burada problem galvanizli ylzeyin kaynak igin gerekli

Islya ulasmakta dustk surttinme katsayisi sebebiyle zorluk
cilkarmasidir. Ancak mekanik surttinme ve surtinme basin-
cl sebebiyle bir zaman sonra ylzeydeki kaplama tabakasi
capak olarak yigilacagindan baslangictaki problem ilerleyen
asamalarda ortadan kalkmis olur. Yuzeylerdeki cinko kapla-
manin varligi kaynak igin gerekli sureyi uzatr.

DIRENG KAYNAGI

Diren¢ kaynag genellikle ince levhalarin ve 305 gr/mm?2
den daha az c¢inko kaplanmis levhalarn birlestiriimesin-
de kullanilir. Daha kalin ve yodun ¢inko kaplanmis (460 g/
mm2) levhalarda da diren¢ kaynad kullanilabilir ancak bu
durumda elektrod émrti azalir. ince levhalar ve duistik yo-
gunluklu kaplanmis levhalarda kaplama tabakasi kaldiril-
madan direnc kaynadi yapilabilir. Galvanizlenmig bir cok
malzeme direng kaynadi icin onerilen kalinliktan daha faz-
ladir. Bu nedenle direnc kayna@ uygulamalar pek pratik
dedgildir.

GUVENLIK VE SAGLIK TEDBIRLERI

Ergitmeli kaynak yontemlerinin tamami az veya gok miktarda
cevreye kaynak dumani yayarlar. Bu kaynak dumaninin iceri-
sinde kaynak yapilan metalin buhari bulunmaktadir. Duman
icerisindeki metal buhar kaynakci ve ortamdaki digerleri
tarafindan teneffus yoluyla viicuda alinir. Galvanizli ¢eliklerin
kaynak dumani icerisinde de dncelikle ginko, kalay ve de-
mir partikdlleri bulunur Duman igerisindeki partiktl kompo-
zisyonu ve miktar malzemenin kimyasal bilesimine, kaynak
yontemine, kaynak akim ve gerilimi gibi degiskenlere badli
oOlarak farklilik gdsterir.

Galvanizli geliklerin kaynag mumkunse agik alanlarda ve lyi
havalandirmali yerlerde yapilmalidir. Kaynak metal ve duma-
ninin kaynakgida gdrdlen en dramatik etkisi ategli Ustime
seklinde agiga cikar. Bu etki kaynak dumanina maruz kal-
diktan birkag saat sonra veya genellikle gece uyku sirasin-
da etkisini gosterir. Genel semptomlar agiz tadi degisikligi,
boJazda kuruluk, yorgunluk, bulanti, kusma titreme ve 39
°C nin Uzerinde yuksek ates seklindedir. Tam iyilesme 24-48
saat arasinda bir zaman alabilir. Ancak ¢inko dioksite tekrar
maruz kalmamak gok énemlidir.

Kaynaklar

1. S.A.Gedeon, TW.Eagar, Resistance Spot welding
of Galvanized Steel, MetallurgicalTransaction B
Vol.17B,1986

2. www. galvanized.org/designing-fabricating

3. Weldinggalvanizedsteel,SpercoEngineering
Services,Inc.,1999 ¢
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u yaziyl yazarken bir yandan da
Bmag izliyorum. Malum yine ek-

ranlarda futbol séleni var.. Yaz
gecesinin cehennem sicaginda tele-
vizyon kargisina gecip de evde mag
seyretmeyi pek akil kari bir is olarak
dustnmeyebilirsiniz ama insanlarin
bazen mantik digi hareketlerle de mut-
lu oldugunu takdir edersiniz. Evet, ben
de evden disar ¢ikip serinlemek yeri-
ne, hem klimanin rdzgar altinda hasta
olmay! hem de esime kulaklarmi tika-
mayl gbze alarak magi izlemeye ko-
yuldum. Dun gece de bir futbol magi
izlemistim. Takimlarin kuvvet dengesi-
ni sorarsaniz, bastan sanki hangi tara-
fin yenecegi kesin gibiydi. Ama sonug-
ta, aralarinda daglar kadar fark olan
iki takimdan zayif olani magi kazandi.
Strprizler hayatin her aninda var, bun-
da anormal bir durum yok. Garip olan
sey, hem magi anlatanin hem de evde
mag! izleyen benim duygu birligi icer-
sinde olusumuz idi. Zayif takim one
gectikten sonra, bundan énceki sam-
piyonanin finalisti olan diger takim gol
atacak diye, tabir yerindeyse, 6dimtiz
kopuyordu. Cocuksu bir heyecan
icersinde, macin bir an énce bitmesini
bekliyorduk. Eminim ki 0 anda kuvvetli
takimin taraftarlan diginda butun dun-
ya ayni duygular igersindeydi. Herkes “
beklenmedik” olanin gergeklesmesini

BEKLENMEYENE
OZLEM

dért gézle bekliyordu.

Bu yadirganacak bir davranig midr, in-
sanoglunun dogasinda mi vardir, yok-
sa sonradan dig ortamdaki etkenler
nedeniyle mi edinilmigtir, bu konu hak-
kinda konusabilecek bir birikimim yok.
Ancak gérddgum su ki medya aracla-
r, insan davraniglarini yonlendirmede
cok etkililer. Ozellikle de son zaman-
larda bu durum giderek artiyor. Nor-
mali anormal, ufak bir anormalligi de
dinyanin sonu geldi gibi géstermek-
te ¢ok ustalar. Eskinin ciddi, diizgun
ve yorumsuz haber veren televizyon
kanallar izlenmiyor bile. Abartili g6-
runtu ve ses efektlerine dyle bir alistik
ki bunlar iyi yapmayan kanallar bize
anormal ve sanki siyah beyaz yayin
déneminden kalmig gibi geliyor.

Farkliy1 yasamak

Belki de aligimayani n plana cikar-
mak yasamda degisimin bir parcasi.
Cok eskiden sabah kahvaltilarini hep
evimizde yapardk. Ama daha son-
ralar anaokullarinda etkinlik yapan
torunlarimizdan goérmds gibi  hafta
sonlari “brang”lara gider olduk. Sirf et-
kinlik olsun diye. Simdi bakiyorum da
her yerde “hakiki kdy kahvaltisi” yazi-
s gbze carpiyor. Brangl Amerika'da
veya Avrupa’'da yapar gibi hissediyor-
ken tam tersi artik kdylerimizin mis gibi
ahir kokularina dogru uzaniyoruz.

Gegen gun AVM’lerden birinde marka
olmus bir magazaya girdik. Baktim
eski, puskul sehpalar, masalar var or-
tada. Hanima sordum acaba bunlar

eskicilige mi bagladi diye. O da etiketi
gosterdi, inanamadim. Bir de reklam
olsun diye etiketin dstline “saka gibi”
yazmiglar. Bizim memlekette baba
evinde onlardan ¢ok, bir o kadarini da
sokaga atmistik. Bugunuin dunyasin-
da demek ki insanlar hep farkliliklari,
zithklar dénusumld olarak yasamak
istiyorlar.

insanlardaki bu arzuyu ticari kurulus-
lar gok guizel kullaniyor. Stipermarket-
lerdeki promosyon etiketlerini hepimiz
biliyoruz. Amaci herhalde bize “ ¢ok
sukudr, bugun bari kazik yemeden bir
alisveris yaptim” hissini tattirmak icin-
dir. Bazen de kazik yemek ister cani-
niz. O kazi§ da o kadar para verdik-
ten sonra elde ettiginiz “cok degerli bir
sey aldm” duygusuyla dengelersiniz.
Bu dongu bdylece devam eder. Pa-
zara c¢lkarsiniz, limon satan g¢ocuga
50 kurus fazla vermemek icin kavga
edersiniz, gelirsiniz supermarketin o
muhtesem ortaminda bir tutam kiraza
15 lira verirsiniz. Ayip bir sey yok, iki-
sinden de haz alirsiniz.

Normalden vazgegememek

Ancak bir gergek daha var. Insanogiu
kendisine dayatilan normale de aligI-
yor. Alisiimisin disina ¢ikmay! isteme-
sine ragmen kendisinden bir gorus
soruldugunda o gunku “normal” si-
nirlar icersinde kalmayi yedliyor veya
“ama” lan hic eksik etmiyor ya da se-
naryolara gore fikir beyan ediyor. Hic
unutmam sicak sac fiyatlar gegmiste
200 dolardan 300 dolara giktiginda,
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yoneticilerimizden biri “ bu fiyatlar 250
dolara filan bir daha inmez degil mi?”
diye sormustu bana. Aradan Ug ay ya
gecti ya gecmedi, fiyatlar 180 dolara
inivermisti bile.

Hatirlarsiniz 2008 yilinda sicak sac
fiyatlarr 6nce1400 dolara kadar ¢ikip
daha sonra 1000 dolara gerilediginde,
ben de o zamanlar yaz tatili ve Rama-
zan ayinin etkisiyle fiyatlar geriler ama
850 dolarn altina inmez diye dusun-
mustim. Boyle dustinmeme neden
olarak da o gunku maliyet seviyelerini
sOylemistim. Piyasada fiyat olusumu-
nun maliyetten ziyade alicilarin kabu-
line bagl bir olay oldugunu bilmeme
ragmen yine de o gunun “normal’i
disina cilkamamistim. “Fiyatlar ne za-
man duizelir?” diye soranlar da herhal-
de yine o gundn normali 1000-1400
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dolar araligini dusgunuyorlardi. Halbuki
ayni kisiler 180 dolar seviyesine de
asinaydilar. Fiyatlar cok sukur o sevi-
yeye kadar inmemisti ama herkesin
tahmininin de gok asagisina gerilemis
ve 400 dolarin altini gérmusta.

O gunden bu yana gérdudgumuz fiyat
aralid bugunun “normal”i oluverdi.
Alistik artik bu rakamlara. Yine bugu-
nun normal élculeri icinde dustinmek-
ten allkoyamiyoruz kendimizi. “Fiyat
ne olur?” diye soranlara “500 ila 700
arasinda dolaslr, belki ani bir ziplama
yapar ama tekrar geri déner” gibilerin-
den sozlerle yanitlamak “normal” dir
diye dusuntyoruz.

Istikrar mi?

Ama 6zledigimiz seyler cok. Herkesin
istikrar dedigi seyi celikgiler sevmi-
yor. Celikgilere gére durgunlugun adi

istikrar olamaz. Fiyatlar tekrar hizla
artmaya baslasin. Fabrikalar, yaptik-
lari zamlara hammadde fiyatlarinin
ani yukselisini sebep olarak goéster-
sinler. Musgteriler bagirmaya baslasin.
Hukdmete gitsinler. Sanayi odalar
toplantilar yapsin. Avrupa insan Hak-
larr Mahkemesine muracaat etsinler.
ihrag fiyatlan sabahtan 6égleye degis-
sin. Fabrikalar dusuk fiyattan kontrat
yapmis musterilerine mal vermesinler.
Celik fabrikalarinin CEO'lar keramet
kendilerindeymis gibi sagda solda
atip tutsunlar. Dig Ticaret'ten sorumiu
bakan “ihracati su kadar artirdik, he-
defimiz 300 milyar dolar diye nutuklar
atsin. Evet, &zldyoruz bunlar. Zaten
Oylesi bundan daha heyecan verici
degil mi ki?

Sadlicakla. @

5. CELIK YAPILAR SEMPOZYUMU

13-14-15 Kasim 2013

ITU Siileyman Demirel Kiiltiir Merkezi Istanbulda Yapilacak

¢

GENEL GALVANiIZCIiLER DERNEGI

sinda yer aldigi, TMMORB Insaat Mihendis-

leri Odasi Istanbul Subesi’'nin diizenledigi 5. I x
Celik Yapilar Sempozyumu 13-14-15 Kasim tarihlerinde
ITU Stileyman Demirel Kilttir Merkezinde yapilacak.

D ernegimiz GALDER in Resmi Sponsorlar ara-

Sempozyum suresince, Standart Celik Yapilar, Sogukta

GALDER
N

rd

ule =k

Sekil Verilen Ince Cidarli Celik Bina Tirt Yapilar, Celik
Képrtiler, Celikle Gliglendirme, Ahsap Yapilar ve Ulkemiz-

deki Celik Yapi Uygulamalari konu basliklarinda sunumlar

yapllacak.

Sempozyuma bildiri 6zeti génderecekler igin; 6zet gon-
derim tarihi 8 Mart 2013, bildiri tam metin gonderim tarihi

ise 14 Haziran 2013'tdr.

L

] el

CELIK YAPILAR
SENVPOZYUNIU

13-14-15 KASIM 2013 / ISTANBUL
iTO SOLEYMAN DEMIREL KOLTUR MERKEZI

MASLAK | ISTANBUL

Sempozyumla ilgili detayli bilgi almak icin

http://www.imoistanbul.org.tr/celiks/index.htm
adresini ziyaret edebilirsiniz.

Kaynaklar;

1- http://www.imoistanbul.org.tr/celik5/index.htm

2- http://www.tucsa.org/haber.asp?haber=363
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IS HAYATININ BASARI KURALLARI

Prof.Dr. Tekin Arda PAGEV Egitim, AR-GE ve Inovasyon Koordinatord

tekinardadr@yahoo.com

Bilg. Muih. Ali Altay Arda Yenilenebilir Enerji Kaynaklan  alialtay72@hotmail.com

1. Is hayatinizdan, uzun dénemde ne
beklediginizi belirleyin,
Bu hedefe yénelik olarak kisa
dbénemde neler yapilabilecedini tespit
edin,

Bir oyun planiniz olsun, guclu ve zayif
noktalarimizi belirlemis olun,

2. Her zaman gdiler yuizli olun,
Sayg uyandiracak bir el sikma sekli
gelistirin,
Gorgu kurallarini uygulayin,

Ciddi ama dikkat gekici, sosyal,
kdltdrld ve panik icinde olmayan bir

kisilik sergileyin,

3. lyi konusmayl, yazmay! ve not tutmay:
6grenin,
aclk, basit, nazik, hedefe Kilitli, kurallara
uygun ve agirlya kagmayan
bicimde konusun ve yazin,

4. Takim oyuncusu olun fakat takimdaki
rolinuizd belirleyin,

Siz; 6zelligi olan bilgilere sahip
birimisiniz?
is bitirici misiniz?
is birligi saglayan kigi misiniz?
isi sekillendiren kigi misiniz?
isi sirtlayan misiniz?
Yoksa; AR-GE'ci, inovativ birimisiniz?
Bu rolu éncelikle kesinlestirin,
5. Dinlemeyi bilin,

"Tesekkur ederim” ve “Lditfen”
kelimelerini sik sik kullanin,

Katiyen yalan séylemeyin,
Ustlerinizi elestiren fikralar anlatmayin,

6. Ustlerinize, isinizle bittinlesmis, dikkatli,

hazirlanmig, gtindemi bilen, takipci ve
tetikte oldugunuzu gdsterin,

7. Baskalarindan farkl oldugunuzu ve
daha ¢ok sey bildiginizi gésterin,
Onerileriniz, her zaman ilging ve
gundem belirleyici olmal,

8. Beklenenden fazlasini verdiginizi
gorebilmeleri icin, patronunuzun

sizden olan beklentilerini fazla yuksek
tutmayin,

9. Hi¢ kimse ne kadar gok ¢alistiginizi
bilmemeli,

Gerekmedikce yardim istemeyin,
isinizden sikéyetci olmayin,
Verilen isi zamaninda bitirin,

10. Yaptiginiz isin yalniz bir dstiintz dedgil,
iki distunuz tarafindan

bilinmesini saglayin,
11. Personelle ilgili uygulamalari ve

ozellikle yukselmelerdeki uygulama ve
kurallar detaylariyla 6grenin,

12. Gunluk isinizin tmdnd 6glene kadar
bitirin,
Ogleden sonraki vaktinizi, iligkilerinizi
gelistirmek igin kullanin,

13 .lyi giyinin ama giyiminizde agin artistik
olmayin,

Gune, sanki mulakata gidecekmis gibi
hazirlanin,

14. Rakiplerinizin davraniglanni gug, para,
mevki hirsi, sevilime, incitme ve intikam
alma gibi yédnlenme olasiligini arastirin,

15.Dedikodu yapmayin,
Yagcilik yapmayin ama samimi olun,

Olumlu, yapici, guiven veren ve
katiimci bir davranis sergileyin,

16.Kimseyi gereksiz yere korumayin,
Onemli evraklarin kopyalarnni saklayin,

Sizi destekleyenleri, gtivenilir
arkadaslannizi ve iligki odaklariniz iyi
belirleyin,

17. Enerjinizi gereksiz zaman ve yerde
kullanmayin,

Tdm enerjinizi kullanarak ise
giriseceginiz zaman, olaylari belirleyin,

Her guclugun, ayni zamanda bir firsat
olabilecegdini unutmayin,

18. istediginiz list gdrevde nasil
giyinmeniz gerekiyorsa, Oyle giyinin,
Bir sure sonra o gdrev sizin olacaktrr,

19. Kurum kdltdrdnu égrenin ve ona uyun,

20. Birgok kurumda, gercek otorite
patronda degildir,

Gergek otoritenin kimde oldugunu
kesfedin,

21. Cevre edinebileceginiz sosyal
ortamlarda bulunun,

YUiztinlizd unutturmayin,
22. Tartismalara, sorular sorarak katilin,

Higbir zaman net bigimde taraf
tutmayin,

Tuttugunuz taraf, 6nce kazansa da
sonra kaybedehilir,

23.Kendinizi guiven ve rahatlik iginde
hisseden insan grubu, degisiklik

istemez,

Ozgir diistintn, onlar koyunsa, siz
kurt oldugunuzu dustnun,

24. Karizma sahibi olun,

Daha olgun, daha kendinize gtivenli ve
daha agik olmaya calisin,

25. Ust yonetimle, miimkin oldugu kadar
fazla zaman harcayin,

26. Terfinizden hemen sonra, bir st

kademeye ylikselmek icin calismalara
baslayin,

27."Ben " degil, "Biz” ifadesini kullanin,
Sirket degil, sirketimiz deyin,

28. Hig bir zaman asabileserek,
kontroltintizu kaybetmeyin,

29. Tartismalar sahsilestirmeyin,
Tarafsiz olmaya dikkat edin,

30. Tartisma ve gdriismelerde
sdylenmeyen seyleri bulmayi dgrenin,
Sir, séylenmeyenin ardindadir,

31 .Patronlarin, sosyal hayatlar hakkinda
sir vermedigini bilin,

Siz de sir vermeyin,

32. Herkese nasill hitap edilecegini
belirleyin,

Bazen, "bana ismimle hitap et”
diyenlere, kendilerine "bey “ diye hitap
edin,

33. isci gibi degil, patron gibi diistindn,

34. Ne zaman geg¢ saatlere kadar
galismaniz gerektigini veya erken
¢ikabileceginizi bilin,

35. Baskalarini olur olmaz elestirmeyin,

36. Kurumda saygr duyulan kisilere, sizde
saygil davranin,

37. Her igin veya fikrin ardinda, bir gizli
gundem vardrr,

Alinan kararlardan kimlerin ve nasil
fayda sagladigini ddstnun,

38. Mdsterilerin hepsini farkli kisiliklerde
oldugunu unutmayin,

39. Patronunuzun aslinda musteri
oldugunu,

Rakiplerinizin arkadaglariniz arasinda
bulundugunu unutmayin,

40. Her zaman AR-GE'ye, inovasyon’a
onem verin,

41 .Misir unundan baklava, incir
agacindan oklava olmayacagini bilin,

42 Kartvizitiniz ve “CV” olsun, yeri
geldiginde kullanin,

43.Guler yuzle, tath dille hizmet vermeyi
gorev kabul edin.

Referanslar:

|. Richart Templer, The Rules of Work,
International best seller, USA,

IIl. Yaman Téruiner, C6zUm, ytoruner@
milliyet.com.tr

Milliyet Ekonomi, Sayfa:12, 24.11.20009,
Sali, Istanbul,

lIl. Yaman Téruner, Cézum, ytoruner@
milliyet.com.tr

Milliyet Ekonomi, Sayfa:8, 30.11.2009,
Pazartesi, Istanbul. ¢
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Alim KINOGLU
ALKA Group Galvaniz
Tesis Mddard
kinoglu@alkagroup.com.tr

lobal dinyanin getirdigi ge-
Gnigleme ile beraber kiyasiya

rekabet ekonomi politikala-
rnin son yillarda en 6nemli faktord
haline geldi. Aslinda rekabet ¢ok es-
kilerden beri hep var. Ancak kendine
gore sade ve etk kurallan ve de bir
mantigl vardi. Simdilerde sinirlar gok
genigledi, karmagiklast ve etigi filan
kalmadi. Oldukga acimasiz, her yol
mibah misali ticaret etiginden uzak
halde yol almis gidiyor. Bu gidis bir
cok problemi de beraberinde geti-
riyor. Rekabet edebilmek ,carki
dondurmek ve surddrdlebilir
bir igletme sureci icin, her
meslekten/sektorden  fir-

malar, olmadik careler *f:x" (3

ariyor ve olmadik yén- <

temlere bagvuruyorlar. P
&

Isini dogru yapmayan,
merdiven alti denilen tarz-

da kaliteden, yasal gerekli-
lik ve sorumluluktan, haktan
ve etikten uzak faaliyet gésteren
isletmeler;

isini dogru yapan, modern, gevreci,
kaliteli ,yasal sorumluluklar yerine ge-
tiren, calisan hakkini ve tuketici hakki-
ni gozeten firmalarla ayni sartlarda de-
gerlendirilip rakip konumuna getirilip
rekabete zorluyorlar. Haksiz rekabet
diye tanimlamak hafif kaliyor. Bu éyle
bir hal aliyor ki;

Galvanizci'nin ekmegi;

lyi, basarili ve katma deger (reten
firmalara ve yatinmcilari neredeyse en
agrr bir sekilde cezalandirmak oluyor.

Hazin olan sudur ki , bu durumu her
kamu yetkilisi bilir ,meslek odalari,
dernekler, yéneticiler bilir, her firsatta
elestiri, ancak duzeltme, iyilestirme
veya degistirmek icin bir kag ciliz gi-
risim disinda kimse pek bir sey yap-
maz. Hep birilerinin  yapmasini  bek-
leriz gUnkd.

Burada tuketiciye, musteriye ve karar
vericilere ve tabi ki denetim meka-
nizmasina ¢ok énemli bir sorumiuluk

TR

dusuyor. Denetimin etkin yapilmasi,
yasal yaptinmlarin uygulanmasi tuke-
tici/musterici ve kontrol bilincinin art-
tinlmasil, isini iyi yapana ceza yerine
koruyucu ve tesvik edici projelerde
destek verilmesi, kanayan bu mil-
li yaraya mutlaka merhem olacakiir.
Devletin ilgili birimleri etkili ve adil bir
sekilde bu sorunlarin dstlinde durup

¢o6zum getirdiginde istihdamda, kayit
digl ekonomide reel dretimde gelirde
ve gelismede iyilesme saglanacak ve
haksiz rekabet denilen virlisten sektor
firmalarimiz korunmus olacaktir.

Olabildigince zor, karmasik ve risklerin
cogaldigl sanayi ve ticaret cephesin-
de durum bdyle olunca dogal olarak
her meslekte /sektérde oldugu gibi
galvaniz sektdrinde de igler zorlagl-
yor. Is hacmi daraliyor, fiyatlar dcisuk,
kar marji daraliyor, maliyetleri kontrol
etmek énemli, ancak olumlu netice
almak da ¢ogu zaman kolay olmuyor.
Bilingsiz ve haksiz rekabetle sekto-
rin kaybi bdyuyor. Tahsilat zorluklari,
batak alacaklar, kalifiye elaman
sikintisi, gevre ve is guvenligi
etkenlerine bagll sorunlar
her gecen gun artmakta
ve galvanizci’ nin ekmegi
aslanin agzindan mide-
sine dogru inmektedir..
Ekmegi aslanin agzinda
almak, midesinden c¢I-
karip almaktan cok daha

zor olacaktrr.

NOT : Kapak resmi ve
simgelemede  kullandigi-
miz sanat eseri olan galvaniz
kapl celik leopar heykeli BOLU- Izzet
Baysal Universitesi Giizel sanatlar
fakiltesi heykel bélimd 6grencileri
tarafinda yapilmistir. Buradan tim
Ogretim dyelerine, 6grencilerine ve
emegi gecen herkese tesekkiir ede-
rim. Muhtesem olmus, ellerinize
saglik.

Hosca kalin. &

Genel Galvanizciler Dernegi
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DALKO Daldirma Galvaniz San. ve Tic.Ltd.Sti.

Genel Koordinatorii Serif UZUM ile sizler icin roportaj yaptik

irketinizin kurulus 6ykiistinti
anlatir misiniz?

- Dalko Galvaniz sektérde 30 vyil-
dar fazladir hizmet veren bir kurulustur.
Kéklu gecmisimizi 2009 yilinda yapi-
lanmamiz ile destekleyerek tecribe
ile yeniligi harmanlayan bir firma olma
ozelligi taslyoruz.

- Buguin gelmis oldugumuz noktanin
mimari Sabri bey gocuk yastan itibaren
bu sektérde edindigi tecribeleri ile sir-
ketimize 1sIk tutmaktadir.

- 2009 Yilindan bu yana yenilenen kad-

romuz, genisleyen musteri portfoyu-
muz, sektdrde gelisen teknolojiye ayak
uydurarak yeni yatinmlar igin surekli
takipte olan bir firmayiz.

Yatinmlariniz hakkinda bilgi verir-
misiniz?

- Az evvelde sdyledigim gibi biz sekt6-
rimuz icin Turkiye’de ve dinyada olan
yenilikleri surekli takip etmeye caliglyo-
ruz ancak yapilacak olan bir yatirmin
niteligi kadar zamanlamasininda ok
6nemli oldugunu dustinmekteyiz. Oyle
ki son bir kag yildir arastirdigimiz yeni
ocak igin ancak simdilerde dogru za-
mani yakaladigimiz kanisindayiz. Ni-
tekim eger programimizda bir aksilik
olmaz ise hem ¢ok 6énemli bir buyu-
me igerisine girmis olacagiz hem de
belkide sektdrimuzde ilk olma 6&zel-
ligi tasiyan bir hibe programi ile yatir-
mimizi firmamiz agisindan da karl bir
suregte sonlandirmis olacagiz. Boyle-
likle hizmetimize 6500*1400*2500 ve
2500*1000*1300 dlglideki ocaklarmiz
ile daha hizli ve daha cesitli drtn yel-
pazesine ¢ozUm sunacagmizida sizin
araciliginizla bildiririz.

Yurtici ve yurtdisi muisterilerinizden
galvanize talep nasil seyrediyor.
Avrupa ve ortadogudaki ekonomik
toplumsal gelismeler sektériintizii
nasil etkiliyor?

Her ne kadar Dalko Galvaniz olarak
direkt ithalatimiz olmasada portféyu-
muzde bulunan ithalat yapan bir cok
¢6zum ortag oldugumuz firma bulun-
maktadir, dolayisiyle yurt disi pazarin-
da da kaplamasini ve uretimini yapmig
oldugumuz drdnler boy géstermektedir
ortadoguda yasanan olumsuzluklar

sonrasinda toparlanma ve yatirmin
artigi dénemler bizlere iyi yansimakta
yani Uretimini gerceklestirdigimiz top-
raklama Urunleri ve bilim elektrik olarak
drettigimiz trafo seksiyoneri ve seksiyo-
ner sigortasi acisindan da iyi gelisme-
ler gdstermektedir .

Tirkiye’de SDG'ye yeteri kadar ilgi
varmi? Yeterli degilse nedenleri ne-
lerdir.

Turkiye'de SDG konusunda bir bilgi-
sizlik ve bilgisizlikten kaynakli ilgisizlik
kesinlikle s6z konusu, ancak bunda
bizim yani galder Uyelerinin calismalar
yapip tim celik yapi, belediye ve metal
konusunda caligmalar yapan firmalara
SDG'nin tanitimi ve ekonomiye katkisi
anlatiimall dolayisiyla ekonomiye katki
yani sadece galvaniz firmalarinin kar-
lihginin amaglanmasinin disinda  asill
memleket ekonomisinin dnemsendigi-
de belirtiimelidir. Yapilacak bu tanitim
ve galismalar sonrasinda umarim iyi
yoénde gelismeler kaydedilir.

Kalite anlayisinizdan bahsedermi-
siniz? Miuisterilerinizin kalite anlayi-
si nasildir?

-Biz kalite politikamizdan 6dun verme-
den hizmet sundugumuzu belgelerimiz
ile de kanitlamig bir firmayiz. Dalko'ya
giren her drdn islem gdrdukten sonra
kalite kontrol sorumlular tarafindan
Olglime tabi tutulur gerekli kontrolleri
yapildiktan sonra kontrol figleri ile Urdn
sahibine ulastirii. Bunun yani sira biz
her durumda yaptigimiz isin arkasinda
duran bir firmayiz. Sektdrde bizden bu-

General Galvanizers Association

yuk malzeme dlguilerinde hizmet sunan
firmalar elbette vardir ancak bizim iddi-
amiz Turkiye de klguk ve digli malze-
meleri fason olarak bizim kalitemizde
kaplayan bir firma olmadigidir.

“Kendini oldugundan az goéstermek

tevazu degil budalaliktir’ demis mon-
taigne dolayisiyla bu konuda tevazuya
girmeden ¢ok net iddaimizin arkasinda
olan bir firmayiz.

Hammadde konusunda disa ba-
gimhilik sektérii nasil etkiliyor? Siz
bundan etkileniyormusunuz, bu
konuda uygulanan prosediirlerde
yasadiginiz sikintilar var mi?

Hammadde konusunda diger meslek-
taslarimiz ne kadar sikintida ise bizde
ayni sikintilari yagsamaktayiz elbette. En
basitinden gectigimiz gunlerde soguk
ve Kkarll havalarin uzun olmasi yurt di-
sindan saglanan hammaddede zaman
acisindan sikinti yasandi, tabii asil si-
kinti hammadde Turkiye'de dretiimedi-
gi icin olasI bir hammadde sikintisinda
disariya bagmlilik kesinlikle sorun ol-
maktadir.

Sirketinizin beyaz yaka ve mavi
yaka calisan sayisi nedir? Calisan-
larin egitimine 6zen gdsteriyormu-
sunuz?

Dalko Galvaniz btinyesinde 5 mavi 30
beyaz yaka olmak Uzere 35 calisani
mevcuttur. Calisanlara yaptigi isle ilgili
tdim editimler verilmektedir, dolayisiyla
galisanin kendisinden tam verim sag-
lanmasi istenmektedir. ¢
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galvanize etkileri karmasiktir. Yazida, kaplanan mal-

zeme yuzeyinde ki kaplama kalinhig, degisik kap-
lama kalinliklari sorunlarinin olusumlarina, ginkoya ilave
edilen alasim elementlerinin etkileri anlatilacaktir.

G alvaniz kazanina ilave edilen alasim elementleri ve

Sicak daldirma ile galvanizleme de, kaplama dért ayr kat-
mandan olusur. ilk tig katmani demir-ginko ara alagimlardir.
En dis katman ise 100% cinkodur. Normalde, demir ¢inko
alasimlan yayllma (diftizyon) mekanizmasi ile parabolik
olarak geliseceginden, zamanla yavaslar ve durur. Bu olu-
sumlar yazinin devaminda, bir sekil ile gérdintilenmektedir.

Ancak kaplanan celiklerin yapisinda bulunan Si, R C, Mn
gibi elementler belli ydzdelerden daha fazla olursa, gin-
ko - demir etkilesiminin seyri degismektedir. Bu tur celik
metallere reaktif yapill malzemeler denmektedir. Reaktif
yaplili malzemelerde, demir ¢inko alagimlari yayilma (diftiz-
yon) mekanizmasi zamana bagli olarak parabolik hareket
yerine, dogrusal (lineer) hareket eder. Parabolik harekette
zaman icinde kendiliginden duran kaplama islemi, dogru-
sal hareket olursa durmaz. Bu da kaplama kaliginin daha
fazla olmasina neden olur.

Reaktif yapili ¢eliklerde kaplama sirasinda ara alasimlari
olusturan reaksiyonun parabolik olmaktan cikisini kontrol
altina almak icin, az élclde gesitli alasim elementleri ( Al
Pb, Ge, V, Ti, Ni, Bi, Cu, Cd, Sn) cinkoya ilave edilir (1).

Galvanizleme de kaplama kalinliklarinin ytizeyde farkli ola-
rak olusmasinin nedeni de, kaplanan parganin icinde ki si-
lis ve fosfor dagilimlarin homojen olmamasindandir.

llave Elementler ve Kaplama Olusumu

Kaplanacak gelik parganin yapisinda, tretim seklinden
kaynaklanan farkli elementler bulunur. Ozellikle ¢eligin ya-
pisinda bulunan silis ve fosfor saglikli bir ¢inko kaplanma-
sinda sorun olusturmaktadir. Kaplamaya etki eden bu so-

GALVANIZ KAZANINA
ILAVE EDILEN ALASIM
ELEMENTLERI VE
GALVANIZE ETKILERI

runlarr gidermek igin alasim elementleri ve bunlarin degisik
kombinasyonlari incelenmistir. Calismalar neticesinde kap-
lama sirasindaki reaksiyonlar, ilave edilen alasim element-
leri ile kontrol altina alinarak saglikli bir kaplama yapisina
ulasiimistir.

Kaplanacak malzeme ¢inko icine dalmaya baslayinca de-
mir - ¢inko ara yuzeyinde, normal olarak ginko kaplama
baglar. Bu esnada, demir ve ginkonun kimyasal etkilesim-
leri sirasinda, gama, zeta, delta gibi ara alasimlar olusur.
Eger her sey kontrol altinda, normal ise demir ¢inko ala-
simlar yayllma (diftzyon) mekanizmasi ile parabolik olarak
gelisece@inden, belli bir sure gectikten sonra yavaslar ve
durur. islem stirecinde ginko demir ara ytizeyinde gelisen
bu alasimlar Sekil-1’de de gortinttilenmektedir (1).

(*): Sertlik = Hardness

Sekil 1: Galvaniz Kaplamada, olugan 5 fazin. Ik 1-3 arasi,
Kaplanan celik, Gamma, Delta, Zeta olup, en Ustteki Eta
fazl %100 ginkodan olusur.

Ancak kaplanan celiklerin yapisinda bulunan Si, B C, Mn
gibi elementler belli konsantrasyonlarin Uzerinde oldugu
zaman (Reaktif malzeme), cinko demir etkilesimi iglemi
normal seyrini dedistirir. Kaplama sirasinda parabolik ola-
rak calismasl gereken yayllma (difizyon) mekanizmasi-
nin sekli dogrusal olur ve zamana bagl olarak sonlanma
yerine, dogrusal olarak devam eder. Neticede, demir ara
ylzeyinde olusan gama, zeta, delta kalinliklarinin olmasi
gerekenlerin disina cikar.

Bir baska sorun da kaplama kalinliklarinin, farkli olarak
olusmasi olayidir. Kaplanan parga iginde silis ve fosfor da-
giimlarinin homojen olmamasindan dolayi, kaplanan par-
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ca yuzeyinde degisik kaplama kalinliklari olusur. Kaplana-
cak parcanin yapisinda ki silis ve fosfor iceriginin dagilim
durumuna bagli olarak (homojen veya dedgil), kaplama
farkligr goésteren malzemeleri normal kaplama seyrine
cekmek, kimyasal reaksiyonlarin normal ydrdmesini sag-
lamak icin, ¢inko kazanina az élgude Al, Pb, Ge, V, Ti, Ni,
Bi, Cu, Cd, Sn gibi bazi elementlerin ilave edilmesi ge-
rekmektedir (1, 2) .

Galvaniz Kazanina ilave Edilen Elementlerin Etkileri

Kursun ve aliminyum yaygin kullanilan alasim elementle-
rindendir. Galvanizleme islemi baslangicinda gok az kur-
sun ve aliminyum ilave edilerek elde edilen sonug, ilave
edilmediginde ki sonuca, gére daha olumlu olmaktadir (3).

Kazana ilave edilen kursundn, cinkonun yuzey gerilimini
dusurup akigkanhigini artirdidr gérdlmektedir. Aliminyumun,
cinko akiskanlgina etkisi yaninda yuzeydeki ¢cinko oksitlen-
mesine kars! koruyuculugu, ayni zamanda kaplama bas-
langicinda ince bir aliminyum demir alasimi olusturarak
kaplama kalinligin azaltir. Ancak ytiksek mertebelerde kul-
lanilirsa flaks’in aktivitesini azalttig, kaplamada acik yerler
kaldig ve kaplama sonunda yuizeyde siyah curuf kalintilari
oldugu goériilmektedir (4).

Daha sonra 6zellikle yuksek silis ve fosfor igerikli malze-
melerin kaplanmasinda ki negatiflikleri kontrol altina almak
icin, bagka elementler ilave edilerek incelemeler yapilmis,
nikelin buyuk etkisi oldugu gérulmustdr. Nikel yaninda de-
gisik alasim elementlerinin kaplamanin seyrine etkileri acik
olarak Sekil 2'de gdrilmektedir. Bu tespitler neticesinde
kaplamanin ekonomikligi de g6z éntinde bulundurularak
degisik kombinasyonlar kullaniimaya baslanmistir. Galva-
niz kazanina ilave edilen bizmut, kursun gibi ytizey gerili-
mini dustrmus, ancak az élcude kursunla birlikte daha iyi
netice vermigtir.

¥
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e
=
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Sekil-2: Galvaniz kazanina ilave edilen alasim element-
lerinin kombinasyonlarinin SiE (S1+2,5P) miktarina gére
kaplama kalinligina etkileri (5).

Galvaniz kazanina ilave edilecek alagim elementleri daha
etkili olabilmeleri icin birden fazla kombinasyon seklinde
yapiimaktadir. Sekil-2 de gdérdldigu gibi bazi kombinas-
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yonlar kaplama kalinh@ ile ilgili iyi neticeler vermektedir.
Yukaridaki grafikte oldugu gibi, kaplama kalinligina tek ba-
sina kursun fazla etki etmemis, buna nikel ilave edildiginde
kaplama kalinlig seyri normale dénmeye baslamistir. Se-
kilde kursun nikel yaninda, kalayda ilave edilince kaplama
kalinhidr seyrinin daha iyi oldugu gérulmektedir. Bir baska
kombinasyon, kalay-vanadyum-bizmut kombinasyonu ve
vanadyum-titanyum kombinasyonu kaplama kalinligini ol-
dukca iyi etkiledigi grafikte belirlenmistir. Ancak bu kombi-
nasyonlarda her elementin ylzdesi 6nemli olmaktadir.

Sonug:

Geligin cinko ile kaplanmasinda yuksek bir kaliteye ulas-
mak icin ¢eligin reaksiyona girme kabiliyetini kontrol altina
alinmasi, kazandan c¢ikarken ¢inkonun iyi stiztlmesinin
saglanmasi, kaplama neticesi kaplamanin katilagsmasinin
iyi olmasl, dnemli kritik adimlar olarak dne ¢ikmaktadir.

Kazana ilave edilen Al, Ni, Sn, V, ve Ti alagim elementleri
reaktif celikleri kontrol altina alarak iyi bir katilagsma saglar.
Sonucta kaplama kaliteli olur.

Banyoya ilave edilen Al, Pb, Bi ve Sn kaplama kalinhginin
ince ve homojen olmasina yardimci olurlar. Banyoda ki bu
metaller suzulmeyi, oksitlenmeyi ve kaplamanin istenilen
sekilde katilasmasini sadlarlar.

Kazana ilave edilen her alasim elementi kaplamay: etkiler,
ancak kombinasyon halinde kullanildiklar zaman daha iyi
sonuglar alinmaktadir. Ancak banyoya ilave edilen alasim
elementleri, miktarlan iyi ayarlanmazsa negatif etkileri de
gorulmekte, zarar da verebilmektedirler.
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H. Necil KURTKAYA
Korozyon Dernedi Baskani
Elekirik Yiksek Mdh.
necil.kurtkaya@gmail.com

eraltinda korozyon elektrokimya-
Ysal hiicreler yoluyla yurur. Toprak

rutubeti elektrolit rold oynayarak
asagidaki reaksiyonlari meydana ge-
tirir.
Anot reaksiyonu : Me = Me"™* + ne-
Katot reaksiyonu :
1720, + H,O + 2¢- = 2 (OH)
Olusan korozyon Urunleri metal ylizeyi
yakininda yeniden reaksiyona girerek
metal hidroksitleri olustururlar. Eger
anot ve katot bolgeleri birbirine gok
yakinsa ( mikro hdcreler ) ve toprak
pH derecesi 5'den buytk ise, koroz-
yon drdnleri gelik yuzeyi Uzerinde pas
seklinde toplanir. Bu durumda koroz-
yon hizi zamanla gittikce azalir. Baz
halde &zellikle boru hatlarinda anot ve
katot bolgeleri birbirinden cok uzakta
bulunur. Bu durumda anotta olusan
Me"* iyonlarn katoda dogru, katotta
olusan OH- iyonlari da anoda dog-
ru goc¢ ederler. Pas olusumu anot ve
katot arasinda bir yerde toplanir. Yani
olusan c¢dkelti metal yuzeyini kapata-
rak metali koruyucu 6zellik géstermez.
Béyle durumlarda anot boélgesi kisa
stirede eriyerek delinir. Katot bélge-
sinde ise metal yuzeyi temiz ve parlak
halde kalir. EGer katot bdlgesi ylizey
alani anota goére daha buiyuk ise, ano-
dik akim yogdunlugu cok yukselir ve
siddetli bir cukur tipi korozyon olayi
goézlenir.

YER ALTI KOROZYONU VE
ETKILEYEN FAKTORLER

Yer alti korozyonuna etki yapan en
6nemli faktérler:

% Toprak yapisi ve rutubeti:

Elektroliti meydana getirmesi sebe-
biyle korozyonun meydana gelmesin-
deki en 6nemli faktordur. Yeraltinda
bulunan ve derinligi mevsimlere gére
dedisen yer alti sulari toprag doymus
hale getirdiklerinde korozyon yuruye-
cektir. Topragin nemi arttikga toprak
6zgul direnci azalir. Bu dusus %30 ba-
@il nemden sonra durur.

% Oksijen konsantrasyonu: Top-
rakta olusacak katodik reaksiyon icin
en 6nemli girdi oksijendir. Bu oksijen
aslinda havadan gelir ve yer alti suyu
da ¢dzliinmus halde bu oksijeni tasir.
Zeminin oksijeni tasima hizi ile hava
alabilme derecesi, topragin cins ve
yapisina baglidir. Kumlu ve dolgu top-
raklar Killi olanlara gére daha fazla ok-
sijen tasirlar.

Boru hatlari bilindigi gibi farkl yapida-
ki araziler i¢cinden gegerler. Dolayisiyla
her birinin oksijen diftizyon hizi bir di-
gerinden farklidir. Zemindeki bu farkli
havalanma durumu nedeniyle boru
hatti Gzerinde oksijen konsantras-
yon hucresi olusur. Béylece oksijeni
az alan bdlgeler anot olur ve kumiu
bdlgeden killi bélgeye gecisin hemen
yakinindaki killi bélge icinde korozyon
olayr meydana gelir. Boruya mevzii
olarak yapisan kil parcalar ile yer alti
suyu tablasinin basladigi bdlgelerin
altinda anodik bélgeler olustugundan
korozyona sikga rastlanabilir.

% Redoks potansiyeli: Zemin i¢inde
ne kadar oksijen konsantrasyonu ol-
dugu bu potansiyelin dlgulmesi ile an-
lasilir. Potansiyelin degeri arttikga oksi-
jenin varlihginin fazlalagtigr anlasilir. Bu
nedenle zeminin koroziflik derecesi
hakkinda en iyi géstergedir. Bu geri-
lim, zemin icine daldirlan platin eleki-
rot ile bir diger referans elektrot ara-
sidaki potansiyel farkidir. Bu esnada
zeminin pH derecesi de dlgulmelidir.
Eo = Ep + E, + 60 (pH-7)olup
Ep: platin elektrodun &lgtilen potansi-
yeli,

E . kullanilan referans elektrodun hid-
rojen elektroduna goére potansiyelidir.

Bu potansiyel doygun Cu/ CuSO, igin
316 mV ‘dur.

% pH derecesi: Topragin pH degeri,
olusan korozyon urunlerinin ¢dzdnur-
lUgu uzerine etki yapar. pH 5-8 ara-
sinda ki bir degerde korozyon hizina
etki s6z konusu olmaz. Ancak pH 5'in
altinda ( &zellikle organik ¢urimelerin
oldugu topraklarda ) korozyon drtn-
leri gelik ylzeyine ¢okerek koruyucu
Ozellik gérevini yapamaz.

% Zemin 06zgtil direnci: Dogru-
dan topragin yapisi ve toprak icinde
¢6zlinmus halde bulunan iyonlarin
konsantrasyonuna baglidir. Topragin
iletkenliginin yuksek olusu, korozyon
hucreleri arasindan gegen akimin
siddetini arttinr. Ayrica zemin rutubeti
arttikca 6zgul direnc azalir. Rezistivite
sicakliga da bagh olup 0 C°nin altin-
da rezistivite de buyuk artis olur. Ge-
nelde zeminler rezistivite degerlerine
gore koroziflik siniflandinimasina tabi
tutulmuslardir érnegin  6zgul direnci
1.000 ohm.cm’den kugukler gok koro-
zif ,110.000 ohm. cm’'den buyukler ise
az korozif olarak tanimlanir.

% Mikro organizmalar: Zemin iginde
bulunan bazi mikro canlilarin gelisme-
si sonucu asitler ve silfurler gibi bazi
maddeler ortaya cikar ve bu bilesen-
ler korozyon hizini arttirici rol oynar-
lar. Bazi hallerde mikroplar dogrudan
elektrokimyasal reaksiyonlara da ka-
tilabilirler. Bu islemler siilfat iyonunun
sulfdr haline reduklenmesi esnasinda
demirin oksitlenmesine neden olur ve
olusan korozyon Urunleri icinde bulu-
nan pas yaninda FeS de yer alir. Bir or-
tamda biyolojik korozyonun olugsmasi
icin ise:

1. pH derecesinin 5-9 arasinda olmasi,
2. Zemin iginde organik bilesiklerin
bulunmasi,

3. Sicakligin 40 °Cnin altinda seyret-
mesi,

4. Redoks potansiyelinin anaerobik
ortamlarda dusukligu, gerekir. ¢
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CELIK YAPISINDA BULUNAN Si ve P ELEMENTLERININ

SICAK DALDIRMA

GALVANIZ KAPLAMALAR
UZERINDEKI ETKILERI

Serdar KAZANCI
Gepas Galvaniz Demir Celik A.S.
Galvaniz Muduru

skazanci@cepas.com.ir

lar celigi korozyona karsl korumakta kullanilan en

etkili ydntemdir. Kaplama, ¢elik ile ¢inko arasinda
metallrjik bir reaksiyon ile meydana gelir. Tipik bir kapla-
ma yapisi sekil 1 ‘de gértilmektedir. En tstte % 100 serbest
cinko iceren (eta ) tabaka ve altinda celikle bag olusturan
demir- ¢inko alasim tabakalari zeta, delta ve gamma ) go-
rulmektedir.

S Icak daldirma galvanizleme ile elde edilen kaplama-

Eta

{100% Zn)

T0 DPN Hardness

Zeta

{94% Zn B% Fa)

178 DPN Hardness

Delta

[90% Zn 0% Fe)

244 DPN Handness

Gamma

{755 Zn 25% Fel

: 250 DPN Hardness
~+— Base Steel

159 DPN Hardness

Sekil 1 : Tipik sicak daldirma galvaniz kaplama mikroyapisi

Celik Uzerinde olusan kaplamadaki alagim tabakalarinin
olusmasini etkileyen faktorler sirasiyla;

e (Celigin kimyasal yapisi

e Erimis ¢inko banyo sicakligi

*  Daldirma suresi

*  Banyodan gikis hizi

*  Erimis ¢inko banyosunun kimyasal yapisi
e Celigin soguma hizi

Celiklerin uretimi sirasinda oksijeni gidermek icin silisyum
ve aliminyum kullanilir. Bu igleme sakinlestirme adi veril-
mektedir. Galvanizlenecek celiklerin tretiminde deoksidas-
yon agamasinda aliiminyum kullanilmalidir. Celik yapisinda
belirli oranlar Uzerinde bulunan bazi elementler kaplama
kalinhi@ini artinr, yapisini ve gérindmdnu etkilerler. Bu ele-
mentler dncelikle silisyum, fosfor, karbon, mangan ve stilfur
olarak bilinirler. Adi gegen elementleri belirli oran Uzerinde
iceren celikler, galvanizleme sektdriinde  reaktif celikler ”
olarak adlandiriimiglardir. Geligin kimyasal yapisinin kapla-
ma kalitesi Uzerinde ki etkileri sunlardir;

*  Yizey gérundmu
*  Kalinlk
*  Yapisma

*  Korozyon performansi

*  Boyanabilirlik.

Sekil 2 : Kaplamalarin ytizey 6zellikleri (a ) parlak ve purlz-
sliz, (b)) parlak ve purdzltd, (¢ ) mat ve benekli
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Sekil 3 : Kaplamalarin yuzey ozelliklerine gére mikroyapilar
(a) Normal Kaplama, (b)) Reaktif Kaplama ( sakalli zeta ),
( ¢ ) Reaktif Kaplama ( sutunsal zeta)

Kaplama
Kalinlig
- i = 007%
ey
I Si=025%
00 = Si=020%
Si=015%
il F Si = troce
? o 5 L[] ] 0
Daldirma siiresi dakika
1.350 Gii Gii
t A /
51.2
c_m . Kismen /
? Parlak Kismen Parlak
) ar Mat {Parlak / o
j§1.050
: ’ /
E /
[e
©
X 900
F |/
£
54 \/Parlak
750
‘Parlrk
600 0005 010 015 020 025 030 035 045

Haddelenmis Celikteki Silisyum Orani %

Sekil 4 : Silisyum miktarinin kaplama kalinhig ve gérdnd-
muine etkileri
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llging olan bir 6zellik ise gelik erimis ginko ile temasta iken
gercek silisyum miktari degisken gri kaplama etkinligine
sahiptir. Ornegin, silisyum miktarn %0.03'ten dlistk ise
etkisi minimum duzeydedir. %0.03’ten yukari, reaksiyon
kademeli olarak artar, %0.08 civarinda zirveye ulasir, son-
rada duser. %0.1'den %0,3’e kadar olan seviyelerde belirli
minimum kalinhg asmis olarak Uretilen silisyum kaplama
normal olarak iyi yapiskanlik 6zelligi saglar. Bir kez silisyum
miktarl %0.3'0 asarsa, sicak daldirma galvanizde alasim
katmani olusumu hizlanir, bdylece kalin ve kirilgan kapla-
ma bir kez daha olusur. Bu etki Sandalin Egrisi'ne dayanir.
Erimis cinkoya daldirma devri asirn olmamak kosuluyla, si-
lisyum miktari % 0.1 ve %0.3 arasinda olan celiklerde daha
kalin bir kaplama saglanir fakat kabul edilebilir yapiskanlik
ozelliklerine sahip olurlar. Bu kaplamalar siklikla tekdtize
gumus renginden donuk griye kadar ya da ikisinin parga
parca hali gibi degisken &zellik gbsteren bir sekilde yuzey
goérunumu sergiler. Kaplamanin mtteakip yaslanmasinda
yer yer gumus ve donuk gri olan gdrdnumler donuk gri-
ye ve siyaha donusur. Cuinkd bu tarz galvaniz kaplamalar
standardin belirttigi kaplamalardan daha kalindir, korozyon
dayanimi ve serbest muhafaza émru uzatilmistir.

Sicak daldirma galvaniz kaplamalarda yapisma ve darbe da-
yanimi yuksek olmalidir. Reaktif geliklerde ise kétu yapisma
ve kirlgan kaplama olusur. Depolama ve sevkiyat sirasinda
celik yuzeyindeki kaplamalarin zarar gérmesi muhtemeldir.

Kaplama Kalinhgr (pm)

600
500
L~
400 A
-
300 — —
200 v
g / = 440 °C'de 10 dakika
100 == 450 °C'de 10 dakika
mmm 460 °C'de 10 dakika
0
0 0.05 01 015 02 025 03 035 04 0.45

% Si + P igerigi

Haddelenmis Celikteki Silisyum Orani %

Sekil 5 : Silisyum ve fosfor igeren ¢eliklerde daldirma suresi
ve ¢inko sicakligina bagl kaplama kalinh@r iligkisi

Celiklerde kaplama kalinligina etki eden elementlerden biri-
de fosfordur. Fosforun celik icerisindeki degeri % 0,04 Uize-
rine ¢cikmasi istenmez. Reaktif geliklerde kaplama kalinhgini
ve kaplama gdrdnumu kontrol altina almak icin fosforunda
hesaba katildigi silisyum esdeger ( SE ) formdilu kullanilr.
SE=Si+25P
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Tablo 1 : Celiklerin kimyasal yapisinin ( sadece silisyum ve
fosfor ) galvaniz kaplamalar Uzerine etkileri

Sekil 6 : a) silisyum etkisi b ) fosfor etkisi ( agag kabugu )
c) Fosfor etkisi ( soyulma)

makale
No | Grup % Si + P Cinko Kaplama iriorle— Mno | p s Si
— __ Standart | Kalite | st | (max) | (max) | (max) | (max)
Ddsuk Normal demir-¢inko re- No
1 Si+P Si+P< aksiyonu, parlak gumusi
icerikli 0,08 % goérinum, normal kapla-
celikler ma kalinhg DIN EN
Sandelin bolgesi; hiz- 10025-2 S235JR | 4237 | 1,4 |0,035|0,035 -
. landirimis demir - ginko
. |Si+P= . .
Sandelin reaksiyonu, mat gri ve
2 . 10,03to= gy
celikleri bazen benekli ginko kap-
0.13% j DIN EN
lama, yuksek kaplama S235JR | 4437 | 14 |0,035]0,035| -
kalinhg 10025-2
Sebisty bélgesi; normal
Sebist Si+ P> demir - ¢inko reaksiyonu,
3 elikle?/i 0,13% =< soluk gumusi renk kapla- DIN EN
¢ 0,28 % ma goérunusu ve ortalama S275JR | 4244 | 1,5 |0,035 0,035 -
y 10025-2
kaplama kalinhig
e
4 Si+ P Si+ P> kaplamaédrﬂht]gﬁ vg si DIN EN
'QGFIKH 0,28 % degeri ile artan ytiksek 10025-2 S355JR | 4252 | 1,6 |0,025]0,025| 0,55
gelikler <
kaplama kalinhig

o |1.sf | 2. Sinif .
Element % celikler | celikler 3. Sinif Celikler
. £ .
Si 0.03 £0,04| 0,15£8i£0,25
. £ £
Si+25P 0,09 0,110 £0,325
P £0,040

Tablo 2: Galvanize uygun ¢eliklerin siniflandirimasi

Tablo 3 : Sicak daldirma galvanize uygunluk agisindan
Eredli Demir Celik A.S ‘nin drettigi 1. sinif celikler
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hot dip galvanization “ — ArcelorMittal

* “The inspection of products hot dip galvanized after
fabrication” — AGA

* “ Celik sistemlerin ylizey 6zelliklerinin sicak daldirma
galvaniz kaplamalara etkisi “ — Derya Yaluk

* Eregli Demir Celik A.S Urlin katalogu 2012 ¢
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Gaziantep - Glineydogu Galvaniz 'de yasanan patlama sonrasinda
GALDER tyelerinden olusan heyet TAZIYE ziyaretinde bulundu.

T _ T —

lihsiz kaza sonrasi,Yasanan aclyl paylasmak , olay hakkinda bilgi
almak ve destek olmak amaciyla yirmi 'ye yakin dernek Uyesi ve
Yonetim kurulu tyelerinin katilimi ile bir taziye ziyareti dizenlendi.

02 Subat 2013 ‘de gerceklesen GALDER' in organize ettidi taziye ziyare-
tinde firma sahibi sayin Abdi KULTE ve firmada yetkililerine bagsaglg ve
gecmis olsun dilekleri iletilirken olay yeri ve patlama hakkinda bilgi alindi.

Tesisin gérilmesi, incelenmesi, teknik gérismeler, Is guivenligi énlemleri
ve patlamanin oldugu yerde yapilan kaza incelemesine binaen , Yuksek
kapasiteli ve modern bir tesis olmasinin yani sira tdm is guvenli dnlemle-
rinin alindigr gérdlddi.

Can kaybi ve yaralanmaya neden olan talihsiz elim kazanin tesiste buyuk
hasar olusturdugu géruldui.

”30.01.2013 tarihinde meydana gelen patlamanin ana sebebinin bacadan Is
geri déndisiimd elde etmek icin (1si geri kazanim Unitesi) ekonomizer monta-
jinin yapimi - ve devreye alinmasi esnasinda teknik bir hatadan kaynaklanmig
olabilecedi ve Galvanizleme prosesinden kaynaklanan bir durum olmadi-
g1 musahade edildi . Isin yapimini dstlenen taseron muhendislik firmasinin s>
yetkili ve montaj elemanlaninin da patlama esnasinda olay yerinde oldugu
beyan edildi. Yargi ve inceleme stireci devam ettidi vurgulanan gdrismede
Kesin sonug olay yerinde yapilan detayll teknik incelemeler ve  bilirkisilerce
ydrdtdlen sorusturma ve inceleme sonrasinda netlesecektir.” denildi.

Ziyaret surecinde Yardimlasma , dayanisma ve aidiyet duygusu ile dernek
gatisi altinda beraber hareket etme ve paylasma ile ilgili konularin énemi
vurgulandi. Acilari paylasma, magdurun yaninda olmak, destek ve yar-
dimci olmak temalariyla yapilan goérismede duygulu anlar yasandi. Bu
ve benzer kazalarin bir daha meydana gelmemesi igin gerekli dnlemlerin
alinmasi ve dernek olarak bu calismalarda birliktelige zemin ve katki §
olusturulmasi temennileri paylasildi.

GALDER Uyesi Guneydogu Galvaniz A.S.frmasinda yasanan ta-

[
e

Bu talihsiz kazada hayatlarini kaybeden kardeslerimize;
Allah’tan rahmet ,Kederli ailelerine, yakinlarina
ve tim sevenlerine bassagligi ve sabir;
Yarali kardeslerimize ve kaza zade firmamiza
gecmis olsun der, acil sifalar diliyoruz.

General Galvanizers Association
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"Eurasia MENA Gelik Zirvesi'nin"

liclinciisil, 22-23 Ocak 2013 tarihlerinde diizenlendi

= BY International  Summit’in
== dlizenledigi “Eurasia MENA Ce-
lik Zirvesi’nin” Uguncusu, 22-23
Ocak 2013 tarihlerinde Atakéy Shera-
ton Otel, Istanbul'da gergeklestirildi
Acilisint DCUD - Turkiye Demir Celik
Ureticileri Dernegi Genel Sekreteri Dr.
Veysel Yayan In yaptidi zirveye 23 Ul-
keden, yerli ve yabanci 150 kurulustan
300'Un tzerinde yetkili katildi. Zirvede
Amerika Birlesik Devletleri, Almanya,
Avusturya, Belgika, Tayvan, Japonya,
Hindistan, Umman, iran, Irak, Suriye,
Misir, Fas, Cezayir, Rusya, ingiltere, Is-
panya, Ltixemburg, Italya, Fransa, Su-
udi Arabistan gibi Ulkeler yer aldi.
Sektor yetkililerinin - katildigi - konfe-
ransta, celik sektériinin mevcut duru-
mundan gelecege iliskin beklentilere,
tuketici sektérlerden, hurda, enerji ve
naviun piyasalarinin durumuna kadar
genis bir yelpazede konularina kadar
pek ¢ok konu ulusal ve kuresel duizey-
de ele alind!.

- Yasst Urtin Sektortintin, Otomotiv ve
Beyaz Esya Sektoruntin Degisen

Talebine Yantti,
- Gelik Endustrisinde Buguin,

- Dunya Ntfusu ve Ekonomiye Genel
Bakis,

- Uzun Urlin Piyasasinda Buiytk Ttiketi-
ciler: Demiryolu, Yapi Projeleri

ve Boru Hatlari,

2 —
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- Navlun Piyasalar ve Gemi Insa Sa-
nayindeki  Beklentiler:  Uluslararasi
Lojistik Coztimleri, Celik Sektdrinde
Buyume ve Enerji Arzi,

- Hammadde Teknolojileri, Girdi Verim-
liligi ve EAQ’lu Celik Uretim Teknolo-
jilerinin yaninda, Demir Celik UygulA-
ama Paneli'nin de yer aldigi etkinlikte

Tata Steel, China Steel Corporation,
Mechel, Jindal Steel, Nordic Iron Ore,
ArcelorMittal, Siemens VAI Metals
Technologies, SMS Siemag, Messer
Gas gibi yabanci kuruluglar yaninda,
Erdemir Grubu, Colakoglu Metalur-
ji, Kardemir, Yolbulan Bastug, Ozkan
Demir Celik ve MMK Metalurji, Mitag
Galvaniz gibi Turkiye'de faaliyet gos-
teren buyuk dretici kuruluslar da zirve

katilimcilar arasinda yer aldi. ¢
- [

L]

3% EURASIA MENA STEEL SUMMIT
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Strateji Belgesi ve Eylem Plam” acikland...

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanha

Turkiye Demir-Celik ve Demir Disi1 Metaller Sektoru

Strateji Belgesi ve Eylem Plam

VIZYON

Demir-Celik ve Demir Digi Metaller Sektdriinde
Yuksek Katma Degerli Urtinlerin Uretim Usst

Olmak.
GENEL AMAC

Sektdriin Rekabet Guicuntin Artirlmasini ve
Surdurdilebilirligini Saglamak.

{ Cistikrar icinde buyuyen, gelirini daha
adil paylasan, kuresel dlgekte rekabet
guicune sahip, bilgi toplumuna dénu-
sen, AB’ye Uyelik icin uyum strecini
tamamlamis bir Tdrkiye) )

26 Aralik 2012 tarihinde Ciragan
Sarayinda dtizenlenen "Demir Celik
ve Demir Digl Metaller Sektdru Strateji
Belgesi ve Eylem Plan’” tanitim top-
lantisinda aciklama yapan Bilim
Sanayi ve Teknoloji Bakani Nihat
Ergtin, Demir Celik ve Demir Digl
Metaller Sektérl Strateji Belgesinde,
5 farkh hedef icin 24 eylem belir-
lediklerini dile getirerek, “Demir Celik
ve Demir Digl Metaller Sektord Stra-
teji Belgesinin uzun ddénemli vizyo-
nu, sekidrde yliksek katma degerli
drdnlerin dretim Ussli olmaktir’
dedi.

Demir Celik ve Demir Disi Metaller
Sektord Strateji Belgesi ile sektértin
yol haritasini ortaya koyduklarini ve bu
yolda ilerlemeyi sadlayacak araglari
da belirlediklerini dile getiren Ergun,
belgenin hazirlanma surecinin, ka-
munun, 6zel sektdrdn ve sivil toplum
kuruluglarinin bir arada calismasinin
guzel bir &drnedi oldugunu anlatti.

“‘Birinci hedefimiz eger sektdr birtakim
hukuki ve idari duzenlemeye ihtiyac

Tanitindas plantisi

HEDEFLER

duyuyorsa, bunlarn gergeklestirmek.
Sanayide kullanilan elektrik enerijisi
girdi maliyetlerini azaltmaya yoénelik
galismalar yuruttlecek.

“Yerligirdikullanimitesvikedilecek”

ikinci hedefleri olan “Uretim Altyapi-
sini Gelistirmek” baslidi kapsamin-
da; Kamu yatinmlarinda en ytksek
katma degeri saglayacak sekilde yerli
girdi kullaniminin tesvik edilecegini
belirtti.

Rlzgar Enerjisi yatinm sdzlesmele-
rinde, rdzgar tdrbinleri yatinminda
yerli girdi kullanimi tesvik edilecegine
isaret eden Ergun,

General Galvanizers Association

“Cevreye yobne-

Hedef 1: Hukuki ve idari Dtizenlemeleri Yapmak
Hedef 2: Uretim Altyapisini Geligtirmek

Hedef 3: Dis Ticarette Aksayan Yonleri Gidermek
Hedef 4: Insan Kaynaklarini Geligtirmek

Hedef 5: Ar-Ge Kapasitelerini Gelistirmek

lik olarak atik yok etmeye ydénelik
makine ve ekipman yatirnmlarina
tesvikler uygulanacak”. Bodlgesel
enerji boru hatlarinda yerli sac kulla-
nilarak Uretilen celik borularin ve diger
yerli malzemelerin kullanimina éncelik
verilecek. Bu projelerle ilgili yatinmla-
ra vergi indirim tesviki de saglanabilir,
bunun Uzerinde calisacagiz. Demir
ve demir disi cevher aramalarina
6nem verilecek ve maden arama-
lan desteklenecek. Demir-celik sek-
térinde, enerji verimliliginin artinimasi-
na yonelik proje ve calismalara destek
verilecek diye konustu.

Strateji Belgesinde “Dis Ticarette
Aksayan Yonleri Gidermek” baslikli
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dcuncu hedefleri kapsaminda ise, Af-
rika ve Orta Dogu Ulkeleri gibi riskli dil-
kelere yonelik ihracatta, ihracat kredi
sigortasi uygulamalar yayginlastirla-
cagini dile getiren Ergun, dusuk fiyatl
ithal drdnlerin yerli Ureticilerin tizerinde
olusturdugu fiyat esasl baskinin ber-
taraf edilmesi yonindeki calismalarin
surddrtilecegini sdyledi.

Bakan Ergun, &zellikle insaatlar-
da kullanilan demir, boru ve diger
Urdnler basta olmak Uzere guvenli
veya teknik mevzuata uygun olma-
yan ithal ve yerli Urdnler icin daha
etkin denetimlerin yapilacagini  be-
lirterek, sOzlerini  gdyle surddrdu:
"Son 4 yil iginde yassi celik uretim ka-
pasitesinin tiketim seviyesinin Uzerine
clkmasl da dikkate alinarak, sektérun
ithalatta karsilastig haksiz rekabet un-
surlarinin dnlenmesine yonelik tedbir-
lerin uygulanmasina devam edilecek. "

Dérdincli  hedefimiz  olan “insan
Kaynaklarini Gelistirmek” basligi
altinda 2 eylem belirlenmigtir. Oncelik-
le orta kademe nitelikli eleman eksik-
ligini gidermek icin_egitim programlari
duzenlenecektir. Ozellikle meslek
liselerinde dokiim ve modelcilik
gibi béltimlere 6zel bir 6nem veri-
lecek.

50 veya daha fazla isGi calistiran is-
yerleri yldzde 3 6zurld calistirmakla yu-
kdmludurler. Buradaki 'yeralti ve su alti
islerinde ézdrld is¢i calistinlamaz’
istisnasina, agir sanayi olarak ka-
bul edilen demir-celik ve demir
disi metaller sektorii de ilave edi-
lecek.

Besinci ve son hedefimiz ‘Ar-Ge
Kapasitelerini Gelistirmek’ basligi
altinda ise, atiklarin analizini yapa-
cak laboratuvarlarin sayisi ve niteligi
artinlacak. Cevre analizleri icin akre-
dite laboratuvar eksikligi giderilecek.

b |

“Disardan temin edilen yiiksek
teknolojili tirtinlerin retilmesi
icin buylik adim atmis olacagiz”’

Ar-Ge desteklerinin, sanayinin ihtiya-
cl olan diger arastirma ve iyilestirme
faaliyetlerini de kapsayacagina isaret
eden Erglin, demir-celik sektériin-
de cevre kirliliginin azaltilmasina
ve atiklarin degerlendirilmesine
yonelik projelerin desteklenecegi-
ni sdyledi.

Bakan Ergun, Avrupa Parlamento-
su'nun, gelik sektdrind korumak igin
13 Aralik’ta AB Komisyonu’'na bir éner-
ge sundugunu animsatarak, bu éner-
gede sektérin éneminin, sektdr igin
yaplimasi gerekenlerin, sektére yone-
lik tesvik mekanizmalarinin devreye
girmesi gerektigi gibi énemli bilgilerin
oldugunu anlatti.

Strateji Belgesindeki eylemlerin, de-
mir ¢elik ve demir disi metaller sekt6-
rdnun dretim zincirinin her halkasina
hitap ettigine isaret eden Ergun, “Bu
eylemler, dretimde yerli girdi kullanim
oranini artiracak, katma degeri yuksek
drdnlerin aQirlikll olarak yerli Uretim-
den karsilanmasini sadlayacak ve dis
ticaret dengemizi olumlu yonde gelis-

.

tirecek eylemlerdir. Bu eylemlerin ha-
yata gegmesiyle, yurt disindan temin
ettigimiz yuksek teknolojili trdinlerin Ul-
kemizde dretilmesi igin buyuk bir adim
atmis olaca@iz. Strateji Belgesinde yer
alan eylemler, dinya standartlarinda
rekabetci bir sektdr olusturma karar-
Ihgmizi acikca gdstermektedir' diye
konustu.

“Yoluna gliven ve istikrar icinde
devam eden bir Tiirkiye”

2002 yilinda 36 milyar dolar olan
ihracatin, 2012 yilinda 150 milyar
dolar seviyesine ulagsmasinin, bu re-
kabetciligin ve dinamizmin agik bir
gbstergesi olduguna deg@inen Ergun,
Tdrkiye’nin buyuk potansiyelinin aci-
ga clkmasinda, demir-celik sektdrd
6nemli bir rol oynayacagini kaydetti.

Bakan Ergun, 2011 yilindaki 135 mil-
yar dolarlik ihracatin 22 milyar dolarlik
kisminin demir-celik ve demir disi me-
taller sektérine ait oldugunu animsa-
tarak, yine bu sektérdn 2011 yilinda
55-60 milyar dolar gibi dnemli bir dig
ticaret hacmine ulastigini belirterek
konusmasini surduren Bakan Ergun,
son olarak basin mensuplarinin soru-
larini yanitladi. Toplanti tim davetlile-
rin katildigr 6gle yemegi ile sona erdi. ¢

Genel Galvanizciler Dernegi



Marmara Siegener Galvaniz A.S., Gebze ve izmit’te bulunan iki tesisiyle
Sicak Daldirma Galvanizleme alaninda faaliyetlerine devam ediyor...
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